Technische Daten

Systeme fur Hubzindung

]

Kompaktes
Leichtgewicht

.

I Herausragenqe
SchweilRergebnisse

1-phasiger

Anschluss

|

Visar 650

« Robustes Invertergerat mit einphasigem Netz-
anschluss (100 - 240 V)

« Kompaktes Leichtgewicht (18 kg) mit hoher
Schutzart (IP 44)

« Stromeinstellbereich von 25 bis 650 A

M3 - M10 (Typ RD)
#4 - 7/16" (Typ RD)

Visar 650
(Schutzgas-Version)

Weiterentwicklung:

« mit Display und Schutzgasanschluss

* USB-Anschluss zum Speichern und Laden von
Schwei3programmen

« Umfangreiche kundenspezifische Einstell-
maéglichkeiten sowie detaillierte Prozess-
optimierung und -kontrolle

M3 - M10 (Typ RD)
#4 - 7/16" (Typ RD)

:/_

SchweilRverfahren

SchweilRmaterial

1 SchweiBelement ist nicht nach DIN EN ISO 13918 genormt, sondern
nach Wahl des Herstellers gefertigt. Die SchweiBparameter sind durch
TestschweiBungen zu ermitteln.

Technik Inverter Inverter
Ausstattung
SchweifRen mit Keramikring X X
Schweif3en mit Schutzgas - X
Prozessiiberwachung -- X
Display - Digital

SchweilBbereich

ARC: M3 - M10 (Typ RD), @ 2 - 8 mm /
#4 - 7/16" (Typ RD), @ 14 ga - 5/16"
SC: M3 - M6, @ 2 -6 mm

#4-1/4", @ 14 ga - 1/4

ARC: M3 - M10 (Typ RD), @ 2 - 8 mm /
#4 - 7/16" (Typ RD), @ 14 ga - 5/16"
SC: M3 - M6, @ 2 -6 mm

#4-1/4", @ 14 ga - 1/4”

Schweilfolge 25°C 100 % 50 % 35% 100 % 50 % 35 %
(Einschaltdauer ?) F [Bolzen/min] 8/min. 14/min. 18/min. 8/min. 14/min. 18/min.
t [ms] 160 160 160 160 160 160
1, [A] 650 650 650 650 650 650
U, [V] 30 30 30 30 30 30

2 Als Einschaltdauer bezeichnet man das Verhaltnis von SchweiBdauer und Pause eines Schweil3gerates. Sie bezeichnet die ununterbrochene
Betriebsdauer eines Gerates (iber einen Zeitraum von 10 Minuten. Getestet wird mit dem gréRtméglichen Bolzen.
100 % Einschaltdauer = durchgehend 10 min. schwei3en, kein Abschalten wegen Ubertemperatur.

50 % Einschaltdauer =5 min. schweien, anschlieBend 5 min. Pause.

35 % Einschaltdauer = 3,5 min. schweiBen, anschlieBend 6,5 min. Pause.

Schweil3strom

650 A (max.)

650 A (max.)

Stromeinstellbereich

25-650A

25-650A

Schweil3zeit 5 - 200 ms (stufenlos) 5 - 200 ms (stufenlos)

Anschluss 100 - 240V, 1 Phase, 50/60 Hz, 16 AT 100 - 240V, 1 Phase, 50/60 Hz, 16 AT

Netzstecker 16 A, geerdeter Schutzkontaktstecker, 2-polig 16 A, geerdeter Schutzkontaktstecker, 2-polig
(Steckertyp F; CEE 7/4) (Steckertyp F; CEE 7/4)

Anschlussleistung 3 kVA 3 kVA

Kuhlart F (thermisch gesteuerter Lifter) F (thermisch gesteuerter Lifter)

Schutzart IP 44 IP 44

MaRe in LxBxH (ohne Griff) 474 x 337 x 351 mm / 18,66" x 13,27" x 13,82" 474 x 337 x 351 mm / 18,66" x 13,27" x 13,82"

Gewicht 18 kg / 40 Ibs 18 kg / 40 Ibs

Geeignete Pistolen

A 12, A 12-FL (SchweiRkabel nicht verlangerbar)

A 12, A 12-FL (SchweiRkabel nicht verlangerbar)
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Bestell-Nr. Bestell-Nr.

93-60-0650 (Stecker E+F; Europa + China),
93-66-0650 (Stecker B; USA, Kanada + China)

93-40-020 (Massekabel, 5 m, 25 mmz,
2x 10"-Gripzange)

88-24-466 (Werkzeugtasche)
(Zubehdr und Schweilpistole sind nicht beinhaltet)

Legende

93-60-0652 (Stecker E+F; Europa + China),
93-66-0652 (Stecker B; USA, Kanada + China)
vorauss. lieferbar ab 07/2019

93-40-020 (Massekabel, 5 m, 25 mmz,
2x 10"-Gripzange)

88-24-466 (Werkzeugtasche)
(Zubehdr und Schweilpistole sind nicht beinhaltet)

SchweiBverfahren: ARC = Hubziindung, SC = Kurzzeithubziindung
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Tel. +49 8131 511-0

www.hbswelding.systems
sales@hbswelding.systems



https://www.linkedin.com/company/hbsweldingsystems
https://www.linkedin.com/company/hbsweldingsystems

