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Verehrter Kunde,

vielen Dank fur den Kauf einer Hilsenschweilanlage von HBS Bolzenschweiss-
Systeme.

Wir von HBS wunschen Ihnen ein jederzeit erfolgreiches Arbeiten mit dieser Hulsen-
schweil3anlage.

Das hohe Qualitatsniveau unserer Produkte wird durch die standige Weiterentwick-
lung der Konstruktion, der Ausstattung und des Zubehdrs gewahrleistet. Daraus
kénnen sich Abweichungen zwischen der vorliegenden Betriebsanleitung und lhrem
Produkt ergeben. Daher kdnnen aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibun-
gen keine Ansprlche abgeleitet werden.

Die Daten und Informationen in diesem Nachschlagewerk haben wir mit gréfter
Sorgfalt zusammengestellt. Wir haben alles getan, um die in diesem Werk enthalte-
nen Informationen zum Auslieferungszeitpunkt aktuell und korrekt zu halten. Den-
noch kédnnen wir keine Garantie fir eine absolute Fehlerfreiheit geben.

Sollten Sie bei der Durchsicht dieser Betriebsanleitung Fehler oder Unklarheiten
entdecken, wenden Sie sich bitte an uns.

Auch wenn Sie zu unserem Produkt Anregungen oder Beanstandungen haben, sind
wir fur lhre Rickmeldung dankbar.

HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
Felix-Wankel-Stralte 18

85221 Dachau

DEUTSCHLAND
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1 Wichtige Sicherheitshinweise
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1 Wichtige Sicherheitshinweise

Zielgruppe dieser Anleitung sind Fachkrafte, die auf Grund ihrer fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnisse der einschlagigen Bestim-

mungen die ihr Gbertragenen Arbeiten beurteilen und mogliche Gefahren erkennen
konnen.

c Gefahr durch Fehlanwendung

€ Benutzen Sie die BolzenschweilRanlage nur zu dem in dieser Anleitung
beschriebenen Zweck.

Andernfalls gefahrden Sie sich selbst oder Sie beschadigen die Bolzen-
schweillanlage.

Sie bringen sich selbst und andere in Gefahr, wenn Sie die Bolzenschweil3-
anlage falsch bedienen oder die Sicherheits- oder Warnhinweise nicht
beachten. Schwere Verletzungen oder erhebliche Sachschaden kdnnen die
Folge sein.

c Gefahr fiir unzuldssiges Bedienpersonal
€ Arbeiten Sie nur dann mit der Bolzenschweif3anlage, wenn
— Sie entsprechend ausgebildet, eingewiesen und befugt sind und

— den Inhalt dieser Betriebsanleitung kennen und vollstandig verstanden
haben.

€ Arbeiten Sie niemals mit der Bolzenschweifanlage,
— falls Sie unter Alkohol-
— Drogen- oder

— Medikamenteneinfluss stehen.

2 Gefahr durch unzulidssige Anderungen

€ \erandern Sie niemals die BolzenschweilRanlage oder Teile davon, ohne
eine Unbedenklichkeitsbescheinigung des Herstellers einzuholen.

Andernfalls gefahrden Sie sich selbst. Schwere Verletzungen oder erhebili-
cher Sachschaden kénnen die Folge sein.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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Lebensgefahr fiir Trager von Herzschrittmachern oder implantier-
ten Defibrillatoren

Gefahr fiir besonders gefahrdete Arbeitnehmer im Sinne der
EMF-Richtlinie

Besonders geféahrdete Personen im Sinne der EMF-Richtlinie sind

— Arbeitnehmer mit aktiven implantierten medizinischen Geraten

Arbeitnehmer mit passiven implantierten medizinischen Geraten,
die Metall enthalten

Arbeitnehmer mit am Koérper getragenen medizinischen Geraten

— Schwangere Arbeitnehmerinnen.

@ Bedienen Sie niemals die Bolzenschweil3anlage, wenn Sie zur
Gruppe der besonders gefahrdeten Arbeithehmer im Sinne der
EMF-Richtlinie gehdren.

€ Halten Sie sich in diesem Falle niemals wahrend des Schweilens
in der Nahe der Bolzenschweillanlage auf.

€ Bedienen Sie niemals die BolzenschweilRanlage, wenn sich Perso-
nen in der Nahe aufhalten, die zur Gruppe der besonders gefahrde-
ten Arbeitnehmer im Sinne der EMF-Richtlinie gehoéren.

In der Nahe der BolzenschweifRanlage treten beim Schweilen starke
elektromagnetische Felder auf. Diese Felder kdnnen medizinische
Gerate in ihrer Funktion sowie den Verlauf der Schwangerschaft be-
eintrachtigen.

Gefahr durch Dampfe und Schwebstoffe

A € Schalten Sie die Schweillrauchabsaugung am Arbeitsplatz ein.
€ Achten Sie auf eine gute Raumbeliftung.
€ Schweillen Sie niemals in Raumen, die niedriger sind als 3 m.

€ Beachten Sie dartber hinaus Ihre Arbeitsanweisungen und Unfall-
verhutungsvorschriften.

So vermeiden Sie Gesundheitsschaden durch Dampfe und Schweb-
stoffe.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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ﬂ @ Gefahr durch glithende Metallspritzer (Feuergefahr)
T
Beim Bolzenschweillen missen Sie mit glihend heiRen Schweil3sprit-
zern und FlUssigkeitsspritzern rechnen, mit einem Lichtblitz sowie mit
'ﬂ \ einem lauten Knall > 90 dB (A).

N~

€ Informieren Sie hierliber vor Arbeitsbeginn Mitarbeiter, die in der
naheren Umgebung beschaftigt sind.

@ Stellen Sie sicher, dass am Arbeitsplatz ein vorschriftsmagiger Feu-
erldscher zur Verfligung steht.

€ SchweilRen Sie nicht mit Arbeitskleidung, die durch leicht brennbare
Stoffe wie Ol, Fette, Petroleum usw. verunreinigt ist.

@ Tragen Sie lhre vorschriftsmaRige Schutzausrustung wie:
— Schutzhandschuhe gemaf der geltenden Normung,
— nichtbrennbare Kleidung
— eine Schutzschiirze uber lhrer Kleidung,
— einen Kapsel-Gehdrschutz gemaf der geltenden Normung,
— einen Kopfschutz beim Uberkopfschweien
— Sicherheitsschuhe,

— eine Schutzbrille mit Sichtscheibe der Schutzstufe 2 gemal der
geltenden Normung und blicken Sie nicht in den Lichtbogen.

@ Entfernen Sie alle brennbaren Gegenstande und Flissigkeiten aus
der Umgebung des Arbeitsplatzes, bevor Sie mit dem Schweilden
beginnen.

€ SchweilRen Sie in ausreichendem Abstand zu brennbaren Materiali-
en oder Flussigkeiten. Wahlen Sie den Sicherheitsabstand so grof},
dass keine Gefahren durch Schweilspritzer entstehen kénnen.

Schutz der Bolzenschweianlage
@ Sichern Sie die Bolzenschweianlage gegen das Eindringen von
Fremdkorpern und FlUssigkeiten durch spanabhebende oder schlei-

fende Arbeiten in der Umgebung ihres Einsatzortes.

Damit verlangern Sie die Lebensdauer Ihrer Bolzenschweil3anlage.

8 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG

Alle Rechte vorbehalten — Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herstellers



' IBS 1 Wichtige Sicherheitshinweise
N 4

Sicherheitshinweise entsprechend EMF-Richtlinie 2013/35/EU

Beim Bolzenschweilen verursachen durch elektrische Leiter flieRende Strome elek-
trische und magnetische Felder, die vor allem im Bereich der Handschweil3pistolen,
der Schwei3anordnung (z. B. SchweilRkabeln) und der Schweil3stromquellen auftre-
ten konnen.

Aufgrund der auftretenden hohen Stromstarken konnen dabei hohe EMF-Expositio-
nen auftreten.

Gefahr fiir besonders gefahrdete Arbeithehmer im Sinne der
EMF-Richtlinie

Besonders gefahrdete Personen im Sinne der EMF-Richtlinie sind
— Arbeitnehmer mit aktiven implantierten medizinischen Geraten

— Arbeitnehmer mit passiven implantierten medizinischen Geraten,
die Metall enthalten

— Arbeitnehmer mit am Kérper getragenen medizinischen Geraten
— Schwangere Arbeitnehmerinnen.

In der Nahe der Bolzenschweif3anlage treten beim Schweifen starke
elektromagnetische Felder auf.

Um die von elektromagnetischen Feldern ausgehende Gefahrdung zu reduzieren,
empfehlen wir u. a. folgende Verhaltensregeln:

@ Fihren Sie alle Kabel so dicht wie mdglich beieinander.

Fur eine ordnungsgemalle Kabelzusammenflihrung und -sicherung bietet HBS
Schutzschlauche in verschiedenen GréRen an.

@ Stellen Sie sich nicht zwischen die SchweilRkabel.

@ Verlegen Sie die Kabel auf einer Seite und so weit wie mdglich vom Bedienperso-
nal entfernt.

€ Schlingen Sie die Kabel nicht um den Koérper, besonders nicht in Kopfhohe.
€ Wickeln Sie Schweilkabel vollstandig ab.
€ Verwenden Sie mdglichst kurze Schweil3kabel.

@ Stellen Sie tragbare Schweil3stromquellen wahrend des Schweillens so weit wie
moglich entfernt ab.

@ Betreiben Sie Schweillstromquellen méglichst nicht in unmittelbarer Nahe zu
anderen Personen, setzen Sie sich wahrend der Arbeit nicht direkt neben die
Schweil3stromquelle und lehnen Sie sich nicht daran an.

€ Beachten Sie neben diesen Sicherheitshinweisen lhre Arbeitsanweisungen und
Unfallverhitungsvorschriften.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 9
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Verwendete Symbole und Begriffe

Die in dieser Betriebsanleitung verwendeten Symbole bedeuten:

e b

P D@

(G40

®
D

Gefahr

Warnt Sie vor Gefahren, die zu einer Verletzung von Personen oder zu
einem erheblichen Sachschaden fiihren konnen.

Achtung

Es kénnen Stérungen im Betriebsablauf auftreten, wenn Sie diese Hin-
weise nicht beachten.

Kein Zutritt fir Personen mit Herzschrittmachern oder implantierten
Defibrillatoren

Kein Zutritt fiir Personen mit Implantaten aus Metall

Kein Zutritt flir Schwangere

Gefahr

Warnt Sie vor elektrischen Gefahrdungen

Gefahr

Warnt Sie vor elektromagnetischen Feldern, die beim Schweillen auftreten
kdonnen

Diese Zeichen fordern Sie auf, Ihre personliche Schutzausriistung beim
Umgang mit der BolzenschweiBanlage zu tragen.

Dieses Zeichen fordert Sie auf, einen Gehoérschutz zu tragen. Beim
SchweiBvorgang kann ein Knall > 90 dB (A) entstehen.

10
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ISy TP
Hinweis auf niitzliche Informationen im Umgang mit der Bolzenschweil3-
anlage

Querverweise in dieser Betriebsanleitung sind mit diesem Symbol oder
durch kursive Schrift gekennzeichnet

Feuergefahr

»
(e

Stellen Sie vor Beginn lhrer Arbeiten einen fur die Umgebung geeigneten
Feuerldscher bereit.

2 Handlungsanweisung
- Aufzahlung
©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 1
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Glossar

Automatischer SchweilRkopf: ~ Vorrichtung zum Verschweif3en von Schweillele-

menten
Bolzenschweil3anlage: Bolzenschweiligerat inklusive Schweillpistole

Bolzenschweilgerat: Gerat zur Bereitstellung der elektrischen Energie fir

Feldformer:

Gleichrichter:

Kondensator:
Kuhleinheit:

Lichtbogen:

SchweilRelement:

SchweilRparameter:

Schweildpistole:

Thyristor:

Werkstuick:

Zuflhreinheit:

das Bolzenschweil3en
Bauteil zur Erzeugung des Magnetfeldes

Elektrisches Bauteil, das Wechselspannung in
Gleichspannung umwandelt

Bauteil zum Speichern elektrischer Energie
Komponente zur Kiihlung des Feldformers

Selbstandige Gasentladung zwischen zwei Elektro-
den bei gentgend hoher Stromstarke. Dabei wird
weildliches Licht ausgesandt. Mit dem Lichtbogen
lassen sich sehr hohe Temperaturen erzeugen.

Bauteil, wie z.B. Bolzen oder Stift, das auf das
Werkstiick geschweil3t wird

Mechanische und elektrische Einstellwerte an der
Schweildpistole und am Bolzenschweildgerat (z.B.
Federkraft, Ladespannung)

Vorrichtung zum Verschweil’en von Schweiliele-
menten

Elektronisches Bauteil zum kontaktlosen Schalten
hoher Strome; die Schaltung erfolgt Gber den Steu-
ereingang

Bauteile wie z.B. Bleche oder Rohre, auf denen die
Schweilelemente befestigt werden sollen

Vorrichtung zum automatischen Fordern von
Schweilelementen

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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3 Lieferumfang

Die Grundausstattung lhrer Schweil3pistole AM 12 A (Bestell-Nr. 93-20-242) ent-
halt folgende Teile:

Stiickzahl  Teil Typ Bestell-Nr.

1 Schweildpistole AM 12 A 88-23-040
Basisbaugruppe
Kabellange 4,8 m

1 Feldformer komplett FA2 MARC.1A 88-18-951
1 Feldformerglocke universal 88-16-929
1 Schutzgasstativ komplett MARC 1 88-23-039
1 Betriebsanleitung AM 12 A D-BA 93-20-242

®

AM A2 A RS

=

&

@ Priifen Sie die Sendung bei Erhalt auf sichtbare Beschadigung und Vollstéandig-
keit.

€ Melden Sie eventuelle Transportschaden oder fehlende Komponenten sofort dem
liefernden Spediteur oder dem Verkaufer (Adresse siehe Seite 2).

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 13
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Zubehor

Folgende Ausriistungen sind als Zubehor erhaltlich:
: Qj
A o,

A - Schweimutter Typ Hex"t M6, M8, M10 M12

Ausriistung komplett fiir SchweiBelemente mit angepasster Zentrier- und
SchweiBRgeometrie

Die Definition der Ausristung wird in Abhangigkeit vom Schweillelement nach der
Durchflihrung von Testschweillungen festgelegt.

Ausriistung komplett (Pos. 1 + 3 + 5), Bestell-Nr:

93-40-0030068 fir HexNut M6

93-40-003008
93-40-003010
93-40-003012

fur Hex\ut M8
fur Hext M10
fur Hexvt M12

Ausristung MARC 1 Pos. | Stiuck |Bezeichnung Bestell-Nr.
L 1 1 Hulsenhalter kpl. M6: .. ... 88-22-532
M8: .. ... 88-21-107
_ M10: . ...88-21-108
wE{BEIf sl M12: ... .88-21-109
3 1 Distanzscheibe B=7mm M6: ..... 88-18-966
B=7mm |M8: ..... 88-18-966
B=8mm |M10: ....88-21-116
—+ B=9mm |M12: ....88-18-967
5 1 Magnetfeldfiihrung D=21mm |M6:..... 88-17-266A
6 5 D=21mm |M8: ....88-17-266A
Q D=26mm |M10: ...88-17-267A
o ) 9 D=28mm |M12: ...88-17-268A

Kundenspezifische Schweillelemente sind auf Anfrage moglich.

14
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4 Zubehor

€ Lagern und bewahren Sie die Hiilsenhalter mit aufgestecktem
Schweielement.

Damit wird eine Beschadigung der Lamellen verhindert.

Als Positionierhilfe zum Schweil’en auf ebene, ungelochte Bauteile empfeh-
len wir eine Positionierschablone:

&

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 15
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5 Technische Daten

SchweilBpistole Typ AM 12 A

flr das Schweif’en von HexM“-Muttern mit magnetisch bewegtem Lichtbogen
(manuelles Mutternschweil3en)

Schweillbereich Schweil3mutter Typ HexNt M6 - M12

MaRe Schweillelement Hex\vt M6, M8, M10, M12

Material SchweilRelement Stahl A2-50

Form Schweil3element MARC-Schweifimutter Typ HexN

Schweilfolge " Bis zu 4 Schweilmuttern/min

Langenausgleich 3 mm automatisch

Abhub Verstellbereich 3 mm, verriegelbar

Federkraft Einstellbar, rastend

Schweil3kabel 5m

Schutzart IP 20 (vor Feuchtigkeit schitzen)

Schallpegel Bis zu 90 dB (A) kurzzeitig beim Schweillvorgang
maoglich

Temperaturbereich der 0 °C bis 40 °C

Umgebungsluft

MalRe LxB xH ca. 320 x 70 x 200 mm

(ohne Kabel, mit Fuldringstativ)

Gewicht ca. 0,9 kg (ohne Kabel)

" Die maximale SchweiRfolge wird durch eine Vielzahl von Parametern limitiert.

16 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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Feldformer FA2 MARC1.A

Kdhlung ungekuhlt

Feldformerspule Spulenwiderstand 20 Q

Temperaturbereich der 0°Cbis40 °C
Umgebungsluft

MalRe Lx B x H ca. 170 x @ 45 mm
Gewicht 550 g

SchweifRmutter Typ HexNut

d1 d1 = Grole des metrischen Gewindes
SW = Schlusselweite
4 | / h1 = Hohe im aufgeschweiliten Zustand

= é h2 =Hobhe

—

S
SW | d1 geeignet fird,, h1 h2

in mm in mm in mm

14 M6 10,7 bis 11,0 7,5 8
14 M8 10,7 bis 11,0 7,5 8
17 M10 12,7 bis 13,0 8,5 9
19 M12 15,0 bis 15,3 10,5 11

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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6 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Schweilpistole ist ausschlieRlich dazu bestimmt, Schweiltelemente nach HBS-
Empfehlung zu verschweilen. Jede andere Verwendung fiihrt dazu, dass die ge-
winschte Festigkeit der SchweilRverbindung gemindert wird und gilt daher als nicht
bestimmungsgeman.

Die vorliegende Schweil3pistole darf nur an HBS-Bolzenschweiligerate angeschlos-
sen werden.

@ Prifen Sie auf jeden Fall in der Betriebsanleitung lhres BolzenschweilRgerates,
ob diese Schweilpistole verwendet werden darf.

Das Beachten der Betriebsanleitung des verwendeten Bolzenschweil3gerates ist
ebenfalls Bestandteil der bestimmungsgemalen Verwendung.

18 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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7 Gewabhrleistung

Den Umfang der Gewahrleistung entnehmen Sie bitte den aktuellen ,,Allgemeinen
Geschaftsbedingungen®.

Die Gewahrleistung umfasst keine Stérungen, die entstehen durch
— normalen Verschleil3,

— unsachgemalle Behandlung,

— Nichtbeachten der Betriebsanleitung,

— nicht eingehaltene Sicherheitsvorschriften

— eine nicht bestimmungsgemale Verwendung oder

— Transportschaden

Der Gewahrleistungsanspruch erlischt, wenn Umbauten, Veranderungen bzw. Ser-
vice- und Reparaturarbeiten von nicht ermachtigten Personen oder ohne Kenntnis
des Herstellers durchgefiihrt werden. Mit dem Erléschen des Gewahrleistungsan-
spruches wird die Konformitatserklarung aulRer Kraft gesetzt. Die CE-Kennzeich-
nung wird herstellerseitig fur ungultig erklart.

Wir weisen ausdricklich darauf hin, dass nur von uns freigegebene Ersatzteile und
Zusatzgerate oder Komponenten eingesetzt werden duirfen. Dies gilt sinngeman
auch fur eingebaute Baugruppen unserer Zulieferer.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 19
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8 Aufbau und Funktion

SchweiBpistole AM 12 A

1 2 3

.’\

A

A - Anschluss Schutzgas (blau) B - Anschluss Temperatursensor

An der Vorderseite der Schweillpistole befinden sich der Schweil’kolben und

die Uberwurfmutter (5), die zur Aufnahme und Befestigung des Feldformers

F2 MARC1.A (4) dienen. Am vorderen Teil des Feldformers befindet sich ein Gewin-
de zum Aufschrauben der Feldformerglocke (3).

An der Vorderseite der Schweil3pistole ist das FuBringstativ (7) angebracht. Das
Schutzgasstativ (2) wird Uber die Inbusschraube (6) geklemmt. Die Magnetfeld-
flihrung (1) wird mit drei Schrauben M3 x 12 am Schutzgasstativ befestigt.

Ruckwartig befindet sich die Verstellmoglichkeit fur die Abhubeinstellung (9), den
drehbaren Skalenring (8) und die Einstellung der Federkraft (10).

Am vorderen Bereich des Schweil3pistolengriffes befindet sich der Pistolen-
taster (11) zum Auslosen des Schweildvorgangs.

Uber das Anschlusskabel (B) wird der Temperatursensor in der Schweillstromspu-
le ausgewertet. Dieser Sensor verhindert bei Uberhitzung der Schweil3stromspule
das Ausldsen des SchweilRvorganges Uber den Pistolentaster.

Die Seriennummer ist im Schweil3pistolengriff eingepragt.
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Typenschild

Auf dem Typenschild befinden sich folgende Angaben:
— Hersteller

- Typ

Die Seriennummer ist eingepragt.

Feldformer

Feldformerglocke Feldformer komplett

Der Feldformer erzeugt das Magnetfeld. Die Feldformerglocke leitet das im Feldfor-
mer erzeugte Magnetfeld zur Schweil3ebene.
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Zubehor

©)

1 - Hulsenhalter
3 - Distanzscheibe
5 - Magnetfeldfuhrung

7 - Feldformerglocke

Aufgaben des Hiilsenhalters:
— Aufnahme und Halten des Schweillelementes

— Ubertragung des Schweilstroms auf das Schweilelement

— Ubertragung des Magnetfeldes auf das Schweillelement

Aufgaben der Distanzscheibe

— Einstellhilfe fiir korrektes, empfohlenes Eintauchmaf (Uberstand) von ca. 2 mm
fur das verwendete Schweilelement

— Schutz des Feldformers vor innerer Verschmutzung (Spritzer)

Aufgaben der Magnetfeldfiihrung
— Einleitung und Rickkopplung des Magnetfeldes an der Schweil3stelle

— Verbesserung der Schutzgasfihrung an der Schweil3stelle.
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9 Schweillverfahren

Diese Schweil3pistole darf ausschlief3lich fir das MARC-Schweilverfahren (Schwei-
Ren mit magnetisch bewegtem Lichtbogen) verwendet werden.

€ Den Ablauf des SchweilRverfahrens entnehmen Sie bitte der Original-Betriebsan-
leitung des verwendeten Bolzenschweiligerates.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 23

Alle Rechte vorbehalten — Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herstellers



10 SchweiBpistole vorbereiten ' IBS
- >

10 Schweilpistole vorbereiten

Sie bereiten die Schweil¥pistole vor, indem Sie

das Schweillsystem zusammenbauen
Magnetfeldfuhrung montieren

die Anschlussleitungen zwischen Schweil3pistole und Bolzenschweil3gerat ver-
binden

Abhub, Uberstand (Eintauchmaly) und Federkraft sowie Schweilstrom und
Schweildzeit einstellen.

€ SchlieBen Sie die Pistole erst nach der Vorbereitung an das Bolzen-
schweiBgerat an.

So verhindern Sie, dass Sie den Schweildvorgang versehentlich starten.

10.1  SchweilRsystem zusammenbauen

€ Schieben Sie den Feldformer (2) wie abgebildet mit dem Aufnahmedorn bis zum

Anschlag in die Bohrung des SchweiBkolbens (6) der Schweil3pistole.
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10 Schweilpistole vorbereiten

€ Montieren Sie die erforderliche SchweilRausristung in der Reihenfolge
— Distanzscheibe (2.1)

— Hulsenhalter (2.2)

— Feldformerglocke (2.3)

& Stellen Sie sicher, dass der Hiilsenhalter fest mit dem Feldformer
verschraubt ist!

Eine lose Verbindung kann zur Zerstorung des Feldformers und/oder
des Hiilsenhalters fiihren!

10.2 Magnetfeldfiihrung montieren

@ Entfernen Sie die Schrauben (11.1) und montieren Sie die Magnetfeldfiih-
rung (11) mittels der drei Schrauben (11.2) M3 x 18 DIN 84-I1SO 1207.
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10.3  Schutzgasstativ montieren
€ Montieren Sie das Schutzgasstativ (3) - wie abgebildet - mit den beiden Fiih-
rungssaulen am Fuflyringstativ (5) der Schweil3pistole.

€ Schieben Sie das Schutzgasstativ in Richtung Feldformerglocke, bis es dort an-
liegt, ohne den SchweilRkolben nach hinten zu driicken.

€ Klemmen Sie die Flihrungssaulen mittels der beiden Inbusschrauben (4) an.

Zu festes Anziehen der Inbusschrauben (4) fiihrt zu Beschadigung des

Gewindes am Fufringstativ!

# Richten Sie den Feldformer (2) mittig zu den beiden Fuhrungssaulen aus.

# Klemmen Sie den Feldformer mittels der Uberwurfmutter (6) in dieser Position
(Gabelschliussel SW 17) an.

@ @ Uberpriifen Sie die Leichtgéingigkeit durch Bewegen des Feldformers
in Schweifldrichtung!

Eine lose Verbindung fuhrt zur Zerstérung des Feldformers (2) und/
oder des SchweiBkolbens.

@ Prifen Sie deshalb immer, dass der Feldformer (2) mittels Uberwurfmut-
ter (6) fest mit der Schweil3pistole verbunden ist!
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10.4 SchweiBpistole an BolzenschweiRgerat anschlieRen
@ € Lesen Sie hierzu die Betriebsanleitung lhres BolzenschweiBgerates.

10.5 Kontrollarbeiten vor Inbetriebnahme

@ Kontrollieren Sie vor jeder Inbetriebnahme den Feldformer und die Stativsaulen
auf Reibungspunkte.

Zwischen Feldformer und Stativ-
saulen muss ein keiner Spalt sicht-
bar sein.

Damit gewahrleisten Sie die Frei-
gangigkeit des Feldformers.

€ Kontrollieren Sie die Magnetfeldfiihrung auf mdgliche Verschmutzung.

Die Magnetfeldfuhrung muss frei von Verschmutzungen sein. Verschmutzungen
kénnen dazu fluhren, dass die Feldformerglocke nicht komplett auf die Magnetfeld-
fuhrung aufsetzen kann. Das kann zu schlechten Schweilergebnissen fuhren.

A

/ B A - Distanzscheibe

- _ B - Hulsenhalter

C - Feldformerglocke
/ C D - Schweiltelement

/
E - Magnetfeldfiihrung
NV b
P
E
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10.6 SchweiBparameter einstellen

SchweiBzeit und Schweillstrom ermitteln
Die Ermittlung der Schweil3zeit und des SchweilRstromes am Bolzenschweilgerat

Uber die Pfeiltasten ist unter anderem abhangig

— von der verwendeten Schweil}pistole

— vom Werkstoff des Schweillelements,

— vom Durchmesser des Schweil3elements,

— vom Werkstoff des Werksticks.

€ Ermitteln Sie aus den nachfolgenden Tabellen die Werte fur Schweif3zeit und
Schweildstrom, die Sie am Bolzenschweil}gerat einstellen missen.

(I

wie das Originalwerkstiick kontrolliert werden.

Schweistrom, SchweiBzeit und Schutzgasmenge ermitteln

Die Angaben in diesen Tabellen sind Richtwerte und miissen durch
eine ProbeschweiBung am Originalmaterial mit gleichen Eigenschaften

) .. 58
GréRe des Bolzenschweifl3gerat IT 1002

Werkstoff HBS Hex"*t | metrischen Gewindes Schutzgas-

in mm Schweillstrom " | Schweillzeit ¥ | Gasvorstrém- volumeﬂ )

inA in ms zeit Vin ms . .
in I/min

Werkstoff Werkstlck: Stahl (schweiRgeeignet) legiert
A2-50 M6 400 5 130 £20 1200 12-15
A2-50 M8 400 £5 130 £20 1200 12-15
A2-50 M10 450 5 200 +20 1200 12-15
A2-50 M12 560 +5 200 +20 1200 12-15
Werkstoff Werkstlck: Stahl (schweil3geeignet) unlegiert
A2-50 M6 400 5 120 +20 1200 12-15
A2-50 M8 400 5 120 £20 1200 12-15
A2-50 M10 490 £5 130 £20 1200 12-15
A2-50 M12 590 +5 80 +20 1200 12-15

" Uberpriifung durch TestschweiRungen
2 Werkstoffdicke s =2 mm

¥  Schutzgas entsprechend HBS-Empfehlung: Schutzgasgemisch 92 % Ar /8 % CO,
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10 Schweilpistole vorbereiten

EintauchmaR, Abhub und Federkraft ermitteln

Eintauchmal3, Abhub und Federkraft sind u.a. abhangig vom verwendeten Werk-
stlick, von den verwendeten Schweillelementen und deren Durchmesser.

Die Angaben in diesen Tabellen sind Richtwerte und mussen durch

[@ eine ProbeschweiBung am Originalmaterial mit gleichen Eigenschaften

wie das Originalwerkstiick kontrolliert werden.

€ Wahlen Sie die fir Ihr Werkstlick mafigeblichen Parameter fiir Abhub, Eintauch-

malfd und Federkraft aus.

Bolzenschweiltgerat IT 1002

GroRe des iRpi N 12)
Werkstoff HBS HexN\t metrischen Gewindes Schweipistolen-Parameter AM 12 A
in mm Abhub Eintauchmaf®

. ) Federkraft

in mm in mm
Werkstoff Werkstlck: Stahl (schweigeeignet) legiert
A2-50 M6 2,6 0,2 2,5 8 +2
A2-50 M8 2,6 0,2 2,5 8 +2
A2-50 M10 2,6 0,2 2,5 8 12
A2-50 M12 3,00,2 2,5 10 £2
Werkstoff Werkstlck: Stahl (schweilRgeeignet) unlegiert
A2-50 M6 2,6 0,2 2,5 8 +2
A2-50 M8 2,6 0,2 2,5 8 +2
A2-50 M10 2,6 0,2 2,5 8 +2
A2-50 M12 2,6 0,2 2,5 10 £2

" Uberpriifung durch Testschweiungen
2 Werkstoffdicke s =2 mm
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Abhub einstellen

Schweillung auf
ungelochtes Blech gelochtes Blech

SchweilRelement
aufgesetzt

7

Schweil3element
angehoben

Abhub

Das Stellteil Abhub darf maximal um 360° verstellt werden.

1 - Abschlussring

2 - Markierung

3 - Stellteil Abhub

4 - Stellteil Federkraft

30 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG

Alle Rechte vorbehalten — Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herstellers



' IBS 10 SchweiBpistole vorbereiten
N »

@ Setzen Sie die Schweildpistole senkrecht auf das Werkstlick.
@ Ziehen Sie das Stellteil Abhub (3) aus der Verriegelungsstellung nach hinten.

€ Drehen Sie bei aufgesetzter Schweilpistole so lange im Uhrzeigersinn, bis der
Schweil’kolben in axialer Richtung keine Bewegung mehr zulasst.

@ Drehen Sie nun den Abschlussring (1) der Schweil3pistole so lange, bis die Stel-
lung ,,0“ mit der Markierung (2) am Stellteil Abhub Gbereinstimmt.

@ Drehen Sie jetzt das Stellteil Abhub gegen den Uhrzeigersinn auf den gewahliten
Abhub.

Der Abhub lasst sich in Schrittweiten von 0,2 mm einstellen.

€ Schieben Sie jetzt das Stellteil Abhub wieder nach vorne in die Verriegelungsstel-
lung.

I]@ Die Skalierung am Stellteil Abhub ist in Millimetern angegeben.
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EintauchmaR (Uberstand) einstellen

Das Eintauchmalf’ wird Uber die Distanzscheibe eingestellt.

@ Priifen Sie, ob die richtige Distanzscheibe entsprechend Ihrer Schweifaufgabe
eingelegt wurde.

€ Gehen Sie dabei wie ab Abschnitt 10.1 Schwei3system zusammenbauen be-
schrieben vor.

B 3
A - Uberstand 3 - Stativ
B - Schweillelement 4 - Inbusschraube
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Federkraft einstellen

Das Stellteil Federkraft darf maximal um 360° verstellt werden.

@ Drehen Sie das Stellteil Federkraft maximal bis zu einem spirbaren Widerstand.
€ Drehen Sie niemals mit Gewalt weiter.

Andernfalls beschadigen Sie mechanische Bauteile der Pistole.

1 - Abschlussring

2 - Markierung

3 - Stellteil Abhub

4 - Stellteil Federkraft

@ Drehen Sie das Stellteil Federkraft (4) bis zum Anschlag in Richtung ,min*“.

Die Stellung ,,0“ sollte mit der Markierung (2) am Stellteil Abhub (3) Gbereinstim-
men.

@ Drehen Sie jetzt das Stellteil Federkraft auf den gewahlten Wert.
Sie bestimmen damit die Eintauchgeschwindigkeit.

[@’ Der Skalierung am Stellteil Federkraft liegt keine MaBeinheit zugrunde.

# Sie verringern die Eintauchgeschwindigkeit des Schweilkolbens, indem Sie das
Stellteil Federkraft im Uhrzeigersinn drehen.

@ Sie vergroBern die Eintauchgeschwindigkeit des Schweil’kolbens, indem Sie
das Stellteil Federkraft gegen den Uhrzeigersinn drehen.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 33

Alle Rechte vorbehalten — Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herstellers



11 SchweiRen
HBS
N 4

11 Schweiflen

€ Arbeiten Sie nach der Original-Betriebsanleitung des
HBS-Bolzenschweillgerites.

2 Gefahr durch nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

€ Verwenden Sie die Schweilpistole ausschlieBlich fiir das Hilsenschwei-
Ren mit magnetisch bewegtem Lichtbogen und nur in Verbindung mit
Bolzenschweillgeraten des Herstellers:

HBS
~.

HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
Felix-Wankel-Stralte 18

85221 Dachau

DEUTSCHLAND

€ Verwenden Sie ausschlieRlich folgende Schweilelemente:

MARC-Schweimutter Bestell-Nr.
M6 Typ HexNt, A2-50 60-06-0082
M8 Typ HexNtt, A2-50 60-08-0082A
M10 Typ HexNt A2-50 60-10-0092
M12 Typ Hex™, A2-50 60-12-0112
@ Priifen Sie auf jeden Fall in der Betriebsanleitung Ihres Bolzenschweige-
rates, ob diese Schweilpistole verwendet werden darf.
Der Lochdurchmesser muss gratfrei ausgefiihrt sein und die Schweif-
ﬂ%’ flache muss ,,hohl“ liegen, damit der Lichtbogen den Schweil3bereich

sauber erfassen kann.
Andernfalls kann es passieren, dass
— das Werkstlck auf die darunter liegende Flache geschweil3t wird oder

— das SchweilRergebnis negativ beeinflusst wird, da das Schutzgas nicht
korrekt strdmen kann.
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12 Fehlererkennung und -behebung

12

121

A

Fehlererkennung und -behebung

Wenn die Festigkeit der Schweillverbindung nicht ausreichend ist, dann:

@ prifen Sie, ob die Oberflache des Schweilkelements und des Grundwerkstoffes
sauber und elektrisch leitend ist. Die Oberfliche muss frei sein von OI- und Farb-
schichten.

@ prifen Sie, ob das verwendete Schutzgas ordnungsgemaf zur Schweilstelle
gefuhrt wurde.

@ prufen Sie, ob die Schweil3pistole leichtgangig ist.

Bei einer schwergangigen Schweil3pistole taucht das Schweillelement erst in die
Schmelze, wenn diese bereits abgekiihlt ist.

® Reinigen Sie eine schwergangige Schweillpistole.

Mogliche Fehler/Reparaturarbeiten

Gefahr durch unzureichend qualifiziertes Bedienpersonal

€ Fihren Sie an Ihrer Schweilpistole nur die hier beschriebenen Arbeiten
durch.

€ Reparaturarbeiten diirfen nur durch Fachpersonal durchgefiihrt werden.

@ Informieren Sie Ihren Fachhandler oder lhre Instandhaltungsabteilung.

Fehler Mogliche Ursache Fehlerfindung Fehlerbehebung Durchfiihrung
Schweilelemente Falsche Schweilpara- | Uberpriifung der ein- Andern der eingestell- | Eingewiesenes
halten nicht meter gewahlt gestellten Schweil3zeit ten Parameter Personal
bzw. des eingestellten
Schweillstroms am
Schweilgerat
Uberpriifung des Feder- | Andern der eingestell- | Eingewiesenes
drucks an der Schweil3- ten Parameter Personal
pistole
Uberpriifung des Abhubs | Andern der eingestell- | Eingewiesenes
an der Schweil3pistole ten Parameter Personal
Eintauchgeschwindig- | Uberpriifung, ob SchweiR- | Reinigen oder austau- | Ausgebildetes
keit des Schweillele- kolben und Linearlager schen®) Fachpersonal
ments zu langsam leichtgangig sind*)
Schmorstellen am Hulsenhalter ist ver- Hulsenhalter auf mégli- Huilsenhalter wechseln | Eingewiesenes
SchweilRelement schlissen chen Verschleil’ tber- Personal
prifen
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Fehler

Mogliche Ursache

Fehlerfindung

Fehlerbehebung

Durchfiihrung

Schweil}pistole
schweilt nicht

Steuerkabel ist defekt
(kein Tastensignal am
Schweillgerat vorhan-
den)

Ausldseschalter ist
defekt (kein Tastensi-
gnal am Schweil3gerat
vorhanden)

Schweilstromkabel de-
fekt (kein Kontaktsignal
am Schweifl3gerat)

Steuerkabel am Steuerka-
belstecker (Pin 3 und 4)
bei gedrickter Pistolen-
taste auf elektrischen
Durchgang priifen*)

Steuerkabel am Steuerka-
belstecker (Pin 3 und 4)
bei gedrickter Pistolen-
taste auf elektrischen
Durchgang prifen*)

Prifung auf ordnungs-
gemaflen Anschluss des
Schweilstromkabels am
Schweilgerat
Schweilstromkabel auf
elektrischen Durchgang
prifen*)

Kein Signal:
Steuerkabel wechseln*)

Kein Signal:
Mikroschalter wech-
seln®)

Schweilstromkabel
anschlief3en

Kein Durchgang:
Schweilstromkabel
und/oder Verbindungs-
kabel erneuern®)

Ausgebildetes
Fachpersonal

Ausgebildetes
Fachpersonal

Eingewiesenes
Personal

Ausgebildetes
Fachpersonal

Masseanschluss defekt
(kein Kontaktsignal am

Prifung auf ordnungs-
gemalen Anschluss

Massekabel anschlie-
Ben

Eingewiesenes
Personal

sekontakt --> Luftschuss
nicht moglich

Schweillgerat) des Massekabels am
Werkstiick
Massekabel auf elektri- Kein Durchgang: Ausgebildetes
schen Durchgang prifen*) | Massekabel erneuern®) | Fachpersonal
Schweilgerat defekt Folgen Sie den Hinweisen | Reparatur erforderlich | Werksservice oder
des angeschlossenen autorisierte Werks-
Schweillgerates vertretung
Uberhitzung der Driicken des Pistolen- Schweilpistole abkiih- | Eingewiesenes
Schweil}stromspule starttasters ohne Mas- len lassen; Schweillpa- | Personal

rameter Uberprifen

Mit *) gekennzeichnete Arbeiten durfen nur von Elektro-Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

€ Setzen Sie sich mit unserer Serviceabteilung in Verbindung, falls keine
der genannten MalRnahmen zum Erfolg fihrt.

€ Verwenden Sie zum Einschicken des SchweilRgerates den Reparatur-

schein im Anhang.

36 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG

Alle Rechte vorbehalten — Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herstellers



HBS 12 Fehlererkennung und -behebung
N 4

12.2 Drehmoment liberpriifen

Die Drehmomentiberprifung kann wie folgt durchgeflihrt werden:

- Zulassiges Schraube
Prifmoment (Festigkeits-

klasse 8.8)

Schweil3-
verbindung

Bei der Priifung auf Drehmoment ist zu beachten, dass keinerlei Quer-
l@ oder Scherkrafte eingeleitet werden.

Dies kann zu einer Verfalschung der ermittelten Festigkeit fiihren.

Erreichbare Festigkeiten fiir HBS HexNt, ermittelt mit den Richtwerten flr Einstel-
lungen an Schweil3pistole und Schweil3gerat (IT 1002):

@ € Lesen Sie hierzu Kapitel 10.
Zulassiges
Werkstoff HBS Hexut Anziehdrehmoment
in Nm
Werkstoff Werkstlck: Stahl (schweigeeignet) legiert
A2-50 M6 3,8
A2-50 M8 9,5
A2-50 M10 19,0
A2-50 M12 33,0
Werkstoff Werkstlck: Stahl (schweilRgeeignet) unlegiert
A2-50 M6 3,8
A2-50 M8 9,5
A2-50 M10 19,0
A2-50 M12 33,0
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Spritzerbildung

Ursache Erlauterung Abhilfe Hinweise Durchfiihrung
Kurzschluss wahrend drastische Erhohung der | Abhub geringfiigig Eingewiesenes
des Schweillens (tech- | Stromstarke --> Bildung erhéhen Personal
nologisch bedingt) von flissigen Schmelz-
briicken zwischen den Schweilzeit verkirzen | Festigkeitsverluste Eingewiesenes
Schmelzbadern von durch Verringerung der | Personal
SchweiRelement und geschmolzenen Materi-
Grundwerkstoff --> Explo- almenge mdglich!
ion der Schmelzbriick
ston der sehmelzorucke Schweilpistole reinigen | Abhub und Eintauch- Eingewiesenes
mafd muss sicherge- Personal

stellt werden

Physikalisch bedingt durch ungedampftes Federkraft verringern Festigkeitsverluste Eingewiesenes
Aufeinanderprallen zweier durch vorzeitiges Personal
Flissigkeitspolster Erkalten der Schmelze

maoglich

Metallurgisch bedingt durch Verwendung von schweil’geeignete Ma- | HBS-Empfehlung, Eingewiesenes
nicht oder nur bedingt terialien verwenden ISO 14555 Personal
schweilRgeeigneten Ma-
terialien
durch Schweilen auf be- | Beschichtung entfer- Eingewiesenes
schichteten Materialien nen, Werkstlickoberfla- Personal

che reinigen
durch Schweilen ohne, Anschlisse, Schutz- Eingewiesenes
mit wenig oder mit fal- gasart und Volumen- Personal
schem Schutzgas strom Uberprufen
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Schweinaht ungleichmalig oder nicht geschlossen

Ursache

Erlauterung

Abhilfe

Hinweise

Durchfiihrung

zu geringe magneti-
sche Durchflutung des
Schweilspaltes

Kurzschluss in der Kabel-
fihrung

Kurzschluss in der Spule
des Feldformers

Stromkreis-Unterbrechung
durch Kabelabriss

der innenspannende
Zapfen am Hilsenhalter
ist zu kurz im Vergleich
zur Lange der Hiilse

Kabelftihrung tberpri-
fen*)

Feldformer Gberprufen,
ggf. tauschen®)

alle Kabelverbindungen
Uberprifen*)

Hulsenhalter tauschen

Ry, =18 bis 22 Q

Spule

durch Verschleil3,
Abbrand

Ausgebildetes
Fachpersonal

Ausgebildetes
Fachpersonal

Ausgebildetes
Fachpersonal

Eingewiesenes
Personal

Spritzerbildung

nicht gentiigend Schmelze
fur Ausbildung einer ge-
schlossenen Schweil3naht
vorhanden

siehe Abschnitt Spritzerbildung

zu geringe Schweillzeit

nicht gentigend ge-
schmolzenenes Material
vorhanden

Schweil3zeit erhdhen,
Abhub verringern, dicke
Werkstlicke vorwarmen

Eingewiesenes
Personal

zu geringe Eintauch-
tiefe des Schweilele-
ments

durch falsche Ausrustung,
dadurch zu geringes
Eintauchmaf

durch zu geringe Feder-
kraft

durch zu geringen Ener-
gieeintrag

durch Funktionsstérungen
am Abhubmechanismus

Ausristung Uberprifen

Federkraft erhéhen

Schweillenergie
erhéhen

Schweil}pistole,
Magnetfeldfiihrung
und Feldformerglocke
reinigen

Abhub und Eintauch-
mal muss sicherge-
stellt werden, Kolben
muss leichtgangig sein

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

fehlerhafte Positionie-
rung des Schweilele-

keine zentrische Positio-
nierung des Schweillele-

Schweisselement zen-
tisch positionieren

Positionierhilfe benut-
zen

Eingewiesenes
Personal

ments ments beim SchweilRen
auf gelochtes Blech
Durchmesser der Durch- | Lochdurchmesser / Loch-@ = Steg-@ Hulse |Eingewiesenes
gangsbohrung passt nicht | Schweillelement an- aullen +0,1...0,4 mm Personal
zum Zentrierdurchmesser | passen
des Schweillelements
ungeeignetes kundenspe- | HBS-SchweilRelement Eingewiesenes
zifisches SchweilRelement | verwenden Personal
Blaswirkung siehe Kapitel 13.4 Blaswirkung
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Schweinaht poros

Ursache

Erlauterung

Abhilfe

Hinweise

Durchfiihrung

Metallurgisch bedingt

durch Verwendung von
nicht oder nur bedingt
schweilRgeeigneten Ma-
terialien

durch Feuchtigkeit

durch Korrosion der Werk-

stlickoberflache

durch Schweilen auf be-
schichteten Materialien

durch SchweilRen ohne,
mit wenig oder mit fal-
schem Schutzgas

durch zu geringen Ener-
gieeintrag

schweil’geeignete Ma-
terialien verwenden

Werkstlick trocknen/
vorwarmen

Werkstlickoberflache
reinigen

Beschichtung entfer-
nen, Werkstlickoberfla-
che reinigen

Anschlisse, Schutz-
gasart und Volumen-
strom Uberprifen

SchweilRzeit und/oder
Schweil3strom erhéhen

HBS-Empfehlung,
ISO 14555

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes

Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal
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12 Fehlererkennung und -behebung

Festigkeit zu gering

Ursache

Erlauterung

Abhilfe

Hinweise

Durchfiihrung

zu kleiner Verbindungs-
querschnitt durch zu
geringes Eintauchen
des Schweilelements

durch falsche Ausrustung,
dadurch zu geringes
Eintauchmal}y

durch zu geringe Feder-
kraft

durch Funktionsstérungen
am Abhubmechanismus

Ausristung Uberprifen

Federkraft erhéhen

Schweilpistole,
Magnetfeldfiihrung
und Feldformerglocke
reinigen

Magnetfeldfiihrung auf
Verschmutzung prifen,
ggf. reinigen

Abstande zwischen
Stativ und Feldformer

Abhub und Eintauch-
mafd muss sicherge-
stellt werden, Kolben
muss leichtgangig sein

siehe Abschnitt 70.4
Kontrollarbeiten vor
Inbetriebnahme

siehe Abschnitt 70.4
Kontrollarbeiten vor

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

prifen, ggf. korrigieren | Inbetriebnahme
zu wenig Schmelze durch zu geringen Ener- | Schwei3zeit und/oder Eingewiesenes
gieeintrag Schweillstrom erhéhen Personal
Energieverluste durch dicke Werkstlcke Eingewiesenes
Warme vorwarmen Personal
durch Spritzerbildung siehe Abschnitt Spritzerbildung

Einschllsse in der
Schweillnaht

durch Verwendung von
nicht oder nur bedingt
schweilRgeeigneten Ma-
terialien

durch Schweien auf be-

schweilRgeeignete Ma-
terialien verwenden

Beschichtung entfer-

HBS-Empfehlung,
ISO 14555

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes

schichteten Materialien nen, Werkstutickoberfla- Personal
che reinigen
Porositat siehe Abschnitt SchweilBnaht porés
Blaswirkung siehe Kapitel 13.4 Blaswirkung

unzureichendes
Aufschmelzen des
Werkstlicks

dicke Werkstlicke
vorwarmen

Abhub verringern
Schweilystrom erhéhen

und / oder Schweilzeit
senken

Spritzerbildung beach-
ten

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal
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Durchschraubbarkeit nicht gewahrleistet

Ursache

Erlauterung

Abhilfe

Hinweise

Durchfiihrung

anhaftende Spritzer in
den Gewindegéangen

siehe Abschnitt Spritzerbild

ung

zu viel Schmelze

durch zu hohen Energie-
eintrag

Schweilzeit verringern

Eingewiesenes
Personal

ungleichmaRige Vertei-
lung der Schmelze

siehe Abschnitt SchweilBnaht ungleichméBig oder nicht geschlossen

fehlerhafte Positionie-
rung des Schweilele-
ments

ungeeignetes kundenspe-
zifisches Schweillelement

Fehlpositionierung durch
Bediener

Durchmesser der Durch-

HBS-Schweilielement
verwenden

auf korrekte Positionie-
rung achten

Lochdurchmesser /

Positionierhilfe benut-
zen

Loch-@ = Steg-@ Hiilse

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes

gangsbohrung passt nicht | Schweillelement an- aulen +0,1...0,4 mm Personal
zum Zentrierdurchmesser | passen
des Schweillelements
Anlassfarben
Ursache Erlauterung Abhilfe Hinweise Durchfiihrung

Metallurgisch bedingt

Aufnahme von Gasen (O,,
N,) in die nahtnahe Ober-
flache des Werkstuicks

Pistole nach dem
Schweilen noch
einige Sekunden auf
dem Schweilelement
lassen, Schutzgas
nachstréomen lassen

Anlassfarben abbeizen

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal
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12 Fehlererkennung und -behebung

Durchfallendes Schmelzbad / Verformungen auf Werkstiickriickseite

Ursache

Erlduterung

Abhilfe

Hinweise

Durchfiihrung

Metallurgisch bedingt

durch temperaturbeding-
te Schrumpfungen und
Spannungen wahrend
des Schweil3prozesses;
besonders bei dinnen
Werkstucken

Durchmesser der Durch-

Schweil3zeit und/oder
Schweiflstrom senken

diinne Werkstlicke
kihlen, z. B. durch
Schutzgas von unten

Lochdurchmesser /

Loch-@ = Steg-@ Hulse

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes

gangsbohrung passt nicht | Schweillelement an- aullen +0,1...0,4 mm Personal

zum Zentrierdurchmesser | passen

des Schweillelement
AnschweiRen des SchweilRelements am Hiilsenhalter
Ursache Erlauterung Abhilfe Hinweise Durchfiihrung
Lichtbogen zwischen durch fehlerhaften Sitz Huilsenhalter prifen, Schraubendreher Eingewiesenes

Hulsenhalter und
SchweilRelement

des Schweillelements auf
dem Hulsenhalter

ggf. die Luftspalte vor-
sichtig aufweiten

verwenden, vorsichtig
kreuzweise einstechen

Personal

Stérung im Schweil3-
prozess

Lichtbogen rotiert nicht,
sondern brennt stehend

der innenspannende

korrekten Sitz der Steu-
erleitung an der Front-
seite des Schweilgera-
tes prifen

Hulsenhalter tauschen

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes

Zapfen am Hulsenhalter Personal
ist zu kurz im Vergleich
zur Lange der Hiilse
Lichtbogen zwischen SchweiRelement und Werkstiick ziindet nicht
Ursache Erlauterung Abhilfe Hinweise Durchfiihrung
Schweillelement hebt | Verkanten des Schweil3- | Lochdurchmesser Loch-@ = Steg-@ Hulse |Eingewiesenes
nicht vom Werkstlick ab | elements im Werkstlck anpassen auBen +0,1...0,4 mm | Personal

durch zu geringen Loch-
durchmesser

Mit *) gekennzeichnete Arbeiten durfen nur von Elektro-Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

€ Setzen Sie sich mit unserer Serviceabteilung in Verbindung, falls keine
der genannten MalRnahmen zum Erfolg fuhrt.

€ Verwenden Sie zum Einschicken des Schweillgerates bzw. der Schweil3-
pistole den Reparaturschein im Anhang.
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13 Warten und Pflegen

2 Gefahr durch elektrischen Strom

€ Flhren Sie niemals Wartungs- und Pflegearbeiten an lhrer SchweiRpisto-
le durch, wenn sie noch am Bolzenschweil3gerat angeschlossen ist.

@ Stecken Sie vorher die Schweilpistole am Bolzenschweilgerat aus.

2 Gefahr durch unzureichend qualifiziertes Bedienpersonal

€ Fihren Sie an lhrer SchweilRpistole nur die hier beschriebenen Arbeiten
durch.

@ Reparaturarbeiten diirfen nur durch Fachpersonal durchgefiihrt werden.

@ Informieren Sie Ihren Fachhandler oder lhre Instandhaltungsabteilung.

13.1  Reinigen

@ Reinigen Sie das Gehause |hrer Schweillpistole bei Bedarf mit einem leicht
feuchten Tuch.

€ Verwenden Sie zur Reinigung keine Losungsmittel.
Diese kdnnen die verwendeten Kunststoffkomponenten beschadigen.
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13.2

Kontrollieren und Priifen

SchweiBpistole kontrollieren:
€ Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch den Hilsenhalter.

@ Wechseln Sie den Hilsenhalter, wenn Sie Schmorstellen am SchweilRelement
und/oder am Hulsenhalter feststellen.

€ Arbeiten Sie hierzu nach Punkt 70.1 ,Schwei3system zusammenbauen® dieser
Anleitung.

@ Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch den Faltenbalg am vorderen Teil der
Schweildpistole auf richtigen Sitz und/oder Beschadigungen.

@ Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch die Feldformerglocke, die Magnetfeldfiih-
rung und das Schutzgasstativ auf anhaftende Schweil3spritzer.

Arbeiten Sie niemals mit beschadigtem oder nicht korrekt sitzendem
Faltenbalg.

So sichern Sie eine lange Lebensdauer Ihrer Schweil3pistole.

@ Informieren Sie Ihren Fachhandler oder lhre Instandhaltungsabteilung,
falls Sie Beschadigungen feststellen.

@ Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob die Typenbezeichnungen und Einstellhilfen
an der Schweil3pistole noch lesbar sind.

€ Saubern Sie die Kennzeichnungen bei Verschmutzung.

€ Erneuern Sie nicht mehr lesbare oder beschadigte Kennzeichnungen.

Feldformer kontrollieren:
€ Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch den Feldformer.

€ Wechseln Sie den Feldformer, wenn Sie Schmorstellen am Feldformergewinde
feststellen.

€ Arbeiten Sie hierzu nach Punkt 70.1 ,Schwei3system zusammenbauen® dieser
Anleitung.

@ Priifen Sie, ob die Distanzscheibe auf den Hiilsenhalter aufgesteckt ist.
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14 Aufbewahren

€ Bewahren Sie die Bolzenschweilpistole bei Nichtgebrauch an einem gesicherten
und staubfreien Ort auf.

€ Schiitzen Sie die Bolzenschweil3pistole vor Feuchtigkeit und metallischen Verun-
reinigungen.

@ Lagern Sie die Bolzenschweilpistole nur unter den nachfolgenden
Umgebungsbedingungen.

Lagertemperatur:
-5 °C bis +50 °C
Relative Luftfeuchte:

0 % - 50 % bei +40 °C
0 % -90 % bei +20 °C

15 Entsorgen

@ Entsorgen Sie lhre Bolzenschweil3pistole ausschlieRlich tiber den Her-
steller oder Uber einen Entsorgungsfachbetrieb.

€ Entsorgen Sie niemals die Bolzenschweilpistole Giber den Hausmiuill.
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Erklarung fur den Einbau einer unvolistiandigen Maschine
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Erklarung fur den Einbau einer unvollstandigen Maschine

gemal Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il 1 B

(Original Einbauerklarung)

Hiermit erklart der Hersteller
HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
Felix-Wankel-Stralte 18
Postfach 13 46
85221 Dachau
DEUTSCHLAND

Tel. +49 8131 511-0
Fax +49 8131 511-100

fiir folgendes Produkt
Maschinenangaben: Schweil3pistole

Typ: AM 12 A

Bestell-Nr: 93-20-242
Serien-Nr: 93-20-242/212XXXX
Baujahr: 2021

dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der o. g. Richtlinie - einschlieBlich deren
zum Zeitpunkt dieser Erklirung giiltiger Anderungen - zur Anwendung kommen und eingehal-
ten wurden:

Anhang |, Artikel 1, 1.1.2,1.1.3, 1.1.5,1.1.6, 1.1.7,1.21,1.2.2,1.2.3,1.2.4.1, 1.2.6,
1.3.1,1.3.2,133,1.34,13.7,1.38,1.3.9,14.1,1421,151,15.2,154,1.55,
1.5.6,1.5.8, 1.56.10,1.5.11,1.5.15,1.5.16, 1.6.1, 1.6.2, 1.6.3, 1.6.4, 1.7.1.1, 1.7.2,
1.7.3,1.74,

dass die speziellen technischen Unterlagen gemaR Anhang VII Teil B der o. g. Richtlinie erstellt
wurden und den einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen wie folgt libermittelt
werden:

Die o. g. Unterlagen werden per E-Mail in deutscher Sprache in Dateiform Ubermittelt.
dass diese unvolistindige Maschine erst dann in Betrieb genommen werden darf, wenn fest-
gestellt wurde, dass die Maschine, in welche die unvollstidndige Maschine eingebaut werden
soll, den Bestimmungen der o. g. Richtlinie entspricht.
dass diese unvollstindige Maschine den einschlagigen Bestimmungen folgender weiterer
EU-Richtlinien, einschlieBlich deren zum Zeitpunkt dieser Erklirung giiltiger Anderungen ent-
spricht:

,Elektromagnetische Vertraglichkeit* 2014/30/EU

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie wurden gemaR Anhang I, Nr. 1.5.1 der

Maschinenrichtlinie eingehalten.

Person, die in der Gemeinschaft ansassig und bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen:

Name: Heike Otto Anschrift: siehe Hersteller

[

Dachau, 04.01.2021 Vol ol
Ausstellungsort, Datum Gregor Grqéer G‘e§(j1éftsﬁjhrer HBS)
&‘\
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Service & Reparatur
HBS

Reparaturschein

Eine Kopie des ausgefllten Formulars mit der von HBS vergebenen Reparaturnummer ist der Reparatur bei Einsendung beizu-
legen! Reparaturen ohne Reparaturnummer kénnen nicht bearbeitet werden.

Reparaturnummer
(wird von HBS vergeben)

Firma:

Name / Vorname:
StraRe:

PLZ / Ort:

Land:

Telefon / Fax:
E-Mail-Adresse:

Modell (BolzenschweilRgerat/
Bolzenschweil3pistole):

Seriennummer:

Kaufdatum:
Gekauft bei Handler:

Genaue Fehlerbeschreibung:

Die Reparatur kann bis zu einem Reparaturwert von EUR I:l l:,
ohne Kostenvoranschlag ausgefiihrt werden: Ja Nein

Konnen Sie irgendwelche Schaden /Schmorstellen feststellen

an Schweil3- oder Steuerkabeln: D Ja I:l Nein
an Bolzenhaltern: D Ja I:l Nein
Sind alle Steck- und Schraubverbindungen fest angezogen *: |:| Ja l:l Nein
Gibt es Schmorstellen an Steck- oder Schraubverbindungen: D Ja D Nein
Sind andere visuelle Schaden (z. B. Risse, Dellen) festzustellen: D Ja D Nein
Haben Sie die Sicherungen geprift: D Ja D Nein

Anzeige im Display des Bolzenschweilgerates:

ARC/IT CD/CDM/sSC

O #Hx=4 @ & [ .

Welche LED leuchten (bitte ankreuzen)?

Bitte mailen oder faxen Sie dieses Formular an service@hbs-info.de bzw. Fax: +49 8131 511-100.
FaIIs eine Reparatur erforderlich ist, erhalten Sie hier die notwendige Reparaturnummer!

siehe hierzu auch die entsprechende Betriebsanleitung, Kapitel ,AnschlieRen”

leuchtet nicht bei Verwendung einer KontaktschweiRpistole

*k
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Stichwortverzeichnis

Stichwortverzeichnis

A

Abhub . ... ... ... .. ... 29
Abhub einstellen .. .............. 20, 30
Aufbau der Schweilpistole . .. ........ 20
Automatischer SchweilRkopf . .. ....... 12
B

Bestimmungsgemafie Verwendung. . 18, 34
Betriebsanleitung. .. ................ 13
Bolzenschweillanlage . . ... .......... 12
Bolzenschweildgerat ... ............. 12
D

Dampfe, gesundheitsschadliche . . ... ... 7
Drehmomentuberprifung . ........... 37
E

Einbauerklarung ................... 47
Eintauchmal® .. .................... 29
Elektrische Gefahrdungen............ 10
Elektromagnetische Felder . .. ... ... .. 10
EMF-Richtlinie, Sicherheitshinweise . . . .. 9
Entsorgung ........ ... ... ... .. 46
F

Federkraft . ....................... 29
Federkraft einstellen . ... ......... 20, 33
Fehlererkennung und -behebung . ... .. 35
Feldformer..................... 12, 26
Feldformer kontrollieren. . .. .......... 45
Feuergefahr......... ... ... .. ..... 8
Feuerléscher .. ..................... 8
FuBringstativ...................... 20
G

Gefahr durch Fehlanwendung. . ........ 6
Gefahren fir den Bediener ... ........ 10
Gefahren fir die Maschine ........... 10
Gehorschutz . ..................... 10
Gewabhrleistungsanspruch. . .. ........ 19
Gleichrichter ...................... 12
Glossar ........ ... i 12
Grundausstattung . ................. 13
H

Herzschrittmacher. ... ............ 7,10

K

Kapsel-Gehorschutz .. ............... 8
Kleidung, nichtbrennbare. . ............ 8
Knall. ........ ... . ... . 8
Kondensator ...................... 12
Kopfschutz. . ....................... 8
Kihleinheit. . ...................... 12
L

Lagertemperatur . .................. 46
Lagerung............. .. 46
Lichtbogen. .. ........ ... ... . ...... 12
Lieferumfang . ..................... 13
M

Magnetfeldfiihrung montieren . . ... .. .. 25
P

Pflegearbeiten, regelmalige. ... ... ... 44
Pistolentaster. . . ................... 20
R

Reinigen . ... .. ... .. ... .. .. .. 44
Reparaturschein . ............... 36, 43
S

Schutzausristung .. ................. 8
Schutzausriustung, personliche . . ... ... 10
Schutzbrille . ........ ... ... ... ... 10
Schutzbrille mit Sichtscheibe. . ... ... ... 8
Schutzgasmenge ermitteln . ... ....... 28
Schutzhandschuhe .. ................ 8
Schutzschiirze. .. ................... 8
Schwebstoffe. . ..................... 7
Schweillelement . . ................. 12
Schweillparameter ................. 12
Schweillparameter einstellen ... ...... 28
Schweilpistole . ................... 12
Schweilpistole kontrollieren . ... ...... 45
Schweil’strom ermitteln. .. ........... 28
Schweillsystem . ................... 24
Schweilzeit ermitteln .. ............. 28
Sicherheitshinweise. . .. .............. 6
Stellteil Abhub . . .. ................. 31
Stellteil Federkraft . . ................ 33
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Stichwortverzeichnis
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T
Temperatursensor . . . ............... 20
Typenschild . ...................... 21
U
Uberstand einstellen . ............... 32
\'
Verwendete Symbole. . .............. 10
W
Warten und Pflegen. ................ 44
Werkstlck . ........ . ... L. 12
Z
ZubehOr........... . ... ... . ... 14
Zufuhreinheit . .. ... ... . . L. 12
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HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
Felix-Wankel-Strale 18 » 85221 DACHAU « DEUTSCHLAND
Tel. +49 8131 511-0 » Fax +49 8131 511-100 * E-Mail national@hbs-info.de

www.hbs-info.de
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