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Verehrter Kunde,

vielen Dank fur den Kauf einer Bolzenschwei3anlage von HBS Bolzenschweiss-
Systeme.

Wir von HBS wunschen Ihnen ein jederzeit erfolgreiches Arbeiten mit dieser Bolzen-
schweil3anlage.

Das hohe Qualitatsniveau unserer Produkte wird durch die standige Weiterentwick-
lung der Konstruktion, der Ausstattung und des Zubehdrs gewahrleistet. Daraus
kénnen sich Abweichungen zwischen der vorliegenden Betriebsanleitung und lhrem
Produkt ergeben. Daher kdnnen aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibun-
gen keine Ansprlche abgeleitet werden.

Die Daten und Informationen in diesem Nachschlagewerk haben wir mit gréfter
Sorgfalt zusammengestellt. Wir haben alles getan, um die in diesem Werk enthalte-
nen Informationen zum Auslieferungszeitpunkt aktuell und korrekt zu halten. Den-
noch kédnnen wir keine Garantie fir eine absolute Fehlerfreiheit geben.

Sollten Sie bei der Durchsicht dieser Betriebsanleitung Fehler oder Unklarheiten
entdecken, wenden Sie sich bitte an uns.

Auch wenn Sie zu unserem Produkt Anregungen oder Beanstandungen haben, sind
wir fur lhre Rickmeldung dankbar.

HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
Felix-Wankel-Stralte 18

85221 Dachau

DEUTSCHLAND

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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1 Wichtige Sicherheitshinweise

Zielgruppe dieser Anleitung sind Fachkrafte, die auf Grund ihrer fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnisse der einschlagigen Bestim-

mungen die ihr Gbertragenen Arbeiten beurteilen und mogliche Gefahren erkennen
konnen.

f Gefahr durch Fehlanwendung

€ Benutzen Sie die BolzenschweilRanlage nur zu dem in dieser Anleitung
beschriebenen Zweck.

Andernfalls gefahrden Sie sich selbst oder Sie beschadigen die Bolzen-
schweillanlage.

Sie bringen sich selbst und andere in Gefahr, wenn Sie die Bolzenschweil3-
anlage falsch bedienen oder die Sicherheits- oder Warnhinweise nicht
beachten. Schwere Verletzungen oder erhebliche Sachschaden kdnnen die
Folge sein.

f Gefahr fiir unzuldssiges Bedienpersonal
€ Arbeiten Sie nur dann mit der Bolzenschweif3anlage, wenn
— Sie entsprechend ausgebildet, eingewiesen und befugt sind und

— den Inhalt dieser Betriebsanleitung kennen und vollstandig verstanden
haben.

€ Arbeiten Sie niemals mit der Bolzenschweifanlage,
— falls Sie unter Alkohol-
— Drogen- oder

— Medikamenteneinfluss stehen.

f Gefahr durch unzulidssige Anderungen

€ \erandern Sie niemals die BolzenschweilRanlage oder Teile davon, ohne
eine Unbedenklichkeitsbescheinigung des Herstellers einzuholen.

Andernfalls gefahrden Sie sich selbst. Schwere Verletzungen oder erhebili-
cher Sachschaden kénnen die Folge sein.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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Lebensgefahr fiir Trager von Herzschrittmachern oder implantier-
ten Defibrillatoren

Gefahr fiir besonders gefahrdete Arbeitnehmer im Sinne der
EMF-Richtlinie

Besonders geféahrdete Personen im Sinne der EMF-Richtlinie sind

— Arbeitnehmer mit aktiven implantierten medizinischen Geraten

Arbeitnehmer mit passiven implantierten medizinischen Geraten,
die Metall enthalten

Arbeitnehmer mit am Koérper getragenen medizinischen Geraten

— Schwangere Arbeitnehmerinnen.

@ Bedienen Sie niemals die Bolzenschweil3anlage, wenn Sie zur
Gruppe der besonders gefahrdeten Arbeithehmer im Sinne der
EMF-Richtlinie gehdren.

€ Halten Sie sich in diesem Falle niemals wahrend des Schweilens
in der Nahe der Bolzenschweillanlage auf.

€ Bedienen Sie niemals die BolzenschweilRanlage, wenn sich Perso-
nen in der Nahe aufhalten, die zur Gruppe der besonders gefahrde-
ten Arbeitnehmer im Sinne der EMF-Richtlinie gehoéren.

In der Nahe der BolzenschweifRanlage treten beim Schweilen starke
elektromagnetische Felder auf. Diese Felder kdnnen medizinische
Gerate in ihrer Funktion sowie den Verlauf der Schwangerschaft be-
eintrachtigen.

Gefahr durch Dampfe und Schwebstoffe

A € Schalten Sie die Schweillrauchabsaugung am Arbeitsplatz ein.
€ Achten Sie auf eine gute Raumbeliftung.
€ Schweillen Sie niemals in Raumen, die niedriger sind als 3 m.

€ Beachten Sie dartber hinaus Ihre Arbeitsanweisungen und Unfall-
verhutungsvorschriften.

So vermeiden Sie Gesundheitsschaden durch Dampfe und Schweb-
stoffe.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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ﬂ @ Gefahr durch glithende Metallspritzer (Feuergefahr)
T
Beim Bolzenschweillen missen Sie mit glihend heiRen Schweil3sprit-
zern und FlUssigkeitsspritzern rechnen, mit einem Lichtblitz sowie mit
ﬁ \ einem lauten Knall > 90 dB (A).

N~

€ Informieren Sie hierliber vor Arbeitsbeginn Mitarbeiter, die in der
naheren Umgebung beschaftigt sind.

@ Stellen Sie sicher, dass am Arbeitsplatz ein vorschriftsmagiger Feu-
erldscher zur Verfligung steht.

€ SchweilRen Sie nicht mit Arbeitskleidung, die durch leicht brennbare
Stoffe wie Ol, Fette, Petroleum usw. verunreinigt ist.

@ Tragen Sie lhre vorschriftsmaRige Schutzausrustung wie:
— Schutzhandschuhe gemaf der geltenden Normung,
— nichtbrennbare Kleidung
— eine Schutzschiirze uber lhrer Kleidung,
— einen Kapsel-Gehdrschutz gemaf der geltenden Normung,
— einen Kopfschutz beim Uberkopfschweien
— Sicherheitsschuhe,

— eine Schutzbrille mit Sichtscheibe der Schutzstufe 2 gemal der
geltenden Normung und blicken Sie nicht in den Lichtbogen.

@ Entfernen Sie alle brennbaren Gegenstande und Flissigkeiten aus
der Umgebung des Arbeitsplatzes, bevor Sie mit dem Schweilden
beginnen.

€ SchweilRen Sie in ausreichendem Abstand zu brennbaren Materiali-
en oder Flussigkeiten. Wahlen Sie den Sicherheitsabstand so grof},
dass keine Gefahren durch Schweilspritzer entstehen kénnen.

@ Schutz der Bolzenschweianlage
4 @ Sichern Sie die Bolzenschweianlage gegen das Eindringen von
Fremdkorpern und FlUssigkeiten durch spanabhebende oder schlei-

fende Arbeiten in der Umgebung ihres Einsatzortes.

Damit verlangern Sie die Lebensdauer Ihrer Bolzenschweil3anlage.

8 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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Sicherheitshinweise entsprechend EMF-Richtlinie 2013/35/EU

Beim Bolzenschweilen verursachen durch elektrische Leiter flieRende Strome elek-
trische und magnetische Felder, die vor allem im Bereich der Handschweil3pistolen,
der Schwei3anordnung (z. B. SchweilRkabeln) und der Schweil3stromquellen auftre-
ten konnen.

Aufgrund der auftretenden hohen Stromstarken konnen dabei hohe EMF-Expositio-
nen auftreten.

Gefahr fiir besonders gefahrdete Arbeithehmer im Sinne der
EMF-Richtlinie

Besonders gefahrdete Personen im Sinne der EMF-Richtlinie sind
— Arbeitnehmer mit aktiven implantierten medizinischen Geraten

— Arbeitnehmer mit passiven implantierten medizinischen Geraten,
die Metall enthalten

— Arbeitnehmer mit am Kérper getragenen medizinischen Geraten
— Schwangere Arbeitnehmerinnen.

In der Nahe der Bolzenschweif3anlage treten beim Schweifen starke
elektromagnetische Felder auf.

Um die von elektromagnetischen Feldern ausgehende Gefahrdung zu reduzieren,
empfehlen wir u. a. folgende Verhaltensregeln:

@ Fihren Sie alle Kabel so dicht wie mdglich beieinander.

Fur eine ordnungsgemalle Kabelzusammenflihrung und -sicherung bietet HBS
Schutzschlauche in verschiedenen GréRen an.

@ Stellen Sie sich nicht zwischen die SchweilRkabel.

@ Verlegen Sie die Kabel auf einer Seite und so weit wie mdglich vom Bedienperso-
nal entfernt.

€ Schlingen Sie die Kabel nicht um den Koérper, besonders nicht in Kopfhohe.
€ Wickeln Sie Schweilkabel vollstandig ab.
€ Verwenden Sie mdglichst kurze Schweil3kabel.

@ Stellen Sie tragbare Schweil3stromquellen wahrend des Schweillens so weit wie
moglich entfernt ab.

@ Betreiben Sie Schweillstromquellen méglichst nicht in unmittelbarer Nahe zu
anderen Personen, setzen Sie sich wahrend der Arbeit nicht direkt neben die
Schweil3stromquelle und lehnen Sie sich nicht daran an.

€ Beachten Sie neben diesen Sicherheitshinweisen lhre Arbeitsanweisungen und
Unfallverhitungsvorschriften.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 9
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Verwendete Symbole und Begriffe

Die in dieser Betriebsanleitung verwendeten Symbole bedeuten:

e b

> P @

O

®Q
D

Gefahr

Warnt Sie vor Gefahren, die zu einer Verletzung von Personen oder zu
einem erheblichen Sachschaden fiihren konnen.

Achtung

Es kénnen Stérungen im Betriebsablauf auftreten, wenn Sie diese Hin-
weise nicht beachten.

Kein Zutritt fir Personen mit Herzschrittmachern oder implantierten
Defibrillatoren

Kein Zutritt fiir Personen mit Implantaten aus Metall

Kein Zutritt flir Schwangere

Gefahr

Warnt Sie vor elektrischen Gefahrdungen

Gefahr

Warnt Sie vor elektromagnetischen Feldern, die beim Schweillen auftreten
kdonnen

Diese Zeichen fordern Sie auf, Ihre personliche Schutzausriistung beim
Umgang mit der BolzenschweiBanlage zu tragen.

Dieses Zeichen fordert Sie auf, einen Gehoérschutz zu tragen. Beim
SchweiBvorgang kann ein Knall > 90 dB (A) entstehen.

10
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ISy TP
Hinweis auf niitzliche Informationen im Umgang mit der Bolzenschweil3-
anlage

Querverweise in dieser Betriebsanleitung sind mit diesem Symbol oder
durch kursive Schrift gekennzeichnet

Feuergefahr

R
(7

Stellen Sie vor Beginn lhrer Arbeiten einen fur die Umgebung geeigneten
Feuerldscher bereit.

2 Handlungsanweisung
- Aufzahlung
©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 1
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Glossar

Automatischer Schweilkopf: ~ Vorrichtung zum Verschweilen von Schweiliele-

menten

BolzenschweilRanlage: Bolzenschweildgerat inklusive Schweillpistole bzw.
Schweil3kopf

Bolzenschweilgerat: Gerat zur Bereitstellung der elektrischen Energie fur

das Bolzenschweil3en

Gleichrichter: Elektrisches Bauteil, das Wechselspannung in
Gleichspannung umwandelt

Kondensator: Bauteil zum Speichern elektrischer Energie

Lichtbogen: Selbstandige Gasentladung zwischen zwei Elektro-
den bei gentigend hoher Stromstarke. Dabei wird
weildliches Licht ausgesandt. Mit dem Lichtbogen
lassen sich sehr hohe Temperaturen erzeugen.

Schweil3element: Bauteil, wie z.B. Bolzen oder Stift, das auf das
Werkstuck geschweil3t wird

Schweilparameter: Mechanische und elektrische Einstellwerte an der
Schweildpistole bzw. am Schweil3kopf und am Bol-
zenschweillgerat (z.B. Federkraft, Ladespannung)

Schweilpistole: Vorrichtung zum Verschweiflden von Schweil3ele-
menten

Thyristor: Elektronisches Bauteil zum kontaktlosen Schalten
hoher Strome; die Schaltung erfolgt Uber den Steu-
ereingang

Werkstlck: Bauteile wie z.B. Bleche oder Rohre, auf denen die

Schweilelemente befestigt werden sollen

Zufuhreinheit: Vorrichtung zum automatischen Fordern von
Schweillelementen

12 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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3 Lieferumfang
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3 Lieferumfang

Die Grundausstattung lhrer Bolzenschweil3pistole enthalt folgende Teile:
Stiickzahl  Teil Typ Bestell-Nr.

1 Bolzenschweil3pistole A12 M 93-20-244
Kabellange 5 m
mit Feldformer
und Schutzschlauch

1 Betriebsanleitung A12M D-BA 93-20-244

@ Priifen Sie die Sendung bei Erhalt auf sichtbare Beschadigung und Vollstéandig-
keit.

€ Melden Sie eventuelle Transportschaden oder fehlende Komponenten sofort dem
liefernden Spediteur oder dem Verkaufer (Adresse siehe Seite 2).

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 13
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4 Zubehor

Zum Beispiel:
Teil Bestell-Nr.
Schutzgasrohr “ 88-26-502
FuRplatte ‘ 88-26-505
Kabelhtlse “ 88-26-501

Kabel fiir Stativ (Feldformer) QF\ 88-26-507

Adapter Standard % 80-05-689
fir Standard-SchweilRelemente i T

M10

d8
210

Adapter fir M8 Innengewinde 88-26-647

93

19 33
[l
ol of
5g

Weitere Zubehorteile finden Sie in unserem umfangreichen Zubehoérkatalog.

10

N
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5 Technische Daten

5 Technische Daten

A 12 M BolzenschweiBpistole Typ A 12 mit Feldformer
fur das Verschweil3en von Bolzen und Muttern mit magnetisch bewegtem Lichtbo-

gen

Schweil3bereich

Material SchweiflRelement

Schweilfolge

Langenausgleich
Abhub
Federkraft
Schweil3kabel

Schutzart
Schallpegel

Temperaturbereich der
Umgebungsluft
MalRe Lx B x H

Gewicht

MARC-Schweifimuttern Typ Hex"' M6 - M12
Sechskantmuttern DIN 934 M6 - M12

SC-Schweiltelemente M5 - M10, @ 5 - 8 mm
CD-SchweilRelemente M5 - M10, @ 5 - 8 mm

MARC-Schweimuttern Typ Hex"'t: Edelstahl (A2-50)

Sechskantmuttern DIN 934: Edelstahl (A2-50,-70 /
A4-50,-70, A5-50,-70)

SC-Schweillelemente: Stahl (unlegiert und legiert)
CD-Schweilielemente: Stahl (unlegiert und legiert)

MutternschweiRen V: Muttern M12 = 4 Muttern/min.
Bolzenschweillen: M12 = 25 Bolzen/min

3 mm automatisch

Verstellbereich 3 mm, verriegelbar

Einstellbar, rastend

4,85 m Anschlussleitung, 35 mm?

1,73 m Feldformerkabel, 10 mm?
(0,61 m Schweil3stromanschluss,
0,85 m Steuerkabelanschluss)

IP 20

Bis zu 90 dB (A) kurzzeitig beim Schweillvorgang
madglich

0 °C bis 40 °C
200 x 65 x 140 mm

(ohne Kabel, mit Stativsaulenflihrung)

0,8 kg (ohne Kabel)

" Die maximale Schweilfolge wird durch eine Vielzahl von Parametern limitiert.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 15
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6 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Schweilpistole ist ausschlieRlich dazu bestimmt, Schweiltelemente nach HBS-
Empfehlung zu verschweilen. Jede andere Verwendung fiihrt dazu, dass die ge-
winschte Festigkeit der SchweilRverbindung gemindert wird und gilt daher als nicht
bestimmungsgeman.

Die vorliegende Schweil3pistole darf nur an HBS-Bolzenschweiligerate angeschlos-
sen werden.

@ Prifen Sie auf jeden Fall in der Betriebsanleitung lhres BolzenschweilRgerates,
ob diese Schweilpistole verwendet werden darf.

Das Beachten der Betriebsanleitung des verwendeten Bolzenschweil3gerates ist
ebenfalls Bestandteil der bestimmungsgemalen Verwendung.

16 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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7 Gewabhrleistung

Den Umfang der Gewahrleistung entnehmen Sie bitte den aktuellen ,,Allgemeinen
Geschaftsbedingungen®.

Die Gewahrleistung umfasst keine Stérungen, die entstehen durch
— normalen Verschleil3,

— unsachgemalle Behandlung,

— Nichtbeachten der Betriebsanleitung,

— nicht eingehaltene Sicherheitsvorschriften

— eine nicht bestimmungsgemale Verwendung oder

— Transportschaden

Der Gewahrleistungsanspruch erlischt, wenn Umbauten, Veranderungen bzw. Ser-
vice- und Reparaturarbeiten von nicht ermachtigten Personen oder ohne Kenntnis
des Herstellers durchgefiihrt werden. Mit dem Erléschen des Gewahrleistungsan-
spruches wird die Konformitatserklarung aulRer Kraft gesetzt. Die CE-Kennzeich-
nung wird herstellerseitig fur ungultig erklart.

Wir weisen ausdricklich darauf hin, dass nur von uns freigegebene Ersatzteile und
Zusatzgerate oder Komponenten eingesetzt werden duirfen. Dies gilt sinngeman
auch fur eingebaute Baugruppen unserer Zulieferer.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 17
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8 Aufbau und Funktion

Die Bolzenschweil3pistole A 12 ist mit einem integrierten Langenausgleich zum
automatischen Ausgleich von Langentoleranzen der Schweil3elemente ausge-
stattet.

Der Grundkorper der Bolzenschweil3pistole besteht aus einem stabilen, zweiteili-
gen Kunststoffgehause (2).

Durch den Schweil3pistolengriff werden das Steuerkabel sowie das Schweill-
stromkabel (3) der Bolzenschweil3pistole zugeflhrt. ’

An der V_(_)rderseite der Bolzenschweil3pistole befindet sich der Schweil3kolben
und die Uberwurfmutter (6), die zur Aufnahme und Befestigung des manuellen
Bolzenhalters (9) dienen.

Am vorderen Teil der Bolzenschweilpistole ist die Stativsaulenfiihrung (5)
angebracht. Das Stativ (10) wird hier montiert.

Ruckwartig befindet sich die Verstellmoglichkeit flr die Abhubeinstellung (8),
den drehbaren Skalenring (7) und die Einstellung der Federkraft (1).

Das Stativkabel (11) in der Kabelhilse (12) wirkt wie eine Spule und baut ein
Magnetfeld auf, um einen magnetisch bewegten Lichtbogen zu erzeugen.

Am vorderen Bereich des Schweil3pistolengriffes befindet sich der SchweiR-
pistolentaster (4) zum Auslésen des Schweilivorgangs.

Ein Schutzschlauch mit ReiRverschluss schiitzt die Schweillkabel vor Schmutz, Staub und
Schweildspritzern.

Die Seriennummer ist im Schweil3pistolengriff eingepragt.

Typenschild
Auf dem Typenschild befinden sich folgende Angaben:
— Hersteller
- Typ
18 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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9 Schweillverfahren

Diese Schweildpistole darf ausschlielBlich verwendet werden flir

— das MARC-Schweifldverfahren (Schwei3en mit magnetisch bewegtem Lichtbo-
gen) oder
— das Bolzenschweiflden mit Hubziindung (Schutzgasanwendung).

€ Den Ablauf des Schweilverfahrens entnehmen Sie bitte der Original-Betriebsan-
leitung des verwendeten Bolzenschweil3gerates.

©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG 19
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10 Bolzenschweipistole vorbereiten

Sie bereiten die Bolzenschweil3pistole vor, indem Sie
— das Stativkabel mit dem Anschlusskabel verbinden
— die Schweildpistole ausristen

— das Stativ montieren

— Abhub und Federkraft einstellen

das Eintauchmal (Uberstand) einstellen.

€ Schlielen Sie die Bolzenschweil3pistole erst nach der Vorbereitung an
A das BolzenschweiRgerit an.

So verhindern Sie, dass Sie den Schweildvorgang versehentlich starten.

10.1 Stativkabel verbinden

W\ §

@ Verbinden Sie die Kabelbuchse bzw. den Kabelstecker des Stativka-
bels mit dem Kabelstecker bzw. der Kabelbuchse des Anschlusskabels.

20 ©HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
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' IBS 10 BolzenschweiBpistole vorbereiten

10.2 Schweipistole ausriisten

€ Wahlen Sie den fiir lhr SchweiRelement passenden Bolzenhalter und den dazu
gehdrigen Bolzenhalteradapter:

SchweiBelemente fur MutternschweiRen (MARC-SchweiRmuttern):

d1 d1 = Grole des metrischen Gewindes
- ‘ SW = Schlisselweite
3 | / h1 = H6he im aufgeschweilten Zustand
2l = é | h2 = Hohe
| %
SW
SW d1 geelgnet fard .. _h1 _hZ
in mm in mm in mm
14 M6 10,7 bis 11,0 7,5 8
14 M8 10,7 bis 11,0 7,5 8
17 M10 12,7 bis 13,0 8,5 9
19 M12 15,0 bis 15,3 10,5 11
Bolzenhalteradapter HBS HexN«
88-26-647 HexNd Hilsenhalter (HexN*t)
N ad,
=) M™e 88-22-532
' M10 88-21-108
M12 88-21-109
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10 BolzenschweilBpistole vorbereiten

SchweiBelemente fiir MutternschweiRen
(Sechskantmuttern nach DIN EN ISO 4032 (DIN 934)):

Al

/

%

s e m -
S d m in mm
10 M6 5

13 M8 6,5

17 M10 8

19 M12 10

Bolzenhalteradapter

88-26-647

g

d = GroRe des metrischen Gewindes
S = Schliisselweite
m = Hohe

Sechskantmutter nach DIN EN ISO 4032 (DIN 934)

Mutter

agd
M6

M8

M10
M12

88-16-882
88-16-883
88-16-884

Hilsenhalter (DIN 934)
88-16-881 ”

SchweiBelemente fur Hubziindungsbolzenschweifen (Schutzgasanwendung):

Bolzenhalteradapter

80-05-689

Gewindebolzen mit Flansch (PS)

Bolzen- Bolzenhalter

abmessung

@d, @d, Einstecktiefe
in mm »

M5 6 83-51-005 4,5

M6 7 83-51-006 7

M6 7 83-51-006/15 15

M6 7 83-51-006/25 25

M8 9 83-51-008 9

M8 9 83-51-008/25 25

M8 9 83-51-008/35 35

M10 1 83-51-010 11

M10 1 83-51-010/25 25
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Bolzenhalteradapter Stifte mit Flansch (US)
80-05-689 o tef@loa3]3] Bolzen- Bolzenhalter
abmessung
| @d, @d, Einstecktiefe
in mm
Ll 5 6 83-51-005 4,5
P s 7 83-51-006 7
6 7 83-51-006/15 15
6 7 83-51-006/25 25
7.1 9 83-51-071 9
8 9 83-51-008 9
8 9 83-51-008/25 25
8 9 83-51-008/35 35
Bolzenhalteradapter Stifte mit Innengewinde und Flansch (IS)
80-05-689 4 =R Bolzen- Bolzenhalter
Mla abmessung
&I @d, @D, Einstecktiefe
4 in mm
% - 6 M4 83-51-006 7
! 6 M4  83-51-006/15 15
A 6 M4 83-51-006/25 25
7.1 M5 83-51-071 9
8 M5 83-51-008 9
8 M6 83-51-008 9
8 M6 83-51-008/25 25
8 M6 83-51-008/35 35
Bolzenhalteradapter Gewindebolzen PT
80-05-689 il Bolzen- Bolzenhalter
abmessung
ad, Einstecktiefe
9 in mm
M5 83-51-005 4,5
- M6 83-51-006 7
St M6 83-51-006/15 15
M6 83-51-006/25 25
M8 83-51-008 9
M8 83-51-008/25 25
M8 83-51-008/35 35
M10 83-51-010 11
M10 83-51-010/25 25
Bolzenhalteradapter Stift UT
80-05-689 i @oua[A] Bolzenabmes- Bolzenhalter
sung in mm Einstecktiefe
@d, inmm
] 5 83-51-005 45
o AN -\ 6 83-51-006 7
' 6 83-51-006/15 15
’ 6 83-51-006/25 25
7.1 83-51-071 9

”

”

”

”
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Bolzenhalteradapter

80-05-689

Stift IT
Bolzenabmes- Bolzenhalter Einstecktiefe

sung in mm in mm
@d, @D,
71 M5 83-51-071 9
8 M6 83-51-008 9
¢ \ 8 M6 83-51-008/25 25

8 M6 83-51-008/35 35

# Losen Sie die Uberwurfmutter mit dem Doppelmaul-
schlissel SW 14/17.

€ Setzen Sie den Bolzenhalteradapter ein.

@ Ziehen Sie die Uberwurfmutter mit dem Doppelmaul-
schllissel SW 14/17 fest an.

€ Damit ziehen Sie gleichzeitig den Bolzenhalteradapter
fest.

€ Schrauben Sie den Bolzenhalter auf den Adapter auf.

€ Halten Sie den Adapter mit einem Doppelmaulschlis-
sel SW 17 fest.

@ Ziehen Sie den Bolzenhalter mit einem Doppelmaul-
schlissel SW 14 fest.

wenn der Adapter nicht mit einem
zweiten Doppelmaulschliissel gehalten
wird!

P @ Beschadigung durch Verdrehen
/’\ y @ Ziehen Sie den Bolzenhalter nie fest,

Die innen liegenden Baugruppen oder die
Basisschale kdnnen sonst verdreht und
beschadigt werden.
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10.3 Stativ montieren

1 - Randelschrauben

@ Losen Sie die Randelschrauben (1).

2 - Stativsaule

@ Stecken Sie nun das Stativ auf die Bolzen-
schweil3pistole auf.

€ Klemmen Sie die Stativsaulen (2) mit den
Réandelschrauben (1) fest.
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N »

10.4 SchweiBparameter einstellen
Eintauchmald, Abhub und Federkraft sind u.a. abhangig vom verwendeten Werk-
stiick, von den verwendeten Schweillelementen und deren Durchmesser.
Die Angaben in der nachfolgenden Tabelle sind Richtwerte.

€ Wahlen Sie die flr Ihr Werkstlick maRgeblichen Parameter fiir Eintauchmald,
Abhub und Federkraft aus.

MARC-SchweiRverfahren (SchweiRen mit magnetisch bewegtem Lichtbogen)
mit Schutzgas (92 % Ar/ 8 % CO,)

Die nachfolgenden Schweil3parameter gelten fir artgleiche Schweil3ver-

l@ bindungen (Edelstahl / Edelstahl). Fir das Schweil3en auf un- und niedrig
legierte Stahlbleche sollte eine ca. 10 % gréRere Schweillenergie verwen-
det werden.

Schweien auf Durchgangsbohrung

GroRe des Bolzenschweil3gerat IT 1002
X\lze_;kgtoff HBS HexMt: metrischen Gewindes SchweiRpistolen-Parameter A 12 mit Feldformer 2
in mm Abhub Eintauchmaf Federkraft
Werkstoff Werkstuck: Stahl (schweiRgeeignet) legiert

d1 M6 2,5+0,5 1,5 3-6

‘ M8 2,5+0,5 1,5 3-6

% ! ﬁ M10 2,540,5 1,5 3-6

- M12 2,5 0,5 1,5 3-6

SchweiRen auf Blech

Werkstoff Bolzenschweiltgerat IT 1002
Werkstoff Mutter GroRe des Schweilpistolen-Parameter A 12 mit Feldformer "2
. DIN EN ISO 4032: ) )
HBS HexNu: metrischen Gewindes
A2-50 A2-50, A2-70 in mm
A4-50, A4-70 Abhub Eintauchmal} Federkraft
A5-50, A5-70
Werkstoff Werkstlck: Stahl (schweiRgeeignet) legiert
d1 D M6 2,0+0,5 1,5 3-6
) M8 2,0+0,5 1,5 3-6
% ! ﬁ M10 2,010,5 1,5 3-6
— M12 2,005 1,5 3-6

" Uberpriifung durch TestschweiRungen
2 Werkstoffdicke s = 2 mm
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Bolzenschweien mit Hubziindung (Schutzgasanwendung)
mit Schutzgas (92 % Ar/ 8 % CO,)

Durchmesser SchweilRelemente
Bolzenschweil’gerat IT 1002

SchweiRelemente metrisch imperial (US)
Werkstoff: Bolzen- Bolzen- Schweilpistolen-Parameter
4.8 (schweilgeeignet) / A2-50 Airath- eff. Durch- durch- | €ff- Durch- A 12 mit Feldformer
messer r’ir;]e;srir messer i:iiiii}; Abhub Eintauch-
in mm in inches u maR Federkraft
Werkstoff Werkstlck: Stahl (schweigeeignet) unlegiert / legiert 4
ad, @d, ad, ad,
PS (US, IS)® M5 6 3/16 0,236 1,4 1,5 3-6
PS (US, IS)® M6 7 1/4 0,276 1,4 1,5 3-6
PS (US, IS)® M8 9 5/16 0,354 1,4 1,5 3-6
PS (US, IS)® M10 11 3/8 0,433 1,6 1,5 3-6
Durchmesser SchweilRelemente
_ _ ) Bolzenschweiltgerat IT 1002
SchweiRelemente metrisch imperial (US)
Werkstoff: Schweilpistolen-Parameter
4.8 (schweiRgeeignet) / A2-50 Bolzendurch- Bolzendurch- A 12 mit Feldformer
messer messer Eintauch-
in mm in inches Abhub ) Federkraft
*f'@‘z Werkstoff Werkstlck: Stahl (schweilgeeignet) unlegiert / legiert 4
| @d, ad,
o4 PT/UT/IT M5 /5 mm /5 mm (M3) 3/16/3/16 / #10-32 1,4 1,5 3-6
) J PT/UT/IT M6 /6 mm /6 mm (M4) 1141 1/4 ] 1/4-20 1,4 1,5 3-6
4 A=04
A= prurr (MB/TAMMITA MM M) g6 56 /5/16-18 14 15 3-6
gl / 8 mm (M6)
PT/UT/IT M10/--/ -- 3/8/--1-- 1,6 1,5 3-6

" Uberpriifung durch Testschweilungen
2 Hinweise und Empfehlungen dazu kénnen der DIN EN ISO 14555 entnommen werden.
3 Hinweise und Empfehlungen dazu kénnen dem Merkblatt DVS 0902 entnommen werden.

I Die maximal moglichen Einstellwerte fiir das EintauchmaR (3,5 mm)
sowie den Abhub (3 mm) diirfen nicht liberschritten werden.

II@ Die angegebenen Werte gelten fir das Schweil’en in Schweilposition PA.
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HBS
N~

Abhub einstellen

@ Das Stellteil Abhub darf maximal um 360° verstellt werden.

1 - Abschlussring

2 - Markierung

3 - Stellteil Abhub

4 - Stellteil Federkraft

@ Ziehen Sie das Stellteil Abhub (3) aus der Verriegelungsstellung nach hinten.

@ Drehen Sie das Stellteil Abhub auf den gewahlten Abhub (siehe Tabelle unter
Punkt 10.4).

Der Abhub lasst sich in Schrittweiten von 0,2 mm einstellen. (Der Leerbereich zwi-
schen 0 und 0,2 mm dient dem mechanischen Langenausgleich der Pistole.)

@ Schieben Sie jetzt das Stellteil Abhub wieder nach vorne in die Verriegelungsstel-
lung.
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Federkraft einstellen

@ Das Stellteil Federkraft darf maximal um 360° verstellt werden.

@ Drehen Sie das Stellteil Federkraft maximal bis zu einem spiirbaren Widerstand.
€ Drehen Sie niemals mit Gewalt weiter.

Andernfalls beschadigen Sie mechanische Bauteile der Bolzenschweil3pistole.

1 - Abschlussring

2 - Markierung

3 - Stellteil Abhub

4 - Stellteil Federkraft

@ Drehen Sie das Stellteil Federkraft (4) bis zum Anschlag in Richtung ,min“.
Die Stellung ,0“ sollte mit der Markierung (2) am Stellteil Abhub (3) Gbereinstim-
men.

@ Drehen Sie jetzt das Stellteil Federkraft auf den gewahlten Wert (siehe Tabelle
unter Punkt 10.4).

Sie bestimmen damit die Eintauchgeschwindigkeit.

I]@ Der Skalierung am Stellteil Federkraft liegt keine MaReinheit zugrunde.

€ Sie verringern die Eintauchgeschwindigkeit des Schweil3kolbens, indem Sie das
Stellteil Federkraft im Uhrzeigersinn (Richtung ,min®) drehen.

@ Sie vergroBern die Eintauchgeschwindigkeit des Schweillkolbens, indem Sie
das Stellteil Federkraft gegen den Uhrzeigersinn (Richtung ,max“) drehen.
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EintauchmaR (Uberstand) einstellen

5 - SchweilRelement

6 - Randelschrauben

@ Stecken Sie ein SchweilRelement auf den
Bolzenhalter auf.

6 - Randelschrauben

@ Losen Sie die Randelschrauben.

X - EintauchmaR (Uberstand)

@ Stellen Sie das Eintauchmaf}
(Uberstand) ein (siehe Tabelle
unter Punkt 10.4).

@ \erschieben Sie dazu das Stativ.

6 - Randelschrauben

€ Klemmen Sie die Stativsaule mit den Randel-
schrauben (6) fest.
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HBS
N 4

11 Schweiflen

€ Arbeiten Sie nach der Original-Betriebsanleitung des HBS-Bolzen-
schweiBlgeriétes.
f Gefahr durch nicht bestimmungsgemaRe Verwendung
€ Verwenden Sie die Bolzenschweil3pistole ausschlieBlich flr

— das MARC-Schweilverfahren (Schweil’en mit magnetisch be-
wegtem Lichtbogen) oder

— das Bolzenschweilen mit Hubzindung (Schutzgasanwendung)

und nur in Verbindung mit BolzenschweilRgeraten des Herstellers:
N 4

HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
Felix-Wankel-Stralle 18

85221 Dachau

DEUTSCHLAND

@ Priifen Sie auf jeden Fall in der Betriebsanleitung lhres Bolzenschweil3ge-
rates, ob diese Bolzenschweilpistole verwendet werden darf.
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HBS
N~

12 Fehlererkennung und -behebung

Wenn die Festigkeit der Schweillverbindung nicht ausreichend ist, dann:

@ prifen Sie, ob die Oberflache des SchweilRelements und des Grundwerkstoffes
sauber und elektrisch leitend ist. Die Oberfliche muss frei sein von OI- und Farb-
schichten.

@ priifen Sie, ob das verwendete Schutzgas ordnungsgemaf zur Schweilstelle
geflhrt wurde.

@ prifen Sie, ob die Schweilpistole leichtgangig ist.

Bei einer schwergangigen Schweil3pistole taucht das Schweillelement erst in die
Schmelze, wenn diese bereits abgekuhlt ist.

€ Reinigen Sie eine schwergangige Schweilpistole.

12.1

A\

Mdgliche Fehler/Reparaturarbeiten

Gefahr durch unzureichend qualifiziertes Bedienpersonal

€ Fihren Sie an lhrer SchweilRpistole nur die hier beschriebenen Arbeiten
durch.

€ Reparaturarbeiten diirfen nur durch Fachpersonal durchgefiihrt werden.

@ Informieren Sie Ihren Fachhandler oder lhre Instandhaltungsabteilung.

Fehler

Méogliche Ursache

Fehlerfindung

Fehlerbehebung

Durchfiihrung

Schweillelemente
halten nicht

Falsche Schweil3para-
meter gewahlt

Eintauchgeschwindig-
keit des Schweilele-
ments zu langsam

Uberpriifung der ein-
gestellten Schweil3zeit
bzw. des eingestellten
Schweil}stroms am
Schweillgerat
Uberpriifung des Feder-
drucks an der Schweil-
pistole

Uberpriifung des Abhubs
an der Schweif3pistole
Uberpriifung, ob Schweil-
kolben und Linearlager
leichtgangig sind*)

Andern der eingestell-
ten Parameter

Andern der eingestell-
ten Parameter

Andern der eingestell-
ten Parameter
Reinigen oder austau-
schen®)

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal
Ausgebildetes
Fachpersonal

Schmorstellen am
Schweillelement

Hulsenhalter ist ver-
schlissen

Hulsenhalter auf mégli-
chen Verschleifl’ tber-
prifen

Hulsenhalter wechseln

Eingewiesenes
Personal
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12 Fehlererkennung und -behebung

Fehler

Méogliche Ursache

Fehlerfindung

Fehlerbehebung

Durchfiihrung

Schweil}pistole
schweilt nicht

Steuerkabel ist defekt
(kein Tastensignal am
Schweillgerat vorhan-
den)

Ausléseschalter ist
defekt (kein Tastensi-
gnal am Schweil3gerat
vorhanden)

Schweilstromkabel de-
fekt (kein Kontaktsignal
am Schweil3gerat)

Steuerkabel am Steuerka-
belstecker (Pin 3 und 4)
bei gedrickter Pistolen-
taste auf elektrischen
Durchgang priifen*)

Steuerkabel am Steuerka-
belstecker (Pin 3 und 4)
bei gedrickter Pistolen-
taste auf elektrischen
Durchgang priifen*)

Prifung auf ordnungs-
gemalen Anschluss des
Schweilstromkabels am
SchweilRgerat
Schweil3stromkabel auf
elektrischen Durchgang
prifen*)

Kein Signal:
Steuerkabel wechseln*)

Kein Signal:
Mikroschalter wech-
seln®)

Schweilstromkabel
anschlief3en

Kein Durchgang:
Schweilstromkabel
und/oder Verbindungs-
kabel erneuern®)

Ausgebildetes
Fachpersonal

Ausgebildetes
Fachpersonal

Eingewiesenes
Personal

Ausgebildetes
Fachpersonal

Masseanschluss defekt
(kein Kontaktsignal am

Priifung auf ordnungs-
gemalen Anschluss

Massekabel anschlie-
Ben

Eingewiesenes
Personal

sekontakt --> Luftschuss
nicht moglich

rameter Uberprifen

Schweillgerat) des Massekabels am
Werkstuick
Massekabel auf elektri- Kein Durchgang: Ausgebildetes
schen Durchgang priifen*) | Massekabel erneuern®) | Fachpersonal
Schweilgerat defekt Folgen Sie den Hinweisen | Reparatur erforderlich | Werksservice oder
des angeschlossenen autorisierte Werks-
Schweilgerates vertretung
Uberhitzung der Druicken des Pistolen- Schweil}pistole abkiih- | Eingewiesenes
Schweillstromspule starttasters ohne Mas- len lassen; Schweil3pa- | Personal

Mit *) gekennzeichnete Arbeiten durfen nur von Elektro-Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

€ Setzen Sie sich mit unserer Serviceabteilung in Verbindung, falls keine
der genannten MalRnahmen zum Erfolg fuhrt.

€ Verwenden Sie zum Einschicken des SchweilRgerates den Reparatur-

schein im Anhang.
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12.2 Drehmoment liberpriifen

Die DrehmomentUberprifung kann wie folgt durchgeflhrt werden:

. Zulassiges Schraube
Prifmoment (Festigkeits-

klasse 8.8)

Schweil3-
verbindung

Bei der Priifung auf Drehmoment ist zu beachten, dass keinerlei Quer-
l@ oder Scherkrafte eingeleitet werden.

Dies kann zu einer Verfalschung der ermittelten Festigkeit fiihren.

Erreichbare Festigkeiten fiir HBS HexNt, ermittelt mit den Richtwerten flr Einstel-
lungen an Schweil3pistole und Schweil3gerat (IT 1002):

@ @ Lesen Sie hierzu Kapitel 10.
Zulassiges
Werkstoff HBS HexMNt Anziehdrehmoment
in Nm
Werkstoff Werkstlck: Stahl (schweiRgeeignet) legiert
A2-50 M6 3,8
A2-50 M8 9,5
A2-50 M10 19,0
A2-50 M12 33,0
Werkstoff Werkstlck: Stahl (schweilgeeignet) unlegiert
A2-50 M6 3,8
A2-50 M8 9,5
A2-50 M10 19,0
A2-50 M12 33,0
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Spritzerbildung

Schmelzbadern von
SchweilRelement und
Grundwerkstoff --> Explo-
sion der Schmelzbriicke

Schweilpistole reinigen

durch Verringerung der
geschmolzenen Materi-
almenge moglich!

Abhub und Eintauch-
mafd muss sicherge-
stellt werden

Ursache Erlauterung Abhilfe Hinweise Durchfiihrung
Kurzschluss wahrend drastische Erhohung der | Abhub geringfiigig Eingewiesenes
des Schweillens (tech- | Stromstarke --> Bildung erhéhen Personal
nologisch bedingt) von flissigen Schmelz-

briicken zwischen den Schweillzeit verkurzen | Festigkeitsverluste Eingewiesenes

Personal

Eingewiesenes
Personal

Physikalisch bedingt

durch ungedampftes
Aufeinanderprallen zweier
Flussigkeitspolster

Federkraft verringern

Festigkeitsverluste
durch vorzeitiges
Erkalten der Schmelze
maoglich

Eingewiesenes
Personal

Metallurgisch bedingt

durch Verwendung von
nicht oder nur bedingt
schweilRgeeigneten Ma-
terialien

durch Schweien auf be-
schichteten Materialien

durch SchweifRen ohne,
mit wenig oder mit fal-
schem Schutzgas

schweil’geeignete Ma-
terialien verwenden

Beschichtung entfer-
nen, Werkstlickoberfla-
che reinigen

Anschlisse, Schutz-
gasart und Volumen-
strom Uberpriifen

HBS-Empfehlung,
ISO 14555

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal
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SchweiRnaht ungleichmaBig oder nicht geschlossen

Ursache

Erlauterung

Abhilfe

Hinweise

Durchfiihrung

zu geringe magneti-
sche Durchflutung des
Schweilspaltes

Kurzschluss in der Kabel-
fihrung

Kurzschluss in der Spule
des Feldformers

Stromkreis-Unterbrechung
durch Kabelabriss

der innenspannende
Zapfen am Hilsenhalter
ist zu kurz im Vergleich
zur Lange der Hiilse

Kabelftihrung tberpri-
fen*)

Feldformer Uberprifen,
ggf. tauschen®)

alle Kabelverbindungen
Uberprifen*)

Hulsenhalter tauschen

R, . =18 bis 22 Q

Spule

durch Verschleil3,
Abbrand

Ausgebildetes
Fachpersonal

Ausgebildetes
Fachpersonal

Ausgebildetes
Fachpersonal

Eingewiesenes
Personal

Spritzerbildung

nicht gentigend Schmelze
fur Ausbildung einer ge-
schlossenen Schweil3naht
vorhanden

siehe Abschnitt Spritzerbildung

zu geringe Schweillzeit

nicht gentigend ge-
schmolzenenes Material
vorhanden

SchweilRzeit erhéhen,
Abhub verringern, dicke
Werkstlicke vorwarmen

Eingewiesenes
Personal

zu geringe Eintauch-
tiefe des Schweillele-
ments

durch falsche Ausristung,
dadurch zu geringes
Eintauchmal

durch zu geringe Feder-
kraft

durch zu geringen Ener-
gieeintrag

durch Funktionsstérungen
am Abhubmechanismus

Ausristung Uberprifen

Federkraft erhéhen

Schweilenergie
erhéhen

Schweilpistole,
Magnetfeldfiihrung
und Feldformerglocke
reinigen

Abhub und Eintauch-
mal muss sicherge-
stellt werden, Kolben
muss leichtgangig sein

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

fehlerhafte Positionie-
rung des Schweilele-

keine zentrische Positio-
nierung des Schweillele-

Schweisselement zen-
tisch positionieren

Positionierhilfe benut-
zen

Eingewiesenes
Personal

ments ments beim SchweilRen
auf gelochtes Blech
Durchmesser der Durch- | Lochdurchmesser / Loch-@ = Steg-@ Hiilse | Eingewiesenes
gangsbohrung passt nicht | Schweillelement an- aulen +0,1...0,4 mm Personal
zum Zentrierdurchmesser | passen
des Schweillelements
ungeeignetes kundenspe- | HBS-SchweilRelement Eingewiesenes
zifisches SchweilRelement | verwenden Personal
Blaswirkung siehe Kapitel 13.4 Blaswirkung
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12 Fehlererkennung und -behebung

Schweinaht poros

Ursache

Erlauterung

Abhilfe

Hinweise

Durchfiihrung

Metallurgisch bedingt

durch Verwendung von
nicht oder nur bedingt
schweilRgeeigneten Ma-
terialien

durch Feuchtigkeit

durch Korrosion der Werk-

stlickoberflache

durch Schweil3en auf be-
schichteten Materialien

durch SchweilRen ohne,
mit wenig oder mit fal-
schem Schutzgas

durch zu geringen Ener-
gieeintrag

schweil’geeignete Ma-
terialien verwenden

Werkstlick trocknen/
vorwarmen

Werkstlickoberflache
reinigen

Beschichtung entfer-
nen, Werkstlickoberfla-
che reinigen

Anschlisse, Schutz-
gasart und Volumen-
strom Uberpriifen

Schweil3zeit und/oder
Schweil}strom erhéhen

HBS-Empfehlung,
ISO 14555

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes

Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal
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Festigkeit zu gering

Ursache

Erlauterung

Abhilfe

Hinweise

Durchfiihrung

zu kleiner Verbindungs-
querschnitt durch zu
geringes Eintauchen
des Schweillelements

durch falsche Ausristung,
dadurch zu geringes
Eintauchmal}

durch zu geringe Feder-
kraft

durch Funktionsstérungen
am Abhubmechanismus

Ausristung Uberprifen

Federkraft erhéhen

Schweilpistole,
Magnetfeldfiihrung
und Feldformerglocke
reinigen

Magnetfeldfiihrung auf
Verschmutzung prifen,
ggf. reinigen

Abstande zwischen
Stativ und Feldformer

Abhub und Eintauch-
mafd muss sicherge-
stellt werden, Kolben
muss leichtgangig sein

siehe Abschnitt 70.4
Kontrollarbeiten vor
Inbetriebnahme

siehe Abschnitt 10.4
Kontrollarbeiten vor

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

prifen, ggf. korrigieren | Inbetriebnahme
zu wenig Schmelze durch zu geringen Ener- | Schweil3zeit und/oder Eingewiesenes
gieeintrag Schweil3strom erhéhen Personal
Energieverluste durch dicke Werkstlcke Eingewiesenes
Warme vorwarmen Personal
durch Spritzerbildung siehe Abschnitt Spritzerbildung

Einschllsse in der

durch Verwendung von

schweilRgeeignete Ma-

HBS-Empfehlung,

Eingewiesenes

Schweil3naht nicht oder nur bedingt terialien verwenden ISO 14555 Personal
schweilRgeeigneten Ma-
terialien
durch Schweilen auf be- | Beschichtung entfer- Eingewiesenes
schichteten Materialien nen, Werkstlickoberfla- Personal
che reinigen
Porositat siehe Abschnitt SchweilBnaht porés
Blaswirkung siehe Kapitel 13.4 Blaswirkung

unzureichendes
Aufschmelzen des
Werkstlicks

dicke Werkstlicke
vorwarmen

Abhub verringern
Schweillstrom erhéhen

und / oder Schweil3zeit
senken

Spritzerbildung beach-
ten

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal
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12 Fehlererkennung und -behebung

Durchschraubbarkeit nicht gewahrleistet

Ursache

Erlauterung

Abhilfe

Hinweise

Durchfiihrung

anhaftende Spritzer in
den Gewindegangen

siehe Abschnitt Spritzerbild

ung

zu viel Schmelze

durch zu hohen Energie-
eintrag

Schweil3zeit verringern

Eingewiesenes
Personal

ungleichmafige Vertei-
lung der Schmelze

siehe Abschnitt SchweilBnaht ungleichméRig oder nicht geschlossen

fehlerhafte Positionie-
rung des Schweilele-
ments

ungeeignetes kundenspe-
zifisches Schweillelement

Fehlpositionierung durch
Bediener

Durchmesser der Durch-

HBS-Schweilielement
verwenden

auf korrekte Positionie-
rung achten

Lochdurchmesser /

Positionierhilfe benut-
zen

Loch-@ = Steg-@ Hulse

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes

gangsbohrung passt nicht | Schweillelement an- aulen +0,1...0,4 mm Personal
zum Zentrierdurchmesser | passen
des Schweillelements
Anlassfarben
Ursache Erlauterung Abhilfe Hinweise Durchfiihrung

Metallurgisch bedingt

Aufnahme von Gasen (O,,
N,) in die nahtnahe Ober-
flache des Werkstuicks

Pistole nach dem
Schweil3en noch
einige Sekunden auf
dem Schweilelement
lassen, Schutzgas
nachstrémen lassen

Anlassfarben abbeizen

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal
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Durchfallendes Schmelzbad / Verformungen auf Werkstiickriickseite

Ursache

Erlduterung

Abhilfe

Hinweise

Durchfiihrung

Metallurgisch bedingt

durch temperaturbeding-
te Schrumpfungen und
Spannungen wahrend
des Schweillprozesses;
besonders bei dinnen
Werkstucken

Durchmesser der Durch-

Schweilzeit und/oder
Schweilstrom senken

diinne Werkstlicke
kihlen, z. B. durch
Schutzgas von unten

Lochdurchmesser /

Loch-@ = Steg-@ Hiilse

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes
Personal

Eingewiesenes

gangsbohrung passt nicht | Schweillelement an- aullen +0,1...0,4 mm Personal

zum Zentrierdurchmesser | passen

des Schweillelement
AnschweiRen des Schweielements am Hiilsenhalter
Ursache Erlauterung Abhilfe Hinweise Durchfiihrung
Lichtbogen zwischen durch fehlerhaften Sitz Huilsenhalter prifen, Schraubendreher Eingewiesenes

Hulsenhalter und
SchweilRelement

des Schweillelements auf
dem Hulsenhalter

ggf. die Luftspalte vor-
sichtig aufweiten

verwenden, vorsichtig
kreuzweise einstechen

Personal

Stérung im Schweil3-
prozess

Lichtbogen rotiert nicht,
sondern brennt stehend

korrekten Sitz der Steu-
erleitung an der Front-

Eingewiesenes
Personal

seite des Schweilgera-
tes prifen

der innenspannende Huilsenhalter tauschen
Zapfen am Hulsenhalter
ist zu kurz im Vergleich

zur Lange der Hiilse

Eingewiesenes
Personal

Lichtbogen zwischen SchweiRelement und Werkstlick ziindet nicht

Ursache Erlauterung Abhilfe Hinweise Durchfiihrung

Lochdurchmesser
anpassen

Verkanten des Schweil3-
elements im Werkstiick
durch zu geringen Loch-
durchmesser

Schweillelement hebt
nicht vom Werkstlick ab

@

Loch-@ = Steg-@ Hilse
aulen +0,1...0,4 mm

Eingewiesenes
Personal

Mit *) gekennzeichnete Arbeiten durfen nur von Elektro-Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

€ Setzen Sie sich mit unserer Serviceabteilung in Verbindung, falls keine
der genannten MalRnahmen zum Erfolg fuhrt.

€ Verwenden Sie zum Einschicken des Schweilgerates bzw. der Schweil3-
pistole den Reparaturschein im Anhang.
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13 Warten und Pflegen

HBS
N~

13 Warten und Pflegen

f Gefahr durch elektrischen Strom

@ Flhren Sie niemals Wartungs- und Pflegearbeiten an lhrer SchweiRpisto-
le durch, wenn sie noch am Bolzenschweil3gerat angeschlossen ist.

€ Stecken Sie vorher die Schweilpistole am Bolzenschweil3gerat aus.

f Gefahr durch unzureichend qualifiziertes Bedienpersonal

@ Fihren Sie an Ihrer Schweilpistole nur die hier beschriebenen Arbeiten
durch.

@ Reparaturarbeiten diirfen nur durch Fachpersonal durchgefiihrt werden.

@ Informieren Sie Ihren Fachhandler oder lhre Instandhaltungsabteilung.

13.1  Reinigen

@ Reinigen Sie das Gehause |hrer Schweillpistole bei Bedarf mit einem leicht
feuchten Tuch.

@ € Verwenden Sie zur Reinigung keine Losungsmittel.
4 Diese kénnen die verwendeten Kunststoffkomponenten beschadigen.
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13.2 Kontrollieren und Priifen

@ Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch den Hiilsen- bzw. Bolzenhalter.

€ Wechseln Sie den Bolzenhalter, wenn Sie Schmorstellen am Schweiltelement
und/oder am Bolzenhalter feststellen.

€ Arbeiten Sie hierzu nach Punkt 10.2 ,Schweil3pistole ausriisten” dieser Anleitung.

@ Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch den Faltenbalg auf richtigen Sitz und/oder
Beschadigungen.

€ Arbeiten Sie niemals mit beschadigtem oder nicht korrekt sitzendem
@ Faltenbalg.

So sichern Sie eine lange Lebensdauer |hrer Bolzenschweil3pistole.

€ Informieren Sie lhren Fachhandler oder lhre Instandhaltungsabteilung,
falls Sie Beschadigungen feststellen.

@ Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob die Typenbezeichnungen und Einstellhilfen
an der Bolzenschweil3pistole noch lesbar sind.

€ Saubern Sie die Kennzeichnungen bei Verschmutzung.

€ Erneuern Sie nicht mehr lesbare oder beschadigte Kennzeichnungen.
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14 Aufbewahren

€ Bewahren Sie die Bolzenschweilpistole bei Nichtgebrauch an einem gesicherten
und staubfreien Ort auf.

€ Schiitzen Sie die Bolzenschweil3pistole vor Feuchtigkeit und metallischen Verun-
reinigungen.

€ Lagern Sie die Bolzenschweil3pistole nur unter den nachfolgenden
Umgebungsbedingungen.

Lagertemperatur:
-5 °C bis +50 °C
Relative Luftfeuchte:

0 % - 50 % bei +40 °C
0 % -90 % bei +20 °C

15 Entsorgen

@ Entsorgen Sie lhre Bolzenschweil3pistole ausschlieRlich tiber den Her-
steller oder Uber einen Entsorgungsfachbetrieb.

€ Entsorgen Sie niemals die Bolzenschweil3pistole Gber den Hausmiill.
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Erklarung fur den Einbau einer unvolistiandigen Maschine
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Erklarung fur den Einbau einer unvolilstandigen Maschine

gemal Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il 1 B

(Original Einbauerklarung)

Hiermit erklart der Hersteller
HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
Felix-Wankel-Stralte 18
Postfach 13 46
85221 Dachau
DEUTSCHLAND
Tel. +49 8131 511-0
Fax +49 8131 511-100

fur folgendes Produkt
Maschinenangaben: Bolzenschweifl3pistole

Typ: A 12 mit Feldformer
Bestell-Nr: 93-20-244
Serien-Nr: 93-20-244/232XXXX
Baujahr: 2023

dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der o. g. Richtlinie - einschlieBlich deren
zum Zeitpunkt dieser Erklirung giiltiger Anderungen - zur Anwendung kommen und eingehal-
ten wurden:

Anhang |, Artikel 1, 1.1.2,1.1.3, 1.1.5,1.1.6, 1.1.7,1.21,1.2.2,1.2.3,1.2.4.1, 1.2.6,
1.3.1,1.3.2,133,1.34,13.7,138,1.3.9,14.1,1421,151,15.2,154,155,
1.5.6,1.5.8,1.5.10,1.5.11,1.5.15, 1.5.16, 1.6.1, 1.6.2, 1.6.3, 1.6.4, 1.7.1.1, 1.7.2,
1.7.3,1.7.4,

dass die speziellen technischen Unterlagen gemaR Anhang VII Teil B der o. g. Richtlinie erstellt
wurden und den einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen wie folgt libermittelt
werden:

Die o. g. Unterlagen werden per E-Mail in deutscher Sprache in Dateiform Ubermittelt.
dass diese unvolistindige Maschine erst dann in Betrieb genommen werden darf, wenn fest-
gestellt wurde, dass die Maschine, in welche die unvollstidndige Maschine eingebaut werden
soll, den Bestimmungen der o. g. Richtlinie entspricht.
dass diese unvollstindige Maschine den einschlagigen Bestimmungen folgender weiterer
EU-Richtlinien, einschlieBlich deren zum Zeitpunkt dieser Erklirung giiltiger Anderungen ent-
spricht:

,Elektromagnetische Vertraglichkeit* 2014/30/EU

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie wurden gemaR Anhang I, Nr. 1.5.1 der

Maschinenrichtlinie eingehalten.

Person, die in der Gemeinschaft ansassig und bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen:

Name: Heike Otto Anschrift: siehe Hersteller
Dachau, 02.01.2023 Mb Q i
Ausstellungsort, Datum Anja Bloch\(/Geschéftsthrerin HBS)
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Service & Reparatur

Reparaturschein

Eine Kopie des ausgefullten Formulars mit der von HBS vergebenen Reparaturnummer ist der Reparatur bei Einsendung beizu-

legen! Reparaturen ohne Reparaturnummer kénnen nicht bearbeitet werden.

Firma:

Name / Vorname:

Strale:
PLZ / Ort:
Land:

Telefon / Fax:

E-Mail-Adresse:

Modell (BolzenschweilRgerat/

Bolzenschweil3pistole):

Seriennummer:

Kaufdatum:

Gekauft bei Handler:

Reparaturnummer
(wird von HBS vergeben)

Genaue Fehlerbeschreibung:

Die Reparatur kann bis zu einem Reparaturwert von EUR

ohne Kostenvoranschlag ausgefiihrt werden:
Konnen Sie irgendwelche Schaden /Schmorstellen feststellen

an Schweil3- oder Steuerkabeln:

an Bolzenhaltern:

Sind alle Steck- und Schraubverbindungen fest angezogen *:

Gibt es Schmorstellen an Steck- oder Schraubverbindungen:

Sind andere visuelle Schaden (z. B. Risse, Dellen) festzustellen:

Haben Sie die Sicherungen gepruft:

Anzeige im Display des Bolzenschweilgerates:

DJa

DJa
DJa
DJa
DJa
DJa
DJa

l:, Nein

D Nein
D Nein
l:, Nein
I:l Nein
I:l Nein
I:l Nein

ARC/IT

CD/CDM/sSC

O

X

-

I

o

@

®

o

Iy

Welche LED leuchten (bitte ankreuzen)?
Bitte mailen oder faxen Sie dieses Formular an service@hbs-info.de bzw. Fax: +49 8131 511-100.
FaIIs eine Reparatur erforderlich ist, erhalten Sie hier die notwendige Reparaturnummer!

siehe hierzu auch die entsprechende Betriebsanleitung, Kapitel ,AnschlieBen”

*k

leuchtet nicht bei Verwendung einer KontaktschweiRpistole
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Stichwortverzeichnis

Stichwortverzeichnis

A

Abhub . ... ... ... ..
Abhub einstellen . ................. ,
Aufbau der Bolzenschweilpistole . . . . ..
Automatischer SchweilRkopf ... .......

B

Bestimmungsgemalie Verwendung. . 16,
Betriebsanleitung. . ............... ..
Bolzenschweil’anlage . . ... ..........
Bolzenschweildgerat ... .............

D

Dampfe, gesundheitsschadliche . .. ... ..
Drehmomentiberprifung . ...........

E

Einbauerklarung ...................
Eintauchmald . .....................
Eintauchmald einstellen. .. ...........
Elektrische Gefahrdungen............
Elektromagnetische Felder . ... .......
EMF-Richtlinie, Sicherheitshinweise . . . . .
Entsorgung .......... ... ... ...

F

Federkraft ........................
Federkraft einstellen .. ............. ,
Fehlererkennung und -behebung . ... ..
Feuergefahr. .. .....................
Feuerléscher.......................

G

Gefahr durch Fehlanwendung. . ........
Gefahren fir den Bediener .. .........
Gefahren fir die Maschine ...........
Gehorschutz ......................
Gewabhrleistungsanspruch. . . .........
Gleichrichter ......................
Glossar .................. .
Grundausstattung . .................

H

Herzschrittmacher. . ... ........... 7,

K

Kabelhllse. .......................
Kapsel-Gehorschutz .. ...............

Kleidung, nichtbrennbare. . ............ 8
Knall. . ... 8
Kondensator ...................... 12
Kopfschutz. . ....................... 8
Kunststoffgehause. .. ............... 18
L

Lagertemperatur . .................. 43
Lagerung. ... 43
Lichtbogen. .. ......... ... ... ...... 12
Lieferumfang . ..................... 13
P

Pflegearbeiten, regelmaRige. . ... .. ... 41
R

Reinigen ............ ... ... .. ... 41
Reparaturschein ................ 33, 40
S

Schutzausristung . .................. 8
Schutzausrustung, personliche . .. ... .. 10
Schutzbrille . ............. .. ... ..., 10
Schutzbrille mit Sichtscheibe. .. ... .. ... 8
Schutzhandschuhe ... ............... 8
Schutzschirze. . .................... 8
Schwebstoffe. . ........... ... .. .. ... 7
Schweillelement . .................. 12
Schweillparameter ................. 12
Schweillparameter einstellen ... ...... 26
Schweillpistole . ................... 12
Schweilpistolentaster. .. ............ 18
Schweillstromkabel . . . .............. 18
Seriennummer. . ........ ... ... 18
Sicherheitshinweise. . ................ 6
Skalenring . . ........ .. ... .. L 18
Stativkabel. . . ......... ... ... L. 18
Stativsaulenfihrung. ... ............. 18
Stellteil Abhub . . . .................. 28
Stellteil Federkraft . . ................ 29
Steuerkabel . . .......... ... .. ... 18
T

Typenschild . ...................... 18
U

Uberwurfmutter . ................... 18
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Stichwortverzeichnis
HBS

Vv
Verwendete Symbole. . .............. 10
w
Wartenund Pflegen. ................ 41
Werkstlck . ......... ... L. 12
Z
ZubehOr. ......... ... ... .. ... 14
Zufuhreinheit. . ........ .. ... ... 12
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HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG
Felix-Wankel-Strale 18 » 85221 DACHAU « DEUTSCHLAND
Tel. +49 8131 511-0 » Fax +49 8131 511-100 * E-Mail national@hbs-info.de

www.hbs-info.de
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