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SchweiBtechnik Bolzentyp " Kurzzeichen Kurzzeichen

fiir Bolzen fiir Keramikringe
Bolzenschweiflen mit g
Spitzenziindung - CD | Gewindebolzen g PT —
Stift " uT —
==
Stift mit Innengewinde ﬂ IT —

Flachstecker 2 F1 —
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Hubziindungsbolzen- Gewindebolzen é
. |
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-

Stift II ubD UF
Stift mit Innengewinde " ID UF
Kopfbolzen 1[ SD UF/DF

Kurzzeitbolzen-
schweillen Gewindebolzen mit Flansch

mit Hubziindung - SC

U
wn
|

Stift mit Flansch us —

—

Stift mit Innengewinde
und Flansch

_
®
I

" Weitere Typen fiir Bolzen und Keramikringe kénnen bei Bedarf fiir spezielle Anwendungen festgelegt werden.
2 nach Wahl des Herstellers
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Abmessungen:

Die Abmessungen fiir unsere Schweil3elemente sind in den jeweiligen MaRtabellen des Kataloges zu finden (alle Abmessungen
in mm).

Nicht genormte SchweilRelemente werden in Anlehnung an die DIN EN ISO 13918 geliefert.

NennmalRe fur die Schweillelemente sind in den Tabellen genannt. Abweichungen in der duReren Form oder der Male sind
zulassig, sofern die Schweillbereiche mit den Festlegungen der Tabelle Ubereinstimmt. Der Bemessungswert ist die Ladnge nach
dem Schweilen |,. Nicht festgelegte Einzelheiten sind Herstellerentscheidung.

SonderschweilRelemente oder kundenspezifische Zeichnungsteile, die nicht beschrieben sind, liefern wir auf Anfrage.

Oberflachenfehler / Beschadigungen am Gewinde

Bei der Gewindefertigung kénnen kleine Uberwalzungen und / oder Profilabweichungen vorkommen — im weiteren Fertigungs-
ablauf (Beschichtung, Transport) sind kleine Beschadigungen wie Dellen, Kerben, Schlagstellen unvermeidbar, die die Gangig-
keit in Gewindelehren und im Gegengewinde erschweren. Diese fertigungsbedingten Oberflachenfehler / Beschadigungen sind
nach ISO 6157-1/-3 bis zu bestimmten Grenzen zulassig.

Rostfreie CrNi-Stiahle / Austenitische Werkstoffe

Austenitische Werkstoffe sind nicht iber WarmebehandlungsmaRnahmen hartbar. Verbindungselemente aus diesen Werkstof-
fen haben daher ein anderes Montageverhalten als vergleichbare Stahlschrauben. Unsachgemafe Montage (der Mutter) kann
zum Versagen (Kaltverschweifung / Fressen / Bruch) fiihren.

Die magnetischen Eigenschaften werden durch die Permeabilitét beschrieben. Verbindungselemente aus austenitischen CrNi-
Stahlen sind i. A. nicht magnetisierbar. Nach der Fertigung (Kaltumformungsprozesse) kann eine gewisse Magnetisierbarkeit
vorliegen.

Qualitatsgrenzlage

Die Lieferung der HBS-Schweilbolzen erfolgt nach DIN EN ISO 3269 in der Qualitdtsgrenziage (AQL) 1,5.

Die Produktpriifung und Bewertung der Schweillelemente basiert auf den Empfehlungen der DIN EN ISO 13918 zur werkseige-
nen Produktionskontrolle (WPK).

Annahmepriifung (AQL)

Weil aus der Massenfertigung von Normteilen fur allgemeine Anwendungen aus wirtschaftlichen Griinden nicht von Lieferungen
ohne vereinzelte Fehler oder fehlerhafte Teile ausgegangen werden kann, ist die Erwartung von ,0-Fehler“-Lieferungen grund-
satzlich nicht normenkonform (ISO 3269).

Fur Fertigung und Warenkontrolle gibt die ISO 13918 Werte fiir Stichprobenpriifungen im Rahmen der WPK.

Richtlinien und Gesetze

— HBS Schweiftelemente nach DIN EN ISO 13918 oder deren Anlehnung werden auf Beschrankung und Verwendung be-
stimmter gefahrlicher Stoffe nach folgenden EU-Richtlinien gepriift und entsprechen diesen Richtlinien:

— 2011/65/EU sowie 2015/863/EU (RoHS) bzw. Elektro- und Elektronikgerate-Stoff-Verordnung (ElektroStoffV)
— 1907/2006 (REACh / SVHC frei)
— 2010/1502 (Konflikt Mineralien frei / Dodd-Frank-Act).

RoHS

Die RoHS-Konformitat nichtrostender Stahle ist in der Regel mit der Frage nach sechswertigem Chrom verbunden. Dass dieses
aus thermodynamischen Griinden bei nichtrostenden Stahlen nicht vorliegt, ist u.a. auf der Homepage www.edelstahl-rostfrei.de
unter der Rubrik ,Werkstoffe/FAQ" erklart. Nichtrostender Stahl ist damit als RoHS-konform und diesbeziiglich als unbedenklich
einzustufen.

EU-Richtlinie 1907/2006 — Chemikalienverordnung REACh

Die Firma HBS ist als Hersteller von Erzeugnissen (nicht-chemischen Produkten) im Sinne von REACh ,nachgeschalteter An-
wender”. Als nachgeschalteter Anwender unterliegt HBS grundsatzlich keinerlei Registrierungspflicht nach REACh.

Die Schweilelemente, die Sie von uns beziehen, sind somit als Erzeugnisse im Sinne von REACh nicht registrierungspflichtig.
Die in unseren Erzeugnissen enthaltenen moglicherweise registrierungspflichtigen Stoffe muissen folglich ausschlieRlich durch
unsere Vorlieferanten registriert werden. Als nachgeschalteter Anwender fiihren wir die notwendige Kommunikation mit unseren
Vorlieferanten.

Nach Art. 3 REACh handelt es sich bei Verbindungselementen um sogenannte Erzeugnisse. Erzeugnisse sind Gegenstéande,
deren Funktion nicht durch Stoffwirkung, sondern durch ihre auRere Form bestimmt wird. Erzeugnisse sind nach Art. 7, Abs. 1
REACh nur dann registrierungspflichtig, wenn sie Chemikalien enthalten, die auch freigesetzt werden sollen. Dies ist bei Verbin-
dungselementen / Schweil’elementen nach DIN EN ISO 13918 aber nicht der Fall.
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Mehr-/Minderlieferungen

Bei Artikeln in Ausfihrung nach Muster oder Zeichnung, die eine spezielle Anfertigung erfordern, sind produktionsbedingte Min-
der-/Mehrlieferungen bis zu 10 % als vertragsgeméaRe Lieferung abzunehmen. Eine Ausnahme gilt bei ausdriicklichem Hinweis
in der Bestellung und schriftlicher Bestatigung.

Toleranzen
Sofern keine Toleranzen fiir Maf3e, Form und Lage festgelegt sind, erfolgt die Lieferung der HBS-Schweil3elemente nach
DIN EN ISO 4759-1, Produktklasse A.

NennmafRe fur die Schweillelemente sind in den Tabellen genannt. Abweichungen in der duReren Form oder der Male sind
zulassig, sofern die Schweillbereiche mit den Festlegungen der Tabelle libereinstimmt. Der Bemessungswert ist die Lange nach
dem Schweilen I,. Nicht festgelegte Einzelheiten sind Herstellerentscheidung.

Lagerung/Verarbeitung

Wir empfehlen, die Schweil3bolzen bis zu ihrer Verarbeitung in unserer Originalverpackung aufzubewahren. Hierdurch vermei-
den Sie ungleichmaBige Schweillergebnisse durch Feuchtigkeit (Oxidation), Schmutz oder ahnliches.

Bei Aluminium-SchweilRbolzen wird durch die empfohlene Lagerung die Oxidschicht der Oberflache auf ein Minimum reduziert.
Aufgrund der Korrosionseigenschaften empfehlen wir eine schnellstmdgliche Verarbeitung.

Bitte vermeiden Sie ein Vermischen der Chargen.

Bestellung
Sie erleichtern uns die Auftragsabwicklung wesentlich, wenn Sie die in den Preislisten aufgefiihrten Bestellnummern angeben.
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SchweilRverfahren:

Kondensatorentladungs-Bolzenschweil3en mit Spitzenzindung

SchweiBBelemente Typ PT
Gewindebolzen

Bezeichnung flir einen metrischen Gewindebolzen nach
DIN EN ISO 13918.

4.8 verkupfert A2-50 Cuzn37 AlMg3
ab Seite 12 ab Seite 13 ab Seite 14 ab Seite 15

SchweiBelemente Typ UT
Stifte

Bezeichnung fur einen Stift nach DIN EN I1ISO 13918.

i [

L
4.8 verkupfert A2-50 Cuzn37 AlMg3
ab Seite 16 ab Seite 16 ab Seite 16 ab Seite 16

SchweiBelemente Typ IT
Stifte mit Innengewinde

Bezeichnung fur einen Stift mit Innengewinde
nach DIN EN ISO 13918.

4.8 verkupfert A2-50 AlMg3
ab Seite 17 ab Seite 18 ab Seite 19

CD-Lacknut-Gewindebolzen

Bezeichnung flr einen metrischen Gewindebolzen mit
Langsnuten.

Die SchweilRgeometrie ist in Anlehnung an die
DIN EN ISO 13918 gestaltet.

Gut geeignet fir nachtragliche Lackierung/Beschichtung

4.8 verkupfert CuzZn37
ab Seite 18 ab Seite 19
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SchweiBverfahren:

Kondensatorentladungs-Bolzenschweiflen mit Spitzenziindung

CD-Grobgewindebolzen

Bezeichnung flir einen Gewindebolzen, auch Sagezahn-
bolzen oder Tannenbaumbolzen genannt. Grobgewinde-
bolzen haben ein spezielles Gewinde mit einer definier-
ten Steigung (P) von 1,6 mm.

Die Schwei3geometrie ist in Anlehnung an die
DIN EN ISO 13918 gestaltet.

Gut geeignet zur Schnellmontage von Aufsteckelemen-
ten wie etwa Kunststoffmuttern oder Kabelhalterungen.

g‘.
>
-
" s
e
4.8 verkupfert A2-50
ab Seite 22 ab Seite 22

Flachstecker (F1) / Doppelflachstecker (F2)
Flachstecker werden auch Erdungsstecker genannt.

Die Schweil3geometrie ist in Anlehnung an die
DIN EN ISO 13918 gestaltet.

4.8 verkupfert A2-50 CuZn37 AlMg3
ab Seite 23 ab Seite 23 ab Seite 23 ab Seite 23

Silikonkappen

Silikonkappen schitzen die mechanisch wichtigen Berei-
che der Schweillelemente beim Lackieren und Pulverbe-
schichten sowie beim Einbrennvorgang.

ab Seite 24
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Bolzentypen, Kurzzeichen, Werkstoffe, Normen, mechanische Eigenschaften
nach DIN EN ISO 13918

Mechanische
Kurzzeichen fir Eigenschaften:
Bolzentypen Bolzen Werkstoffe Normen Zugfestigkeit R_
0,2 % Dehngrenze R,
Stahl 4.8" 1ISO 898-1 R, 2420 N/mm?
Gewinde- verkupfert
bolzen PT (C1E - 1SO 4042)
A2-50 ISO 3506-1 R, 2500 N/mm?
A2-70, A4-50, A4-70, R0z 2 210 N/mm?
BolzenschweilRen A5-50, A5-70
mit Spitzenziindung | Stift uT
(TS) Cuzn37 EN 12166 R,z 370 N/mm?
EN AW-AIMg3 EN 1301-2 R, 2230 N/mm?
Stift mit EN AW-5754
Innen- IT
gewinde EN AW-AI99,5 EN 573-3 R,z 100 N/mm?
EN AW-1050A2

Weitere Werkstoffe auf Anfrage " schweillgeeignet
2 auf Anfrage

Montage-Anziehdrehmoment

Gewinde- Stahl 4.8" A2-50 AlMg3 F23
bolzen R0z = 340 N/mm? R, =210 N/mm? Rz = 170 N/mm?
Montage-Anziehdrehmomente (Nm)

M3 0,5 0,3 0,2

M4 1,2 0,7 0,6

M5 2,2 1,4 1,1

M6 4,0 2,5 2,0

M8 9,5 6,0 4,7

M10 18,5 12,0 9,5

Drehmomente unter Einhaltung folgender Bedingungen:
1) FMzuI(utot,S %) 2 F(utot.s %)

2) F(Mype55) 2 0,25 R A

p0,2" 'S

Werte entsprechend DVS-Merkblatt 0904 " schweillgeeignet

Alle angegebenen Werte sind Anhaltspunkte fir Montage-Anziehdrehmomente ohne bleibende Verformung der Flgeteile.
Voraussetzung ist, dass das Fugeteil eine ausreichende Wanddicke hat. Die Werte gelten fir kaltgewalzte Gewindebolzen mit
Regelgewinde ohne Oberflichenschutz und ohne Gewindeschmierung. Uber die gesamte Bolzenlange muss mindestens der
Spannungsquerschnitt vorhanden sein. Die Werte gelten fir die angegebenen Dehngrenzen.

Empfehlungen fir Montageanziehdrehmomente fiir gangige Bolzendurchmesser und Materialien gibt das Merkblatt DVS 0904.
Die angegebenen Anziehdrehmomente stellen sicher, dass die zuléassige Montagevorspannkraft F, nach VDI-Richtlinie 2230,
Blatt 1, nicht iberschritten wird und somit plastische Verformungen in der Verbindung vermieden werden. Daruber hinaus soll
unter statischer Beanspruchung ein Losen der Mutter dadurch verhindert werden, dass eine Vorspannkraft von mindestens

25 % der 0,2 %-Dehngrenze erzielt wird. Sofern angegebene Rahmenbedingungen abweichen, sind die erforderlichen Anzieh-
parameter anhand einer Verfahrensprifung zu ermitteln.

10

HBS Welding Systems GmbH www.hbswelding.systems n
Tel. +49 8131 511-0 sales@hbswelding.systems


https://www.facebook.com/HBS-Bolzenschweiss-Systeme-GmbH-Co-KG-137346610241701/
https://www.youtube.com/user/hbsadmin

Werkstoffkombinationen
nach DIN EN ISO 14555
(Die Auswahl des Bolzenwerkstoffes sollte prinzipiell so erfolgen, dass artgleiche Werkstoffe verschweif3t werden)

Grundwerkstoff
ISO/TR 15608 | ISO/TR 15608 Werkstoffgruppen | ¢ o oo bﬁ‘ff‘r’;‘fer ‘}J(’;‘:) ISO/TR 15608
Bolzenwerkstoff Werkstoff- 1 bis 6, 11.1 und verzinkte und . Werkstoff-
. Werkstoff- ferlegierungen,
gruppen metallbeschlchtete S.tahlbleche, gruppen 8 7 B Cuzn37 gruppen

1 bis 6,11.1 max. Beschichtungsdichte 25 ym (CW508L) 21 und 22
Stahl 4.8" a b b -
A2-50 a b a b -
Cuzn37 b b b a -
EN AW-AI99,5 - - - -
EN AW-AIMg3 - - - -
Erlauterungen der Schweil3eignung:
-- Nicht schweil’geeignet
a Gut geeignet firr jede Anwendung, z.B. Kraftlbertragung
b Geeignet mit Einschrankungen fiir Kraftibertragung

Andere Werkstoffkombinationen werden auf Anfrage auf ihre Schweilbarkeit hin tberprift.

Bolzenflansch

Der Bolzenflansch ist nach DIN EN ISO 13918 ausgefiihrt.
Der Flansch ist Bestandteil des Schweillbolzens. Sein Durch-
messer ist grofRer als der AuBendurchmesser des Bolzens.
Beim Schweilen verhindert er das Ubergreifen des Lichtbo-
gens auf den zylindrischen Teil des Bolzens und vergroRert
gleichzeitig die Schweilflache. Die Folge ist eine héhere
Festigkeit der SchweilRverbindung. Der Flansch dient auch
der automatischen Zufliihrung mit HBS-Zufiihreinheiten. Je
nach Anforderung an die Schweifverbindung kénnen auch
Schweilbolzen mit abweichenden Flansch-

mafen bzw. ohne Flansch verarbeitet werden.

Gewinde

Unbeschichtete Gewindebolzen sind mit Gewinde nach

DIN ISO 724, DIN EN ISO 4759-1, Produktklasse A, Toleranz-
lage 69, versehen. Anlauf und Auslauf von Gewinden sind
Herstellerentscheidung.

Galvanisch behandelte Gewindebolzen entsprechen

DIN EN ISO 4042, Toleranzlage 6h.

Bestellschliissel fiir SchweiRelemente

" schweilgeeignet

Durch Kaltwalzen des Gewindes ergeben sich folgende
Vorteile:

- keine Unterbrechung des Faserverlaufs,

- Festigkeitssteigerung der Oberflache um bis zu 200 %,
- Verringerung der Oberflachenrauhigkeit und dadurch

- eine héhere Korrosionsbestandigkeit.

Oberflachenschutz

Bolzen, Stifte und Buchsen (PT, UT, IT) sind standardmaRig
aus Stahl (4.8) mit galvanischer Kupferbeschichtung (C1E)
gegen Korrosion geschiitzt. Die Schichtdicke liegt zwischen 3
und 5 pm.

Bolzen mit Sonderspezifikation auf Anfrage

o .Q_?_Q Bolzenart Werkstoff
T Lange 1 Gewindebolzen 1 Stahl 4.8 verkupfert (C1E)
TAuBen-Q 2 Stift 2 A2-50
Wg]rrllztnc;f(fa 3 Stift mit Innengewinde, 3 CuzZn37
Bolzenart Flachstecker, Silikonabdeckkappe 4 AlMg3 (EN AW AIMg3/EN AW 5754)
Bestell- Gewindebolzen M4 x 20, Werkstoff Stahl 4.8 verkupfert Bestell-Nr. 11-04-020
beispiele: Stift mit Innengewinde @ 5 x 12 M3, Werkstoff A2-50 Bestell-Nr. 32-35-012
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Gewindebolzen Typ PT

Geeignet flr Bolzenzufiihrung

Typ Werkstoff Manuell Automation”
z. B. z.B.
P 2 debolze ._‘__:_ = p1e
d l, d, d, I, max. a
1 +0,6 +0,2 | +0,08 | +0,05 h, +2° i
M3 4,50 0,60
0,55 0,60
M4 Q 5,50 0,65 .
o) 0,70 - 1,40
M5 8 6,50
~ 0,80 1,00 174°
M6 @ | 750 | 075 Ej
[] i S —
M8 ® 9,00 0,80-1,40 =
0,85 1,50
M102 10,70 | 0,80 1,20-1,80 4
Durchmesser _
M3 M4 M5 M6 M8 M10
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
11-03-006 11-04-006 - - - -
11-03-008 11-04-008 11-05-008 11-06-008 - -
11-03-010 11-04-010 11-05-010 11-06-010 11-08-010 -
11-03-012 11-04-012 11-05-012 11-06-012 11-08-012 -
;’ 11-03-015 11-04-015 11-05-015 11-06-015 11-08-015 -
b=y 11-03-016 11-04-016 11-05-016 11-06-016 11-08-016 -
© 11-03-020 11-04-020 11-05-020 11-06-020 11-08-020 11-10-020*
11-03-025 11-04-025 11-05-025 11-06-025 11-08-025 11-10-025*
11-03-030 11-04-030 11-05-030 11-06-030 11-08-030 11-10-030*
- 11-04-035 11-05-035 11-06-035 11-08-035 -
- 11-04-040 11-05-040 11-06-040 11-08-040 11-10-040*
v - - - 11-06-045 11-08-045 -
Bolzenhalter 82-50-003 82-50-004 82-50-005 82-50-006 82-50-008 82-50-009
(mindestens
Zwischenring
92-40-010 oder
Stativ 92-40-043
notwendig)
Bolzenhalter 84-50-003 84-50-004 84-50-005 84-50-006 84-50-008 -

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1)  Fir Automation gilt: Durchmesser: M3 bis M8 (M10 nur mit Anpassung mdéglich)

2) InAnlehnung an DIN EN ISO 13918

Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)
Naheres siehe Zubehor-Katalog
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Geeignet flir Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff Manuell Automation”
z.B. z.B.
P 2 debolze A 0
9 | o5 | 102 | sobs | 2005 " h, w2 — - =
M3 4,50 0,60 : D-
M4 o 550 | 0,65 95 | 060 J : Q
M5 | & 650 0.70-140 |2’
e lf—: 7’50 0g5 | 080 | 100 174° .
% : , c.l i ' —l—1t C
M8 ® 9,00 0,80-1,40 A . QJ
0,85 1,50
M102 10,70 | 0,80 1,20 - 1,80 T E
o
Durchmesser > 8
M3 M4 M5 M6 M8 M10 ©
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. ) E
12-03-006 12-04-006 -- -- -- -- ;
12-03-008 12-04-008 12-05-008 12-06-008 - - ()
12-03-010 12-04-010 12-05-010 12-06-010 12-08-010 - O
12-03-012 12-04-012 12-05-012 12-06-012 12-08-012 -
12-03-015 12-04-015 12-05-015 12-06-015 12-08-015 -
_ 12-03-016 12-04-016 12-05-016 12-06-016 12-08-016 -
g 12-03-020 12-04-020 12-05-020 12-06-020 12-08-020 12-10-020*
= 12-03-025 12-04-025 12-05-025 12-06-025 12-08-025 12-10-025*
- 12-03-030 12-04-030 12-05-030 12-06-030 12-08-030 12-10-030*
12-03-035 12-04-035 12-05-035 12-06-035 12-08-035 12-10-035*
-- 12-04-040 12-05-040 12-06-040 12-08-040 12-10-040*
- 12-04-045 -- 12-06-045 12-08-045 --
- - - 12-06-050 12-08-050 12-10-050*
v - - - 12-06-055 12-08-055 -

Bolzenhalter 82-50-003 82-50-004 82-50-005 82-50-006 82-50-008 82-50-009

(mindestens
Zwischenring
92-40-010 oder
Stativ 92-40-043
notwendig)

Bolzenhalter 84-50-003 84-50-004 84-50-005 84-50-006 84-50-008 --

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1)  Fir Automation gilt: Durchmesser: M3 bis M8 (M10 nur mit Anpassung mdéglich)
Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)
Néheres siehe Zubehor-Katalog

2) InAnlehnung an DIN EN ISO 13918

HBS Welding Systems GmbH www.hbswelding.systems n 13
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Gewindebolzen Typ PT

Geeignet flr Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff Manuell Automation
z. B. z. B.
P c debolze 08
d I, d, d, I, max. h a
L +0,6 +0,2 | 0,08 | +0,05 h, 1 +2° ¥
M3 4,50 0,60
0,55 0,60
M4 @ | 550 | 065 i
] 0,70 - 1,40
M5 g 6,50
= 0,80 1,00 174°
M6 2 7,50 0,75 £l
[} i il
m8% Z 9,00 0,80 - 1,40 ;1
0,85 1,50
M1023 10,70 | 0,80 1,20 - 1,80 bt {x
Durchmesser _
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
13-03-006* 13-04-006* - -
ENT  13-03-008 13-04-008 13-05-008* 13-06-008*
IO 13-03-010 13-04-010 13-05-010* 13-06-010*
EEXT O 13-03-012 13-04-012 13-05-012* 13-06-012*
T 13-03-015 13-04-015* 13-05-015* 13-06-015*
o EEO  13-03-016 13-04-016* 13-05-016* 13-06-016*
g B  13-03-020 13-04-020* 13-05-020* 13-06-020*
- B 13-03-025 13-04-025* 13-05-025* 13-06-025*
EN 13-03-030 13-04-030* 13-05-030* 13-06-030*
E - 13-04-035* 13-05-035* 13-06-035*
[40mm | - 13-04-040* 13-05-040* 13-06-040*
45mm = = - 13-06-045*
VEIT - - - 13.06.050°
Bolzenhalter 82-50-003 82-50-004 82-50-005 82-50-006
Bolzenhalter 84-50-003 84-50-004 84-50-005 84-50-006

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1)  Fir Automation gilt: Durchmesser: M3 bis M8 (M10 nur mit Anpassung mdéglich)
Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)
Néaheres siehe Zubehor-Katalog

2)  InAnlehnung an DIN EN ISO 13918
3) Aufgrund der Prozess- und Werkstoffeigenschaften empfehlen die technischen Regelungen einen max. Durchmesser von M6.
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Geeignet flir Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff Manuell Automation
z.B. z.B.
P 2 debolze AIMQ A AlMg
d l, d, d, l, max. h a
L +0,6 +0,2 | 0,08 | +0,05 h 1 +2°
M3 4,50 0,60
0,55 0,60
M4 Q2 5,50 0,65
] 0,70 - 1,40
M5 g 6,50
= 0,80 1,00 174°
M6 @ | 750 | 075 Ej
(] ]
M8 | @& | 9,00 0,80 - 1,40 En
0,85 1,50
M1023 10,70 | 0,80 1,20 - 1,80 L T
Durchmesser _
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
14-03-006* 14-04-006 - -
ET  14-03-008 14-04-008 14-05-008 14-06-008*
EINT 14-03-010 14-04-010 14-05-010 14-06-010
EEXT  14-03-012* 14-04-012 14-05-012 14-06-012
T 14-03-015 14-04-015 14-05-015 14-06-015
o L 14-03-016* 14-04-016 14-05-016 14-06-016
g EITO  14-03-020* 14-04-020 14-05-020 14-06-020
- P 14-03-025 14-04-025* 14-05-025 14-06-025
EXT  14-03-030* 14-04-030 14-05-030* 14-06-030
E - 14-04-035* 14-05-035* 14-06-035*
[40mm | - 14-04-040 14-05-040* 14-06-040*
45mm - = - 14-06-045*
v EELN - - - 14-06-050*

Bolzenhalter 82-50-003 82-50-004 82-50-005 82-50-006

Bolzenhalter 84-50-003 84-50-004 84-50-005 84-50-006

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
Ihnen ein Angebot.

1)  Fur Automation gilt: Durchmesser: M3 bis M8 (M10 nur mit Anpassung mdéglich)
Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)
Néheres siehe Zubehdr-Katalog

2)  InAnlehnung an DIN EN ISO 13918

3) Aufgrund der Prozess- und Werkstoffeigenschaften empfehlen die technischen Regelungen einen max. Durchmesser von M6.

HBS Welding Systems GmbH www.hbswelding.systems n You
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Gewindebolzen Typ PT


https://www.facebook.com/HBS-Bolzenschweiss-Systeme-GmbH-Co-KG-137346610241701/
https://www.youtube.com/user/hbsadmin

Stifte Typ UT

Typ

Werkstoff

Geeignet flr Bolzenzufiihrung

Manuell Automation”
z. B. z.B.
Stahl 4.8 verkupfert
U-I-_Stlfte* (schweillgeeignet)
A2-50, CuzZn37, AIMg3
d0,1 |1, . +0,6 d,z0,2 | d0,08 | 10,05 h, a2° - Ssasa) )
3 4,50 0,60
8 0,55 u
4 5,50 0,65 = -
0,70-1,40
5 6,50 174° |
12 0,80 Ty dr vl e
6 750 | 075 T e i
7.1 15 9 0,85 0,8-1,40 el
Durchmesser _
@ 3 mm @4 mm Z5mm @ 6 mm 27,1 mm
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Stahl 4.8
verkupfert 21-03-XXX 21-04-XXX 21-05-XXX 21-06-XXX 21-07-XXX
(schweiBgeeignet)
'% 22-03-XXX 22-04-XXX 22-05-XXX 22-06-XXX 22-07-XXX
©
=
CuzZn37 23-03-XXX 23-04-XXX 23-05-XXX 23-06-XXX --
v AlMg3 24-03-XXX 24-04-XXX 24-05-XXX 24-06-XXX --
Bolzenhalter 82-50-003 82-50-004 82-50-005 82-50-006 82-50-071
Bolzenhalter 84-50-003 84-50-004 84-50-005 84-50-006 84-50-071

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

Keine Lagerware. Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

Bitte senden Sie uns die Bestell-Nr. mit Ihrer Anfrage. In der Bestell-Nr. ist ,XXX* durch die jeweilige Lange (z.B. 025 fiir 25 mm) zu ersetzen.

|lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweilRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1)

Fir Automation gilt: Durchmesser: 3 bis 7,1 mm

Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)
Naheres siehe Zubehor-Katalog
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Geeignet flir Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff Manuell Automation”
z.B. z.B.
c ahl 4.8 ve pfe
ange de geeigne
d1 D I1 bmin d2 d4 |3 h a
10,1 6 +0,6 +2P +0,2 | 0,08 | +0,05 1 +2°
5 M3 5 6,5
62 M32 o 0,80 |0,7-1,4
% 75
6 M4 = 6 0,75 174°
£
71 M5 @ '-'i
9 0,85 |0,8-1,4
8 M6 9 - e
Durchmesser _
M3 /@ 5mm M3 /@ 6 mm M4/@G6mm M5/F71mm M6/9D 8 mm
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
31-35-008 31-36-008* 31-46-008 - -
31-35-010 31-36-010* 31-46-010 31-57-010 31-68-010*
i 31-35-012 31-36-012* 31-46-012 31-57-012 31-68-012*
° 31-35-015* 31-36-015* 31-46-015 31-57-015 31-68-015*
_% 31-35-016* 31-36-016* 31-46-016 31-57-016* 31-68-016*
- 31-35-020* 31-36-020* 31-46-020* 31-57-020 31-68-020*
31-35-025* 31-36-025* 31-46-025* 31-57-025 31-68-025*
31-35-030* 31-36-030* 31-46-030* 31-57-030 31-68-030*
v - - 31-46-035* - -
Bolzenhalter 82-50-905 82-50-906 82-50-906 82-50-971 82-50-908
Bolzenhalter 84-50-005 84-50-006 84-50-006 84-50-071 84-50-008

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

lhnen ein Angebot.

1)  Fir Automation gilt: Durchmesser: 5 bis 8 mm
Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)
Naheres siehe Zubehor-Katalog

2) InAnlehnung an DIN EN ISO 13918

HBS Welding Systems GmbH
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Stifte mit Innengewinde Typ IT


https://www.facebook.com/HBS-Bolzenschweiss-Systeme-GmbH-Co-KG-137346610241701/
https://www.youtube.com/user/hbsadmin

Stifte mit Innengewinde Typ IT

Geeignet flr Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff Manuell Automation
z. B. z. B.
- Ao
angewinde
d1 D I1 bmin d2 d4 |3 h a
£0,1 o | +06 +2P | 02 | %008 | 0,05 1 | #2°
5 | M3 5 | 65
62 M32 2 0,80 |0,7-1,4
8 7,5
6 | M4 | F 6 0,75 174°
5
71 M5 B '-'i
9 0,85 0814
8 M6 9 Ll
Durchmesser _
M3/ @5 mm M3 /@ 6 mm M4/G6mm M5/F71mm M6/O 8 mm
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
32-35-006 - - - -
32-35-008 32-36-008* 32-46-008 - -
O 3235010 32-36-010* 32-46-010 32-57-010 32-68-010*
— X 32-35-012 32-36-012 32-46-012 32-57-012 32-68-012*
S L 32-35-015 32-36-015* 32-46-015 32-57-015 32-68-015*
| KL 32-35-016* 32-36-016* 32-46-016 32-57-016* 32-68-016*
BN 32-35-020 32-36-020* 32-46-020 32-57-020 32-68-020*
B 32-35-025* - 32-46-025* 32-57-025* 32-68-025*
ELT  32-35-030° - 32-46-030* 32-57-030* 32-68-030*
"EIIN - - 32.46.035° - -
Bolzenhalter 82-50-905 82-50-906 82-50-906 82-50-971 82-50-908
Bolzenhalter 84-50-005 84-50-006 84-50-006 84-50-071 84-50-908

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

lhnen ein Angebot.

1)

2)

Fir Automation gilt: Durchmesser: 5 bis 8 mm

Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)

Néaheres siehe Zubehor-Katalog
In Anlehnung an DIN EN ISO 13918
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Geeignet fiir Bolzenzufiihrung

Typ Werkstoff

Manuell Automation”
z. B. z. B.

IT-Stifte

mit Innengewinde® AlMg3 (EN AW AlMg3)?

d | b d d [ a
s01 | Do | x06 | +2P | 102 008 2005 M | x2° =
5 M3 5 6,5 o
62 | M3? o 0,80 |0,7-1,4 |2’
[0
g 7,5
6 M4 = 6 0,75 174° O
£ ©
719 | M5 @ ¥ -
9 0,85 |0,8-1,4 . —
8 | M6 9 R ar <
()
Durchmesser _ (@))
M3/ @ 5 mm M3/ @ 6 mm M4/ @ 6 mm CIC)
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. c
34-35-006* - -- cC
34-35-008 34-36-008* 34-46-008* —_
34-35-010 34-36-010* 34-46-010* -
_ 34-35-012 - 34-46-012* E
g 34-35-015* - 34-46-015*
= 34-35-016* - 34-46-016* "G_'J
- 34-35-020* 34-36-020* 34-46-020* Y
34-35-025* - 34-46-025* 5
34-35-030* - 34-46-030*
\ - - 34-46-035*
Bolzenhalter 82-50-905 82-50-906 82-50-906
Bolzenhalter 84-50-005 84-50-006 84-50-006

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
Ihnen ein Angebot.

1)  Fur Automation gilt: Durchmesser: 5 bis 8 mm
Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)
Naheres siehe Zubehor-Katalog

2)  InAnlehnung an DIN EN ISO 13918

3) Aufgrund der Prozess- und Werkstoffeigenschaften empfehlen die technischen Regelungen einen max. Durchmesser von M6.

HBS Welding Systems GmbH www.hbswelding.systems n 19
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Geeignet fur Bolzenzufiihrung

Typ Werkstoff

Manuell Automation”

z. B. z.B.

CD-Lacknut- Stahl 4.8 verkupfert

Gewindebolzen? EErE R e

| d d | a
GCJ 4| +06 | 02 | 1008 | 005 h, £1°
TI\DI M5 6,50 0,75 0,80
@ o o
_Q E 0,70 - 1,40 S !
() G 7,50 0,75 0,80 3° 1
® |
§ M8 9 0,75 0,85 0,80 - 1,40 a2

)

(D Durchmesser _

1
[

- Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
- - - -
5 omm | - - -

O * *
o] - I 11-15-010 11-16-010 11-18-010

5 11-15-012* 11-16-012* 11-18-012*
J :

] <@ 15mm 11-15-015* 11-16-015 11-18-015*
- [16mm 11-15-016* 11-16-016 -
O En 11-15-020* 11-16-020* 11-18-020*

\25mm - 11-16-025* -
82-50-005 82-50-006 82-50-008
Bolzenhalter 84-50-005 84-50-006 84-50-008

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

*

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1)  FirAutomation gilt: Durchmesser: M5 bis M8
Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)
Néaheres siehe Zubehor-Katalog

2) InAnlehnung an DIN EN ISO 13918
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Geeignet flir Bolzenzufiihrung

Typ Werkstoff

Manuell Automation”
z.B. z.B.

CD-Lacknut-

3)
Gewindebolzen?? Cuzn37

| d d | a
d | 406 #02 | 2008 | 005 h, £1° CICJ
M5 6,50 0,75 0,80 N
. o
= 0,70 - 1,40 o _8
Ke) J
M6 f 7,50 0,75 0,80 3 - ()
5 L ©
® [ ]| aaa (-
VER 9 0,75 0,85 0,80 - 1,40 a2 §
(b}
Durchmesser _ QD
M5 M6 P
Bestell-Nr. Bestell-Nr. >
- - c
13-15-008 - (x_)
| 13-15-010 - o]
° 13-15-012 - 1
m *
2 13-16-014 ]
3 - - ()
13-15-016 13-16-016* O
! 13-15-020 -
Bolzenhalter 82-50-005 82-50-006
Bolzenhalter 84-50-005 84-50-006

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

*

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
Ihnen ein Angebot.

1)  Fur Automation gilt: Durchmesser: M5 bis M8
Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)
Naheres siehe Zubehor-Katalog

2)  InAnlehnung an DIN EN ISO 13918

3) Aufgrund der Prozess- und Werkstoffeigenschaften empfehlen die technischen Regelungen einen max. Durchmesser von M6.
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CD-Grobgewindebolzen

Geeignet flr Bolzenzufiihrung

Typ Werkstoff Manuell Automation®
z.B. z.B.
. Stahl 4.8 verkupfert
CD-GrObgeWInde- (schweiRgeeignet) P
bolzen?
A2-50
d, I, d,+0,2
9,0
14,2
5,0 6,5
18,2
25,0
Nicht festgelegte Einzelheiten sind Herstellerentscheidung.
Durchmesser _
@5x9mm @ 5x14,2 mm @ 5x18 mm @ 5x 25 mm

Stahl 4.8
verkupfert

(schweiBgeeignet)

Material

Bolzenhalter

Bolzenhalter

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
10-15-009 10-15-014 10-15-018 10-15-025
10-35-009 10-35-014 10-35-018 10-35-025
82-50-005 82-50-005 82-50-005 82-50-005
84-50-005 84-50-005 84-50-005 84-50-005

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

lhnen ein Angebot.

1)  FirAutomation gilt: Durchmesser: M4 bis M8

Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)

Néaheres siehe Zubehor-Katalog

2) InAnlehnung an DIN EN ISO 13918
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Geeignet flir Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff
Manuell
z. B.
A ahl 4.8 ve pTe
Doppelfla ecke ; 0 AIMG
6.3 ! B3
o (4] . < || -
- I -
f T L
— —
= E‘ - B

Nicht festgelegte Einzelheiten sind Herstellerentscheidung.
MafRabweichungen méglich. Die Abweichungen beeintrachtigen nicht die Schweillqualitat.

Stahl (4.8)

Material i el A2-50 CuZn37 AlMg3
Flachstecker

Bestell-Nr. 30-10-063 30-20-063 30-30-063* 30-40-063
Doppel-

flachstecker

Bestell-Nr. 30-12-063 30-22-063 30-32-063* 30-42-063
Bolzenhalter 82-50-050 82-50-050 82-50-050 82-50-050

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

*

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweielemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

Ihnen ein Angebot.

HBS Welding Systems GmbH
Tel. +49 8131 511-0

www.hbswelding.systems
sales@hbswelding.systems
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Silikonkappen

Geeignet fur Bolzenzufiihrung

Typ Manuell
Silikonkappen*
Silikonkappen fiir Gewindebolzen und Stifte:
Zeichnung (¢] h Bestell-Nr.
G3 12,0 mm 38-90-003*
G4 12,0 mm 38-90-004*
G5 12,0 mm 38-90-005*
G6 12,0 mm 38-90-006*
d1
e G8 12,0 mm 38-90-008*
G10 30,0 mm 38-90-010*
Silikonkappen fiir Flachstecker und Doppelflachstecker:
Zeichnung Bestell-Nr.
|
) L} !
] ]
Vol = ‘
! 1 | 11,0 mm 6,0 mm 38-90-063*
|
12
—
Keine Lagerware. Abmessungen, Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.
24 HBS Welding Systems GmbH www.hbswelding.systems n You
Tel. +49 8131 511-0 sales@hbswelding.systems




Geeignet flir Bolzenzufiihrung

Typ Manuell

Silikonkappen*

C
)
Q.
o
2
Weitere Formen (auf Anfrage): C
@)
X
Silikonkappen Silikonkappen Silikonkappen =
fir Gewindebolzen und Stifte fur Stifte mit Innengewinde fur Flachstecker (,_)
= ‘ @d2 —
I | e
il = ! o=
il = il =
1 L
il 1
_\ Lct d1 __I |t e 2
* Keine Lagerware. Abmessungen, Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.
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Tel. +49 8131 511-0 sales@hbswelding.systems Tubie



SchweiBverfahren:
Bolzenschweifl’en mit Hubziindung

SchweiBelemente Typ RD
Gewindebolzen mit reduziertem Schaft

Bezeichnung flr einen metrischen Gewindebolzen nach
DIN EN ISO 13918

4.8 blank A2-50 4.8 vernickelt (E2E)
ab Seite 30 ab Seite 31 ab Seite 32

SchweiRelemente Typ MD (DD)
Bolzen mit praktisch durchgehendem Gewinde

Bezeichnung fur einen metrischen Gewindebolzen nach
DIN EN ISO 13918

4.8 blank A2-50
ab Seite 36 ab Seite 37

SchweiBelemente Typ PD
Bolzen mit Teilgewinde

Bezeichnung flr einen metrischen Gewindebolzen nach
DIN EN ISO 13918

4.8 blank A2-50
ab Seite 40 ab Seite 40

SchweiBelemente Typ UD
Stifte

Bezeichnung fir einen Stift
nach DIN EN ISO 13918

4.8 blank A2-50
ab Seite 42 ab Seite 42

HBS Welding Systems GmbH
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SchweiBverfahren:
Bolzenschweifl’en mit Hubzindung

SchweiBelemente Typ ID
Stifte mit Innengewinde

Bezeichnung flr einen Stift mit Innengewinde
nach DIN EN ISO 13918

4.8 blank A2-50
ab Seite 44 ab Seite 44

SchweiRelemente Typ SD
Kopfbolzen / Betonanker

Bezeichnung flr einen Kopfbolzen
nach DIN EN ISO 13918

S$235J2G3+C450
ab Seite 46

Keramikringe (CF)

Zur Sicherung des Schweil3bades bei Verwendung von
Schweillelementen mit Flussmittel (Alu-Kugel).

Der Innendurchmesser der Keramikringe muss fuir die
Schweiltaufgabe geeignet sein. Schweillelemente und
Keramikringe sind im Allgemeinen ein abgestimmtes
System desselben Herstellers. Keramikringe ohne
Schweilelemente sind nicht lieferbar.

ab Seite 45
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Bolzentypen, Kurzzeichen, Werkstoffe, Normen, mechanische Eigenschaften
nach DIN EN ISO 13918

Mechanische
Eigenschaften:
Kurzzeichen fir Zugfestigkeit R
Bolzentypen Bolzen Werkstoffe Normen Obere Streckgrenze R,
0,2 % Dehngrenze Rpo'2
Bruchdehnung A,
Bolzen mit PD (PF)
Teilgewinde MD (UF)
Gewinde- Stahl 4.8" ISO 898-1 R, 2420 N/mm?
bolzen mit RD (RF) blank R, = 340 N/mm?
reduziertem
Schaft A2-50 ISO 3506-1 R, 2500 N/mm?
Hubziindungs- Stift UD (UF) A2-70, A4-50, A4-70, Rpov2 2210 N/mm?
bolzenschweillen Stift mit A5-50, A5-70
mit Keramikring (CF) |nnen- ID (IF)
oder Schutzgas gewinde
(SG)
285235 J2G3+C450 | |507R 15608 | R_ = 450 Nimme
SD1 C<0,2%; m
. Werkstoff- R_. 2350 N/mm?
(UF) CEV<0,38; et o
SD o gruppe 1 A,215%
Kopfbolzen (UF) Al =2 0,02%
_ 2
SD3 | X5CINI18-10 (14301) | oo o | o= 599780 Nmm
e 02 2
(UF) | X6CrNi18-12 (1.4303) A:Z 25 9,
Weitere Werkstoffe und Festigkeitsklassen auf Anfrage " schweilgeeignet
Montage-Anziehdrehmoment
Gewinde- Stahl 4.8" A2-50 AlMg3 F23
bolzen F{pov2 = 340 N/mm? Rpo’2 =210 N/mm? Rpu2 =170 N/mm?
Montage-Anziehdrehmomente (Nm)
M5 2,2 1,4 1.1
M6 4,0 2,5 2,0
M8 9,5 6,0 4,7
M10 18,5 12,0 9,5
M12 32,5 20,0 16,0
M16 80,0 50,0
M20 155,0 95,0
M24 270,0 165,0
Drehmomente unter Einhaltung folgender Bedingungen:
1 ) FMzuI(“tot,S %) 2 F(ptot,s %)
2) F(“tot,% %) 2 0’25 RpD,ZAS
Werte entsprechend DVS-Merkblatt 0904 " schweilRgeeignet

Alle angegebenen Werte sind Anhaltspunkte fir Montage-Anziehdrehmomente ohne bleibende Verformung der Flgeteile.
Voraussetzung ist, dass das Fugeteil eine ausreichende Wanddicke hat. Die Werte gelten fur kaltgewalzte Gewindebolzen mit
Regelgewinde ohne Oberflichenschutz und ohne Gewindeschmierung. Uber die gesamte Bolzenlange muss mindestens der
Spannungsquerschnitt vorhanden sein. Die Werte gelten fiir die angegebenen Dehngrenzen.

Empfehlungen fir Montageanziehdrehmomente fiir gangige Bolzendurchmesser und Materialien gibt das Merkblatt DVS 0904.
Die angegebenen Anziehdrehmomente stellen sicher, dass die zuléassige Montagevorspannkraft F,  nach VDI-Richtlinie 2230,
Blatt 1, nicht iberschritten wird und somit plastische Verformungen in der Verbindung vermieden werden. Darlber hinaus soll
unter statischer Beanspruchung ein Lésen der Mutter dadurch verhindert werden, dass eine Vorspannkraft von mindestens

25 % der 0,2 %-Dehngrenze erzielt wird. Sofern angegebene Rahmenbedingungen abweichen, sind die erforderlichen Anzieh-
parameter anhand einer Verfahrensprifung zu ermitteln.
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Werkstoffkombinationen

nach DIN EN ISO 14555 (Die Auswahl des Bolzenwerkstoffes sollte prinzipiell so erfolgen, dass artgleiche Werkstoffe ver-

schweilt werden)

Grundwerkstoff
ISO/TR 15608 ISO/TR 15608 ISO/TR 15608 ISO/TR 15608
Bolzenwerkstoff Werkstoffgruppen Werkstoffgruppen Werkstoffgruppen Werkstoffgruppen
1und 2.1 2.2, 3 bis 6 8und 10 21 und 22
Stahl 4.8" a b b -
A2-50 b/a b a -
EN AW-AIMg3/EN AW-5754 - - - b

Erlduterungen der Schweil3eignung:

-- Nicht schweil3bar

a Gut geeignet flr jede Anwendung, z.B. Kraftiibertragung
b Geeignet mit Einschréankungen fir Kraftibertragung

Flussmittel (Alukugel)

Schweilbolzen aus Stahl 4.8" und A2-50 (flrr die Schwei-
Bung mit Keramikring) sind an der Schweillstelle mit einem
Flussmittel versehen. Dadurch wird der Lichtbogen leichter
gezlindet und stabilisiert sowie das SchweiRbad desoxidiert.
Beim Bolzenschweil’en mit Schutzgas wird darauf verzichtet.

Oberflachenschutz

Schweilbolzen werden standardmaRig in blanker Ausfiihrung
geliefert. Um den Korrosionsschutz zu erhéhen, kénnen sie
auch bei entsprechender Stiickzahl mit galvanischen Oberfla-
chen versehen werden:

— vernickelt

— verkupfert

— verzinkt

Die Schichtdicke des Schutzes ergibt sich in Anlehnung an
DIN EN ISO 4042. Damit kann die Toleranz 6h nach

DIN 13-20 erreicht werden. Fur beschichtete Gewindebolzen
gelten die Toleranzen vor dem Beschichten.

Gewinde

Unbeschichtete Gewindebolzen sind mit Gewinde nach

DIN ISO 724, DIN EN ISO 4759-1, Produktklasse A, Toleranz-
lage 69, versehen. Anlauf und Auslauf von Gewinden sind
Herstellerentscheidung. Galvanisch behandelte Gewindebol-
zen entsprechen DIN EN I1SO 4042, Toleranzlage 6h.

" schweillgeeignet

Bestellschliissel fiir SchweiRelemente PD, RD und DD

" schweilgeeignet

Durch Kaltwalzen des Gewindes ergeben sich folgende
Vorteile:

- keine Unterbrechung des Faserverlaufs,

- Festigkeitssteigerung der Oberflache um bis zu 200 %,
- Verringerung der Oberflachenrauhigkeit und dadurch

- eine héhere Korrosionsbestandigkeit.

Bolzentyp

* MD-Bolzen (DD-Bolzen)
Der SchweilRbolzen ist auf der gesamten, nach dem Auf-
schweillen nutzbaren Lange mit einem Gewinde versehen.
Der Schweilwulst ist ca. 3 bis 4 mm gréRer als der Gewin-
deauRRendurchmesser.

*« RD-Bolzen
Der Schweilbolzen ist am Schaft gewindefrei und etwa
auf den Kerndurchmesser des Gewindes reduziert. Der
Schweilwulst ist ca. 0,5 bis 1 mm grofer als der Gewin-
deauflendurchmesser.

* PD-Bolzen
Der Schweilbolzen ist mit einem Teilgewinde versehen.

Bolzen mit Sonderspezifikation auf Anfrage

00- .Q_?_Q Bolzenart Werkstoff
Q[Q Lange 5 RD Gewindebolzen mit reduziertem Schaft 1 Stahl 4.8 blank
‘ Aulten-@ 6 | MD Bolzen mit praktisch durchgehendem Gewinde 2 |A2-50
B\é\f;;ﬁs;?tﬁ 7 PD Bolzen mit Teilgewinde 7 Stahl 4.8 vernickelt

Bestellschliissel fiir SchweiBelemente UD, ID und SD

Bolzenart

SC-Kopfbolzen Typ SD Werkstoff S235/J2G3+C450

Q‘D-Q‘Q-Oﬁnge 70

AuRen-g 74

Stifte Typ UD Werkstoff Stahl 4.8 blank

Bolzenart und Werkstoff

75 | Stifte Typ UD Werkstoff A2-50

76 | Stifte Typ ID Werkstoff Stahl 4.8 blank

77 | Stifte Typ ID Werkstoff A2-50

Bestell-
beispiele:

Gewindebolzen Typ RD M8 x 25, Werkstoff Stahl 4.8 blank, mit Kugel
Gewindebolzen Typ MD M12 x 30, Werkstoff A2-50, ohne Kugel
Gewindebolzen Typ PD M10 x 40, Werkstoff A2-50, mit Kugel

Bestell-Nr. 51-08-025K
Bestell-Nr. 62-12-030
Bestell-Nr. 72-10-040K

HBS Welding Systems GmbH
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Geeignet flr Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff yE—
z. B.
e aepo e
Aarto - A 4 : DId
(Keramikring im el'd g
Lieferumfang enthalten)
d, |2 dz01 | d," | y#2P | h" | ox7°
)
O M6 47 7,0 4,0 2,5 |
e M8 6,2 9,0 4,0 25 :
(0] -
o M10 3 79 | 15 | 50 3,0 S
> ©
= M12 2 9,5 13,5 6,0 4,0 140° :
A
— M16 G 13,2 18,0 7,5 5,0 =
)] {
"'CE M20 165 | 230 90 6,0 ——
& (Lt
c M24 20,0 = 28,0 12,0 7,0
o
CD Durchmesser _
E M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Q) Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
+ 51-06-020K* | 51-08-020K* | 51-10-020K* | 51-12-020K* - - -
b 51-06-025K* | 51-08-025K* | 51-10-025K* | 51-12-025K* - - -
N 51-06-030K* | 51-08-030K* | 51-10-030K* | 51-12-030K* | 51-16-030K* - -
5 51-06-035K* | 51-08-035K* | 51-10-035K* | 51-12-035K* | 51-16-035K* - -
S 51-06-040K* | 51-08-040K* | 51-10-040K* | 51-12-040K* | 51-16-040K* - -
o] - 51-08-045K* | 51-10-045K* | 51-12-045K* | 51-16-045K* - -
o = 51-06-050K* | 51-08-050K* | 51-10-050K* | 51-12-050K* | 51-16-050K* | 51-20-050K* | 51-24-050K*
(]
o 5 - - 51-10-055K* | 51-12-055K* | 51-16-055K* | 51-20-055K* -
E S - 51-08-060K* - 51-12-060K* | 51-16-060K* | 51-20-060K* -
- - - - 51-16-065K* - -
CICJ - - 51-10-070K* | 51-12-070K* | 51-16-070K* - -
N - - 51-10-080K* | 51-12-080K* | 51-16-080K* - -
o - - - 51-12-090K* - 51-20-090K* -
o) v - - 51-10-100K* - 51-16-100K* - -
8 Bolzenhalter 83-50-006 = 83-50-008 = 83-50-010 | 83-50-012 | 83-50-016 @ 83-50-020 & 83-50-024
c
q% ::I’tz’r'"k""g' 80-31-095 | 80-31-120 | 80-31-150 | 80-31-170 & 80-30-116 & 80-31-262 | 80-31-307
50-50-006 | 50-50-008 & 50-50-010 | 50-50-012 | 50-50-016 & 50-50-020K | 50-50-024K

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

lhnen ein Angebot.

1) Die MaRe des Schweillwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweif3-
wilste kdnnen hinsichtlich GleichméaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweilen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von

+ 1 mm zu erhalten.
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Typ Werkstoff Geeignet fu“;::lljzet;nzufuhrung
z.B.
RD & aebolze
ed ) o 3 A .
(Keramikring im el'a q
Lieferumfang enthalten)
d, |2 dt01  d" | y#2P | hV | a7

M6 4,7 7.0 4,0 25 | L

M8 6.2 90 | 40 25 :

M10 % 79 | M5 | 50 3,0 T

M12 % 9,5 13,5 6,0 4,0 140° :

M16 5 132 | 180 75 5,0 5

M20 ? 16,5 | 23,0 9,0 6,0 ~ ” _

M24 200 | 280 | 120 7,0

Durchmesser >
M6 M8 M10 M12 M16 ) M24
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
52-06-020K* | 52-08-020K* | 52-10-020K* | 52-12-020K* - - -
52-06-025K* | 52-08-025K* | 52-10-025K* | 52-12-025K* - - -
52-06-030K* | 52-08-030K* | 52-10-030K* | 52-12-030K* | 52-16-030K* - -
52-06-035K* | 52-08-035K* | 52-10-035K* | 52-12-035K* | 52-16-035K* - -
52-06-040K* | 52-08-040K* | 52-10-040K* | 52-12-040K* | 52-16-040K* - -
- 52-08-045K* | 52-10-045K* | 52-12-045K* | 52-16-045K* - -
| 52-06-050K* | 52-08-050K*  52-10-050K* | 52-12-050K* | 52-16-050K* | 52-20-050K* | 52-24-050K*
E,.‘ - - 52-10-055K* | 52-12-055K* | 52-16-055K* | 52-20-055K* -
£ - - 52-10-060K* | 52-12-060K*  52-16-060K* | 52-20-060K* -
= - - - - 52-16-065K* - -
- - 52-10-070K* | 52-12-070K* | 52-16-070K* - -
- 52-08-075K* - - - - -
- - 52-10-080K* | 52-12-080K* | 52-16-080K* - -
- - - - - 52-20-090K* -

\/ - - 52-10-100K* | 52-12-100K* | 52-16-100K* - -
83-50-006 | 83-50-008 | 83-50-010 | 83-50-012 | 83-50-016 & 83-50-020 | 83-50-024
E:I'ti'r“ikr' 9 80-31-095 = 80-31-120 | 80-31-150 | 80-31-170 | 80-30-116 & 80-31-262 & 80-31-307
50-50-006 | 50-50-008 @ 50-50-010 & 50-50-012 | 50-50-016 | 50-50-020K = 50-50-024K

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

lhnen ein Angebot.

1) Die MaRe des Schweilwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweil3-
wiilste kdnnen hinsichtlich GleichmaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweiflen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von

+ 1 mm zu erhalten.
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Geeignet flr Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff
Manuell
z. B.
RD-Gewindebolzen mit | Stah| 4.8 vernickelt
reduziertem Schaft (3]
(Keramikring im (mlt Keramikri ng) (schweilgeeignet)
Lieferumfang enthalten)
N d, 2 d,+0,1 d," y+2P h," ot 7° i
M6 47 7,0 4,0 2,5 |
D: M8 6,2 9,0 4,0 2,5 :
(0] -
o M10 3 7,9 15 50 3,0 ! =
> i '
= M12 b 9,5 13,5 6,0 4,0 140° i
A
M16 G 13,2 18,0 7,5 5,0 =
t ) |
© M20 16,5 23,0 9,0 6,0 —T
-l
c M24 20,0 28,0 12,0 7.0
o
CD Durchmesser _
E M12 M16 M20
..G_.J Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
— 57-12-020K* - -
G_J 57-12-025K* - -
N 57-12-030K* 57-16-030K* -
3 _(‘ - - -
© el 57-12-040K* 57-16-040K* -
&J § - 57-16-045K* -
— 57-12-050K* 57-16-050K* 57-20-050K*
— 57-12-060K* - -
E \4 57-12-070K* - -
- Bolzenhalter 83-50-012 83-50-016 83-50-020
O]
N
o -
o) Keramikringhalter 80-31-170 80-30-116 80-31-262
)
©
g 50-50-012 50-50-016 50-50-020K
()
(D Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1) Die MaRe des Schweillwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweif3-
wilste kdnnen hinsichtlich GleichméaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweilen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von
+ 1 mm zu erhalten.
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*

Geeignet flir Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff
Manuell
I
L RD-Gewindebolzen mit
(Lieferung reduziertem Schaft athe!ﬂrjgi@ ?eg)lank
ohne Keramikring) (mlt SChUtZgaS)
d, 1,2 d,#0,1 | d,) | y#2P | hY | ax7°
3
M6 4,7 7,0 4,0 2,5 |
M8 6,2 9,0 4,0 2,5 :
(0] B
M10 3 79 | M5 | 50 3,0 S
M12 |j—: 9,5 13,5 6,0 4,0 140° :
El
M16 G 13,2 18,0 7,5 5,0 -t
2] I
M20 16,5 23,0 9,0 6,0 P —
4.
M24 20,0 28,0 12,0 7,0
Durchmesser -
M6 M8 M10 M12 M16
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
51-06-010* - - - -
- 51-08-012* 51-10-012* - -
51-06-015* 51-08-015* 51-10-015* - -
51-06-020* 51-08-020* 51-10-020 51-12-020* -
51-06-025* 51-08-025* 51-10-025 51-12-025* -
?: 51-06-030* 51-08-030* 51-10-030 51-12-030* 51-16-030*
g‘ 51-06-035* 51-08-035* 51-10-035* 51-12-035* 51-16-035*
“_,“ 51-06-040* 51-08-040* 51-10-040* 51-12-040* 51-16-040*
51-06-045* 51-08-045* 51-10-045* 51-12-045* 51-16-045*
51-06-050* 51-08-050* 51-10-050* 51-12-050* 51-16-050*
- - 51-10-055* 51-12-055* 51-16-055*
v - - 51-10-060* 51-12-060* 51-16-060*
Bolzenhalter 83-51-006 83-51-008 83-51-010 83-51-012 83-51-016

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1) Die MaRe des Schweilwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweil3-
wiilste kdnnen hinsichtlich GleichmaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweiflen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von

HBS Welding Systems GmbH
Tel. +49 8131 511-0

www.hbswelding.systems
sales@hbswelding.systems

+ 1 mm zu erhalten.

33

Gewindebolzen mit reduziertem Schaft Typ RD @ m



* Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

lhnen ein Angebot.

Geeignet flr Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff
Manuell
z. B.
RD & gaepolze
(Lieferung ed c 3
ohne Keramikring) a3
N d, 1, ds0,1 | d" | y+2P h," | ax7° i
M6 4,7 7,0 4,0 2,5 |
m M8 6,2 9,0 4,0 2,5 :
(] o
o M10 T 7.9 1,5 5,0 3,0 ! -
> 5 '
I_ M12 l; 9,5 13,5 6,0 4,0 140° \
El
M16 G 13,2 18,0 7,5 5,0 =
t ) |
© M20 16,5 23,0 9,0 6,0 T
4 e
c M24 20,0 28,0 12,0 7,0
O
CD Durchmesser o
E M6 M8 M10 M12 M16
GJ Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
gt 52-06-010 - - - -
@D - 52-08-012* - - -
N 52-06-015 52-08-015 52-10-015 - -
. 52-06-020 52-08-020 52-10-020 52-12-020 -
©O 52-06-025 52-08-025 52-10-025 52-12-025 -
(D) 52-06-030 52-08-030 52-10-030 52-12-030 52-16-030*
— 52-06-035* 52-08-035* 52-10-035* 52-12-035 52-16-035*
o ., 52-06-040* 52-08-040 52-10-040* 52-12-040* 52-16-040*
E o 52-06-045* 52-08-045* 52-10-045* 52-12-045* 52-16-045*
S 52-06-050* 52-08-050* 52-10-050* 52-12-050* 52-16-050*
=
GCJ - - 52-10-055* 52-12-055* 52-16-055*
N - - 52-10-060* 52-12-060* 52-16-060*
6 - - 52-10-070 - -
O - - 52-10-080 - -
(D) v - - 52-10-100 - -
-8 Bolzenhalter 83-51-006 83-51-008 83-51-010 83-51-012 83-51-016
() . P "
(D Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

1) Die MaRe des Schweillwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweif3-
wilste kdnnen hinsichtlich GleichméaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweilen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von

+ 1 mm zu erhalten.

34 HBS Welding Systems GmbH
Tel. +49 8131 511-0

www.hbswelding.systems

sales@hbswelding.systems

e




Geeignet flir Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff
Manuell
z.B.
RD-Gewindebolzen mit | Stah| 4.8 vernickelt
(Lieferung reduziertem Schaft (=13
ohne Keramikring) (mlt SChUtZgaS) (schweiBgeeignet)
d, |,? d,+0,1 d,” y+2P h," o+ 7° ) D
M6 47 7,0 4,0 2,5 I
M8 6,2 9,0 4,0 2,5 : CE
2 -
M10 3 79 15 | 50 30 3 o
K >
M12 : 9,5 13,5 6,0 4,0 140° \ I_
El
M16 G 13,2 18,0 7,5 5,0 el
] | e
M20 165 | 230 | 90 6,0 — =
(. m
M24 20,0 28,0 12,0 7,0 c
O
Durchmesser (D
M6 M8 M10 M12 E
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. GJ
57-06-010* - - -- t
57-06-012* 57-08-012 57-10-012* - . G_J
57-06-015* 57-08-015 57-10-015* - N
57-06-020* 57-08-020 57-10-020* - -
- 57-08-025 57-10-025* - 8
© 57-06-030* 57-08-030 57-10-030* 57-12-030* o
.‘%‘ - 57-08-035 57-10-035* 57-12-035* -
- - 57-08-040 57-10-040* 57-12-040* E
- 57-08-045 57-10-045* 57-12-045*
- 57-08-050 57-10-050* 57-12-050* -
v - - 57-10-055* 57-12-055* GNJ
- - 57-10-060* 57-12-060* —_—
@)
Bolzenhalter 83-51-006 83-51-008 83-51-010 83-51-012 o)
()
©
: - . C
Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog - §
O

* Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1) Die MaRe des Schweilwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweil3-
wiilste kdnnen hinsichtlich GleichmaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweiflen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von

HBS Welding Systems GmbH
Tel. +49 8131 511-0

www.hbswelding.systems
sales@hbswelding.systems

+ 1 mm zu erhalten.
e~



Geeignet flr Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff Vianuel
z.B.
- (DD-) Bolze
pra durchgehe ahl 4.8 bla
de < e =
(Keramikring im

Lieferumfang enthalten) Cla 9

P d1 |2 2) dzi0,1 d3 y+2P h4 ax7° e i

D M6 5,35 9,0 55 3,5

QO o

M8 g 7,19 9,9 6 3,0
') M10 2 903 | 125 | 65 34 | 140° g )
< | t
2 M12 -g 10,86 14,5 7,5 4,2 ~ I
5, Ly |
M16 14,60 | 17,8 11 58 -
o

>
()] Durchmesser

-8 M6 M8 M10 M12 M16

" — Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
; 61-06-020K* 61-08-020K* 61-10-020K* - -

q) 61-06-025K* 61-08-025K* 61-10-025K* 61-12-025K* --

(D 61-06-030K* 61-08-030K* 61-10-030K* 61-12-030K* 61-16-030K*
E - 61-06-035K* 61-08-035K* 61-10-035K* 61-12-035K* 61-16-035K*
GJ qé‘l 61-06-040K* 61-08-040K* 61-10-040K* 61-12-040K* 61-16-040K*

© - 61-08-045K* 61-10-045K* 61-12-045K* -

© -~
C - 61-08-050K* 61-10-050K* 61-12-050K* 61-16-050K*
GJ - - 61-10-055K* 61-12-055K* 61-16-055K*

Y

e - - 61-10-060K* 61-12-060K* 61-16-060K*
()

m Bolzenhalter 83-50-006 83-50-008 83-50-010 83-50-012 83-50-016

i
@)
= K ikringhal
- 80-31-095 80-31-150 80-31-150 80-31-205 80-31-262

©

L
8 50-60-006 50-60-008 50-60-010 50-60-012 50-60-016

]

'

M Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog
| .
o

=
(-

O]

ﬁ * Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

O lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

m lhnen ein Angebot.

1) Die MaRe des Schweillwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweif3-
wilste kdnnen hinsichtlich GleichméaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweilen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von

36 HBS Welding Systems GmbH
Tel. +49 8131 511-0

www.hbswelding.systems
sales@hbswelding.systems

+ 1 mm zu erhalten.



Geeignet flir Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff
Manuell
z.B.
- (DD-) Bolze
pra d gene A 0
de < e
(Keramikring im
Lieferumfang enthalten) eld 9
d, 1, d,20,1 d, y+2P h, at7° i . —
M6 5,35 9,0 55 3,5 D
o = D
M8 g 7,19 9,9 6 3,0
© -
[l ° =
M10 A 9,03 12,5 6,5 3,4 140 | : ! D
M12 2 10,86 14,5 7,5 4,2 —
5 =
M16 14,60 17,8 1 5,8 o
>
Durchmesser > )
M6 M8 M10 M12 M16 O
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. . E
62-06-020K* 62-08-020K* 62-10-020K* -- - ;
62-06-025K* 62-08-025K* 62-10-025K* 62-12-025K* - GJ
62-06-030K* 62-08-030K* 62-10-030K* 62-12-030K* 62-16-030K* (D
:: 62-06-035K* 62-08-035K* 62-10-035K* 62-12-035K* 62-16-035K*
8" 62-06-040K* 62-08-040K* 62-10-040K* 62-12-040K* 62-16-040K* E
Hyd
- - 62-08-045K* 62-10-045K* - - ()
-- 62-08-050K* 62-10-050K* 62-12-050K* 62-16-050K* -8
v -- - 62-10-055K* 62-12-055K* 62-16-055K* GJ
- - 62-10-060K* 62-12-060K* 62-16-060K* c
Bolzenhalter 83-50-006 83-50-008 83-50-010 83-50-012 83-50-016 %
S
Keramikring- o
80-31-095 80-31-150 80-31-150 80-31-205 80-31-262 -}
halter
©
L
50-60-006 50-60-008 50-60-010 50-60-012 50-60-016 8
]
Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog (U
| -
o
=
C
O]
* Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage. E
lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir O
lhnen ein Angebot. m

1) Die MaRe des Schweilwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweil3-
wiilste kdnnen hinsichtlich GleichmaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweiflen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von

HBS Welding Systems GmbH
Tel. +49 8131 511-0

www.hbswelding.systems
sales@hbswelding.systems

+ 1 mm zu erhalten.
£ [ i I



Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

Geeignet flr Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff yE—
z. B.
MD- (DD-) Bolzen mit
oo praktisch _durchgehen- Stahl 4.8 blank
ohne KeramiEring) dem GeWInde (EEmEIE=EEl,

(mit Schutzgas)
— d, 1,2 d,20,1 d, y+2P h, at7° N .
D M6 5,35 9,0 55 3,5
0O o

M8 E 7,19 9,9 6 3,0
N M10 % 903 | 125 6,5 34 140° i
< | 1
2 M12 -g 10,86 14,5 7,5 4,2 —
dy |
Q_ M16 14,60 17,8 1" 5,8
>
Q) Durchmesser
-8 M6 M8 M10 M12 M16
- — Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
; 61-06-015* 61-08-015* - - -
q) 61-06-020* 61-08-020* 61-10-020* - -
(D 61-06-025* 61-08-025* 61-10-025* 61-12-025* -
E 61-06-030* 61-08-030* 61-10-030* 61-12-030* 61-16-030*
GJ ; 61-06-035* 61-08-035* 61-10-035* 61-12-035* 61-16-035*
o

-O :g 61-06-040* 61-08-040* 61-10-040* 61-12-040* 61-16-040*
(- - - 61-08-045* 61-10-045* 61-12-045* 61-16-045*
0) - 61-08-050* 61-10-050* 61-12-050* 61-16-050*
e i - - 61-10-055* 61-12-055* 61-16-055*
% - - 61-10-060* 61-12-060* 61-16-060*
c Bolzenhalter 83-51-006 83-51-008 83-51-010 83-51-012 83-51-016
o
| -
>
©
N
@)
n
-
X
©
| -
o
=
(=
)
N
@

1) Die MaRe des Schweillwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweif3-
wilste kdnnen hinsichtlich GleichméaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweilen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von

38 HBS Welding Systems GmbH
Tel. +49 8131 511-0

www.hbswelding.systems
sales@hbswelding.systems

+ 1 mm zu erhalten.



Geeignet flir Bolzenzufiihrung

Typ Werkstoff

Manuell

z. B.

MD- (DD-) Bolzen mit
praktisch durchgehen-

(Lieferung q
ohne Keramikring) dem GeWInde
(mit Schutzgas)
d, l,? d,£0,1 d, y+2P h, ax7° .
M6 5,35 9,0 5,5 3,5
M8 3 719 | 99 6 3,0 4
Q
M10 % 9,03 12,5 6,5 3,4 140° 4 !
2 t
M12 -g 10,86 14,5 7,5 4,2
dy |
M16 14,60 17,8 11 58
Durchmesser
M6 M3 M10 M12 M16
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
62-06-015* 62-08-015* - - --
62-06-020* 62-08-020* 62-10-020* - -
62-06-025* 62-08-025* 62-10-025* 62-12-025* -
_~ 62-06-030* 62-08-030* 62-10-030* 62-12-030* 62-16-030*
g, 62-06-035* 62-08-035* 62-10-035* 62-12-035* 62-16-035*
c
© 62-06-040* 62-08-040* 62-10-040* 62-12-040* 62-16-040*
-- 62-08-045* 62-10-045* 62-12-045* 62-16-045*
-- 62-08-050* 62-10-050* 62-12-050* 62-16-050*
1 7 -- - 62-10-055* 62-12-055* 62-16-055*
-- - 62-10-060* 62-12-060* 62-16-060*
Bolzenhalter 83-51-006 83-51-008 83-51-010 83-51-012 83-51-016

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1) Die MaRe des Schweilwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweil3-
wiilste kdnnen hinsichtlich GleichmaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweiflen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von

HBS Welding Systems GmbH
Tel. +49 8131 511-0

www.hbswelding.systems
sales@hbswelding.systems

+ 1 mm zu erhalten.
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Bolzen mit praktisch durchgehendem Gewinde Typ MD (DD) @ m



Geeignet flr Bolzenzufiihrung

M6

5,35

8,5

3,5

M8

7,19

10,0

3,5

M10

9,03

12,5

4,0

M12

10,86

15,5

4,5

M16

14,6

19,5

6,0

M20

18,38

24,5

7,0

M24

22,05

30,0

10,0

140°

‘..

o

Typ Werkstoff yP—
z.B.
PD-Bolze ahl 4.8 bla
ellge ae eilgeeigne
I A 0
(Keramikring im eld d
Lieferumfang enthalten)
d, d,20,1 d," h, a£7°

¥
L
- =
(] rl
-
|
) 1

o

Durchmesser

Bestell-Nr.

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

SIENTERNIENLE 71 06-XXXK

(schweiBgeeignet)

71-08-XXXK | 71-10-XXXK | 71-12-XXXK | 71-16-XXXK | 71-20-XXXK

Material

72-06-XXXK | 72-08-XXXK | 72-10-XXXK | 72-12-XXXK | 72-16-XXXK | 72-20-XXXK

Bolzenhalter 83-50-006 83-50-008 83-50-010 83-50-012 83-50-016 83-50-020

Bolzen mit Teilgewinde Typ PD

E:I’tae'r‘“k”“g' 80-31-095 = 80-31-120 | 80-31-150 = 80-31-170 | 80-30-116  80-31-262
50-50-006 | 50-50-008 | 50-50-010 | 50-50-012 | 50-50-016 | 50-50-020K

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Keine Lagerware. Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.
Bitte senden Sie uns die Bestell-Nr. mit Ihrer Anfrage. In der Bestell-Nr. ist ,XXX" durch die jeweilige Lénge I, (z.B. 025 fiir 25 mm) zu ersetzen.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweilRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1) Die MaRe des SchweilRwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweif3-
willste kdnnen hinsichtlich GleichméaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweilen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von

40 HBS Welding Systems GmbH

Tel. +49 8131 511-0

www.hbswelding.systems
sales@hbswelding.systems

+ 1 mm zu erhalten.



Geeignet flir Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff Vianuel
z. B.
PD-Bolzen mit Stahl 4.8 blank
(Lieferung Tellgernde* eyt
ohne Keramikring) (mlt SChUtZgaS)
d, d,£0,1 d," h, a£7° “
M6 5,35 8,5 3,5 — ' QO
M8 7,19 10,0 35 al
M10 9,03 12,5 40 1. h o}
M12 10,86 15,5 45 140° | >
M16 14,6 19,5 6,0 J 5 -
M20 18,38 245 7.0 B ; ()}
M24 22,05 30,0 10,0 ey O
c
Durchmesser o ()]
M6 M8 M10 M12 M16 M20 9
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. cT)
5| Perehadtll  71-06-XXX | 71-08-XXX | 71-10-XXX | 71-12-XXX  71-16-XXX | 71-20-XXX _,_,
= geeignet) - —
[

g =
72-06-XXX | 72-08-XXX | 72-10-XXX | 72-12-XXX | 72-16-XXX | 72-20-XXX c
O]
Bolzenhalter 83-51-006 | 83-51-008 | 83-51-010 | 83-51-012 | 83-51-016 | 83-51-020 N
@)

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

*

Keine Lagerware. Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.
Bitte senden Sie uns die Bestell-Nr. mit Ihrer Anfrage. In der Bestell-Nr. ist ,XXX" durch die jeweilige Lénge I, (z.B. 025 fiir 25 mm) zu ersetzen.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1) Die MaRe des Schweilwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweil3-
wiilste kdnnen hinsichtlich GleichmaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweifen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von

HBS Welding Systems GmbH
Tel. +49 8131 511-0

41

www.hbswelding.systems
sales@hbswelding.systems

+ 1 mm zu erhalten.



Stifte Typ UD

Geeignet flr Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff
Manuell
z.B.
ahl 4.8 bla
D e i
eld J
(Keramikring im a 0
Lieferumfang enthalten)
d,0,1 d," h, a+7° I, +1 s ; .
6 8,5 4 l,+24 5 :
8 11,0 4 l,+2,6 | y
10 13,0 4 l,+2,38 4 |
140° i
12 16,0 5 l,+3,4 + |
14,6 18,5 6 l,+3,9 I A A
16 21,0 7 l,+3,9 2 .
Durchmesser

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
= BRI 74 06-XXXK | 74-08-XXXK | 74-10-XXXK | 74-12-XXXK | 74-16-XXXK
= (schweiBgeeignet)

[¢}]
z
75-06-XXXK | 75-08-XXXK | 75-10-XXXK | 75-12-XXXK | 75-16-XXXK
Bolzenhalter 83-50-006 83-50-008 83-50-010 83-50-012 83-50-016
E:I’tae':“k”“g' 80-31-095 80-31-150 80-31-150 80-31-205 80-31-262
50-60-006 50-60-008 50-60-010 50-60-012 50-60-016

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

*

Keine Lagerware. Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

Bitte senden Sie uns die Bestell-Nr. mit Ihrer Anfrage. In der Bestell-Nr. ist ,XXX* durch die jeweilige Lange (z.B. 025 fiir 25 mm) zu ersetzen.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

lhnen ein Angebot.

1) Die MaRe des Schweillwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweif3-

wilste kdnnen hinsichtlich GleichméaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweilen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von

+ 1 mm zu erhalten.
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Geeignet flir Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff
Manuell
z. B.
itk Stahl 4.8 blank
(Lieferun UD-StIfte (schweilRgeeignet)
g .
ohne Keramikring) (mlt SChUtZgaS) A2_50
d110,1 d31) h4 a+7° |1 1 e T 1 D
6 8,5 4 l,+24 ; : S
8 11,0 4 l,+2,6 : -
10 13,0 4 e | b2 4 : %
12 16,0 5 I, + 3,4 ==t | —
14,6 18,5 6 l,+39 . i O
16 21,0 7 l,+3,9 S 5t E
n
Durchmesser

Bestell-Nr.

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

S| Plrohiidttal  74-06-XXX | 74-08XXX | T4-10-XXX | 74-12XXX | 74-16-XXX
[]
g

7506-XXX | 75-08-XXX | 75-10-XXX | 75-12XXX | 75-16-XXX

Bolzenhalter 83-51-006 83-51-008 83-51-010 83-51-012 83-51-016

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Keine Lagerware. Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.
Bitte senden Sie uns die Bestell-Nr. mit Ihrer Anfrage. In der Bestell-Nr. ist ,XXX* durch die jeweilige Lange (z.B. 025 fiir 25 mm) zu ersetzen.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1) Die MaRe des Schweilwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweil3-
wiilste kdnnen hinsichtlich GleichmaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweiflen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von
+ 1 mm zu erhalten.
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Stifte mit Innengewinde Typ ID

Geeignet flr Bolzenzufiihrung

Typ Werkstoff yE—
z.B.
ID-Stifte Stahl 4.8 blank
mit Innengewinde* SeneiEgesionsy
(Keramikring im (mit Keramikring) A2-50
Lieferumfang enthalten)
D, | d#01 | d, | b*2P | h, Ly I£1 ax7°
M5 10 13 75 4 15 |1, +23 .
M6 10 13 9 4 15 |1, +23
M8 12 16 12 5 20 |1, +28 -
M8 | 146 | 185 15 6 25 |1, +35 140° il
A
M10 | 146 | 185 15 6 25 |1, +35 ) S |
min o - .@-"‘. | .
M10 16 21 15 7 25 |l . +35 Y L
M12 | 1838 & 23 18 7 30 |1, +37 o
Durchmesser >
M6/9 10 mm M8 /9 12 mm M10/ 3 16 mm
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
|l Stah! 4.8 blank 76-10-XXXK 76-12-XXXK 76-16-XXXK
o
g
77-10-XXXK 77-12-XXXK 77-16-XXXK

Bolzenhalter 83-50-010 83-50-012 83-50-016

Keramikringhalter 80-31-150 80-31-205 80-31-262

50-60-010 50-60-012 50-60-016

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Keine Lagerware. Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.
Bitte senden Sie uns die Bestell-Nr. mit Ihrer Anfrage. In der Bestell-Nr. ist ,XXX* durch die jeweilige Lange (z.B. 025 fiir 25 mm) zu ersetzen.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1) Die MaRe des Schweillwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweif3-
wilste kdnnen hinsichtlich GleichméaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweilen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von
+ 1 mm zu erhalten.
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Geeignet flir Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff v
anuell
z.B.
ID-Stifte Stahl 4.8 blank
(Lisforung mit Innengewinde* (Seneitgecions
AL (mit Schutzgas) A2-50
D, | d#01 | d, b+2P h, Ly i 1,1 a7°
M5 10 13 7,5 4 15 .. +23 . 9
M6 10 13 9 4 15 .. +23 o
M8 12 16 12 5 20 |1, +28 ) >
M8 146 | 185 15 6 25 1, +35 140° __-*'_ —
M10 | 146 | 185 15 6 25 |1, +35 ) R - )
min o - _@_"1 8| . -O
M10 16 21 15 7 25 |l . +35 R\ L c
M12 | 18,38 | 23 18 7 30 |1, +37 §
Durchmesser > %
M6 @ 10 mm M8 @ 12 mm M10 @ 16 mm (-
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. GCJ
el Stah! 4.8 blank 76-10-XXX 76-12-XXX 76-16-XXX c
= geeignet) —
2 =
s =
77-10-XXX 77-12-XXX 77-16-XXX E
)
Bolzenhalter 83-51-010 83-51-012 83-51-016 =
e

Weiteres Zubehdr siehe Zubehdr-Katalog

* Keine Lagerware. Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.
Bitte senden Sie uns die Bestell-Nr. mit Ihrer Anfrage. In der Bestell-Nr. ist ,XXX* durch die jeweilige Lange (z.B. 025 fiir 25 mm) zu ersetzen.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1) Die MaRe des Schweilwulstes sind Richtwerte und kdnnen im Allgemeinen in der Schweilposition PA nach ISO 6947 (Wannenlage) erreicht werden. Die Schweil3-
wiilste kdnnen hinsichtlich GleichmaRigkeit und Form abweichen.

2) Die Nennlange I, (Ldnge nach dem Schweiflen) ist ein Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweillbedingungen ist es méglich, Abweichungen bei |, von
+ 1 mm zu erhalten.
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Kopfbolzen/Betonanker Typ SD

*

Geeignet flr Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff yE—
z. B.
D-Koptbolze
Betonanke 0
(Keramikring im Cla 9
Lieferumfang enthalten)
d, +0,4>° d,+0,3° dof h, f6,5 hef 15 o B
9,5 o
10 19 13 7 25 b “ “1
, C +

12,7 25 17 3 ’ ’

13 8

16 324 21 4,5 Ibe+4

19 32 23 |Pc+45

10 6 2

22 35 29 Lre+5

25 , ? '
254 41 31 12 7 l,>¢+5,5 Spitzenform A

Durchmesser

219 mm

@ 22 mm

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

70-10-075* | 70-13-075* | 70-16-075* | 70-19-075* = 70-22-075* | 70-25-075%

= 70-10-100* | 70-13-100* | 70-16-100° | 70-19-100* | 70-22-100* | 70-25-100%
g 70-10-125* | 70-13-125* | 70-16-125* | 70-19-125* | 70-22-125* | 70-25-125%
§ 70-10-150* | 70-13-150* | 70-16-150* | 70-19-150* | 70-22-150* | 70-25-150
7010175 | 70-13-175* | 70-16-175* | 70-19-175* | 70-22-175* | 70-25-175%

- 70-13-200* | 70-16-200* | 70-19-200° | 70-22-200* | 70-25-200*

Bolzenhalter 83-53-010 83-53-012 83-53-019 83-53-019 83-53-022 83-53-025
ﬁ:l';ae'r“ik”"g' 80-30-210 80-30-213 80-30-219 | 80-30-219 |  80-30-222 88-15-823
50-60-010K | 50-60-013K | 50-60-016K | 50-60-019K | 50-60-022K | 50-60-025K

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweilRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

- 0 o O T

DurchmesserUberschreitungen oder Fertigungsmarkierungen im Schaftbereich unterhalb des Kopfes bis 0,5 mm sind zulassig, sofern sie nicht zu Eintauchbehinde-

rungen fiihren.

+1,5

Toleranz fiir I, ist 5~ mm.

Bei besonderen Anwendungen, z. B. Durchschweifitechnik, sind die MaRRe und Toleranzen nicht anwendbar.

Darf auf 29 mm reduziert werden bei Schubbeanspruchung.

Verwendung der optionalen MaRe unterliegt nationalen Regelungen.

Die angegebenen Werte sind Richtwerte.
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Keramikringe:

Gesamthohe | Gesamt-@
Bestell-Nr. | Bezeichnung in mm in mm Nutzung fiir Typ Skizze
2 2

50-60-005 UF5 8 11,5 ND
50-60-006 UF6 8 11,5 MD, UD, ID, SD
50-60-008 UF8 8,5 15,5 MD, UD, ID
50-60-010 UF10 10 18 MD, UD, ID
50-60-012 UF12 10,5 20 MD, UD, ID

-- UF12,7 11 22 SD
50-60-013 UF13 11 22/262 SD
50-60-016 UF16 13 30 MD, UD, ID, SD

-- UF19 16,5 31 SD
50-60-020 UF20 16,5 31 MD, UD, ID
50-60-022 UF22 19 39 SD
50-70-006 PF6 6,5 11,5 PD
50-70-008 PF8 6,5 15 PD
50-70-010 PF10 6,5 18 PD
50-70-012 PF12 9 20 PD g%
50-70-016 PF16 11 26 PD i

- PF20 10 34 PD

- PF24 18,5 39 PD
50-50-006 RF6 10 12 RD
50-50-008 RF8 9 15 RD
50-50-010 RF10 11,5 18 RD
50-50-012 RF12 13 20 RD
50-50-016 RF16 15,5 30 RD
50-50-020 RF20 22 32 RD
50-50-024 RF24 25 33 RD
50-51-016 RF16 9 30 RD

- RF20 9 32 RD

-- RF24 13 362 RD
50-80-016 DF16° 17 30 SD
50-80-019 DF19° 15 34 SD
50-80-022 DF22° 19 39 SD

a nach Wahl des Herstellers
b fir das Bolzenschweifen durch Deckschichten (Durchschweiltechnik)
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SchweilRverfahren:

Bolzenschweiflen mit Hubziindung (Kurzzeit-Bolzenschweiflien SC)

Schweilelemente Typ PS
Gewindebolzen mit Flansch

Bezeichnung flr einen metrischen Gewindebolzen nach
DIN EN ISO 13918

e

-
4.8 verkupfert A2-50
ab Seite 52 ab Seite 53

SchweiBelemente Typ US
Stifte mit Flansch

Bezeichnung fur einen Stift
nach DIN EN ISO 13918

a

4.8 verkupfert A2-50
ab Seite 54 ab Seite 54

SchweiBelemente Typ IS
Stifte mit Innengewinde und Flansch

Bezeichnung fur einen Stift mit Innengewinde
nach DIN EN ISO 13918

i
4.8 verkupfert A2-50
ab Seite 55 ab Seite 55
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SchweiBverfahren:

Bolzenschweil’en mit Hubzindung (Kurzzeit-Bolzenschweiflien SC)

P i Ay

SC-Lacknut-Gewindebolzen

Bezeichnung flr einen metrischen Gewindebolzen mit
Langsnuten.

Die SchweilRgeometrie ist in Anlehnung an die
DIN EN ISO 13918 gestaltet.

Gut geeignet fir nachtragliche Lackierung/Beschich-
tung.

4.8 verkupfert
ab Seite 56

SC-Grobgewindebolzen

Bezeichnung flr einen Gewindebolzen, auch Sage-
zahnbolzen oder Tannenbaumbolzen genannt. Grob-
gewindebolzen haben ein spezielles Gewinde mit einer
definierten Steigung (P) von 1,6 mm.

Die SchweilRgeometrie ist in Anlehnung an die
DIN EN ISO 13918 gestaltet.

Gut geeignet zur Schnellmontage von Aufsteckelemen-
ten wie etwa Kunststoffmuttern oder Kabelhalterungen.

%

.‘;.-;1 l‘\

-

4.8 verkupfert A2-50
ab Seite 57 ab Seite 57
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Bolzentypen, Kurzzeichen, Werkstoffe, Normen, mechanische Eigenschaften
nach DIN EN ISO 13918

Mechanische
Kurzzeichen fir Eigenschaften:
Bolzentypen Werkstoffe Normen Zugfestigkeit R
Bolzen m
Obere Streckgrenze R,
0,2 % Dehngrenze Rpo_2
Gewindebolzen
mit Flansch PS
Stahl 4.8" 1ISO 898-1 R, 2420 N/mm?
Kurzzeitbolzen- verkupfert R, = 340 N/mm?2
: . . (C1E - 1SO 4042)
schweif’en mit Stift mit us
g“htf;'g"i’rgso) Flansch A2-50 ISO 3506-1 R_2 500 N/mm2
4 A2-70, A4-50, A4-70, Ry 2 210 N/mm?
A5-50, A5-70
Stift mit
Innengewinde IS
und Flansch
Weitere Werkstoffe und Festigkeitsklassen auf Anfrage " schweillgeeignet
Montage-Anziehdrehmoment
Gewinde- Stahl 4.8" A2-50 AlMg3 F23
bolzen Rpu2 =340 N/mm? Rpol2 =210 N/mm? Rpo,z =170 N/mm?
Montage-Anziehdrehmomente (Nm)
M3 0,5 0,3 0,2
M4 1,2 0,7 0,6
M5 2,2 1,4 1,1
M6 4,0 2,5 2,0
M8 9,5 6,0 47
M10 18,5 12,0 9,5

Drehmomente unter Einhaltung folgender Bedingungen:
1) FMzuI(“tot,S %) 2 F(ptot,S %)

2) F(Hguo500) = 0,25 R A

p0,2" 'S

Werte entsprechend DVS-Merkblatt 0904

" schweilRgeeignet

Alle angegebenen Werte sind Anhaltspunkte fiir Montage-Anziehdrehmomente ohne bleibende Verformung der Fligeteile.

Voraussetzung ist, dass das Fligeteil eine ausreichende Wanddicke hat. Die Werte gelten fiir kaltgewalzte Gewindebolzen mit
Regelgewinde ohne Oberflichenschutz und ohne Gewindeschmierung. Uber die gesamte Bolzenlange muss mindestens der
Spannungsquerschnitt vorhanden sein. Die Werte gelten fiir die angegebenen Dehngrenzen.

Empfehlungen fiir Montageanziehdrehmomente fiir gangige Bolzendurchmesser und Materialien gibt das Merkblatt DVS 0904.
Die angegebenen Anziehdrehnmomente stellen sicher, dass die zuldssige Montagevorspannkraft F,  nach VDI-Richtlinie 2230,
Blatt 1, nicht Uberschritten wird und somit plastische Verformungen in der Verbindung vermieden werden. Darliber hinaus soll
unter statischer Beanspruchung ein Losen der Mutter dadurch verhindert werden, dass eine Vorspannkraft von mindestens

25 % der 0,2 %-Dehngrenze erzielt wird. Sofern angegebene Rahmenbedingungen abweichen, sind die erforderlichen Anzieh-
parameter anhand einer Verfahrensprifung zu ermitteln.
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Werkstoffkombinationen

nach DIN EN ISO 14555 (Die Auswahl des Bolzenwerkstoffes sollte prinzipiell so erfolgen, dass artgleiche Werkstoffe ver-

schweilt werden)

Grundwerkstoff
Bolzenwerkstoff ISO/TR 15608 ISO/TR 15608 ISO/TR 15608 ISO/TR 15608
Werkstoffgruppen Werkstoffgruppen Werkstoffgruppen Werkstoffgruppen
1und 2.1 2.2,3 bis 6 8und 10 21 und 22
Stahl 4.8" a b b -
A2-50 b/a b a -
EN AW-AIMg3/EN AW-5754 - - - b

Erlauterungen der Schweil3eignung:

-- Nicht schweillbar

a Gut geeignet flr jede Anwendung, z.B. Kraftiibertragung
b Geeignet mit Einschréankungen fiir Kraftibertragung

Andere Werkstoffkombinationen werden auf Anfrage auf ihre Schweifbarkeit hin Gberprift.

Bolzenflansch

Der Bolzenflansch ist nach DIN EN ISO 13918 ausgefiihrt.
Der Flansch ist Bestandteil des SchweilRbolzens. Sein Durch-
messer ist groRer als der AuRendurchmesser des Bolzens.
Beim Schweilen verhindert er das Ubergreifen des Lichtbo-
gens auf den zylindrischen Teil des Bolzens und vergroRert
gleichzeitig die Schweilflache. Die Folge ist eine hdhere
Festigkeit der Schweillverbindung. Der Flansch dient auch
der automatischen Zufiihrung mit HBS-Zufiihreinheiten. Je
nach Anforderung an die SchweilRverbindung kdnnen auch
Schweilbolzen mit abweichenden Flanschmalien bzw. ohne
Flansch verarbeitet werden.

Flussmittel (Alukugel)
Beim Kurzzeit-Bolzenschweiflen (SC) wird darauf verzichtet.

Oberflachenschutz

Bolzen, Stifte und Buchsen (PS, US, IS) sind standardmaRig
aus Stahl (4.8) mit galvanischer Kupferbeschichtung (C1E)
gegen Korrosion geschutzt. Die Schichtdicke liegt zwischen
3und 5 ym.

Bestellschliissel fiir SchweiRelemente

" schweilRgeeignet

Wenn nicht anders festgelegt, werden Bolzen PS, US und IS
der Festigkeitsklasse 4.8 mit galvanischer Kupferbeschich-
tung (C1E) geliefert.

Gewinde

Unbeschichtete Gewindebolzen sind mit Gewinde nach

DIN ISO 724, DIN EN ISO 4759-1, Produktklasse A, Tole-
ranzlage 6g, versehen. Anlauf und Auslauf von Gewinden
sind Herstellerentscheidung. Galvanisch behandelte Gewin-
debolzen entsprechen DIN EN ISO 4042, Toleranzlage 6h.

Durch Kaltwalzen des Gewindes ergeben sich folgende
Vorteile:

- keine Unterbrechung des Faserverlaufs,

- Festigkeitssteigerung der Oberflache um bis zu 200 %,
- Verringerung der Oberflachenrauhigkeit und dadurch

- eine hohere Korrosionsbestandigkeit.

Bolzen mit Sonderspezifikation auf Anfrage

00-00- Bolzenart Werkstoff
| Lange 1 PS Gewindebolzen 1 Stahl 4.8 verkupfert (C1E)
Aufen-@ 2 US Stift mit Flansch 2  |A2-50
Schweillverfahren
Werkstoff
Bolzenart
00-0-00- Bolzenart Schweilverfahren
| Lange 3 IS Stift mit Innengewinde und Flansch 5 Short Cycle
Aulen-@

Schweilverfahren
Innengewinde-&

Werkstoff
Bolzenart
Bestell- Gewindebolzen Typ PS M6 x 25, Werkstoff Stahl 4.8 verkupfert (C1E)
beispiele: Stift Typ US @ 3 x 4 mm, Werkstoff A2-50

Stift mit Innengewinde Typ IS M4, @ 6 mm, Werkstoff Stahl 4.8 verkupfert (C1E)

Bestell-Nr. 11-56-025
Bestell-Nr. 22-53-004
Bestell-Nr. 31-5-46-020

HBS Welding Systems GmbH
Tel. +49 8131 511-0

www.hbswelding.systems
sales@hbswelding.systems

n 51



Gewindebolzen mit Flansch Typ PS

Geeignet fur Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff Manuell Automation”
z. B. z.B.
PS-Gewindebolzen mit [ Stan| 4.8 verkupfert
Flansch (schweilgeeignet)
d, 1,+0,6 d,+0,2 h, max. h, a2°
M5 6,0
Q .
° 0,7-1,40 =
8
M6 = 7,0 166°
£ Ty
o AL
M8 9,0 0,80 - 1,40
Durchmesser _
M5 M6 M8
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
11-55-010* 11-56-010* -
- -- 11-58-012*
11-55-015* 11-56-015* 11-58-015*
— 11-55-016* 11-56-016* 11-58-016*
8, 11-55-020* 11-56-020* 11-58-020*
c
=¢_|° 11-55-025* 11-56-025* 11-58-025*
11-55-030* 11-56-030* 11-58-030*
v - 11-56-035* 11-58-035*
- 11-56-040* 11-58-040*
Bolzenhalter 82-50-005 82-50-006 82-50-008
Bolzenhalter 83-51-005 83-51-006 83-51-008
Bolzenhalter 84-50-005 84-50-006 84-50-008

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

*

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

|lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweilRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1)  Fur Automation gilt: Durchmesser: M3 bis M8 (M10 nur mit Anpassung mdglich)
Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)
Naheres siehe Zubehor-Katalog
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Geeignet flir Bolzenzufiihrung

Typ Werkstoff Manuell Automation”
z.B. z.B.
PS-Gewindebolzen mit
A2-50
Flansch
d, 1,+0,6 d,+0,2 h, max. h, ax2°
M5 6,0
Q@ .
© 0,7-1,40 1,0 L,
8
M6 = 7,0 166°
£ Ty
o A
M8 9,0 0,80 - 1,40 1,5
Durchmesser _
M6 M8
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
12-55-010* 12-56-010* -
-- 12-58-012*
| 12-55-015* 12-56-015* 12-58-015*
81 12-55-016* 12-56-016* 12-58-016*
= 12-55-020* 12-56-020* 12-58-020*
- 12-55-025* 12-56-025* 12-58-025*
12-55-030* 12-56-030* 12-58-030*
12-56-035* 12-58-035*
12-56-040* 12-58-040*
Bolzenhalter 82-50-005 82-50-006 82-50-008
Bolzenhalter 83-51-005 83-51-006 83-51-008
Bolzenhalter 84-50-005 84-50-006 84-50-008

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

*

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweilelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

lhnen ein Angebot.

1)  Fur Automation gilt: Durchmesser: M3 bis M8 (M10 nur mit Anpassung maglich)
Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)
Néaheres siehe Zubehor-Katalog
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Gewindebolzen mit Flansch Typ PS (s m



Geeignet flr Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff Manuell Automation
z. B. z. B.
Stahl 4.8 verkupfert
US-Stifte mit Flansch* [ ¢™efeeeeney
A2-50
401 | I_+06 | d02 h, a£2° I SO .
1 L]
] |
3 4 | |
4 ® 5 | '
| = | <
0,7-1,40 |
5 6 | i
12 166° l |
6 7 -
7.1 'I\ ) z|‘ P | |
: 15 9 0,80 - 1,40 . E—
8 e

Durchmesser

g 5 mm J 6 mm

J 3 mm

J 4 mm

Stifte mit Flansch Typ US

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Stahl 4.8
Al verkupfert 21-53-XXX | 21-54-XXX | 21-55-XXX | 21-56-XXX | 21-57-XXX | 21-58-XXX
q:, (schweiBgeeignet)
g
22-53-XXX | 22-54-XXX | 22-55-XXX | 22-56-XXX | 22-57-XXX | 22-58-XXX
TS 82-50-003 | 82-50-004 | 82-50-005 = 82-50-006 | 82-50-071 | 82-50-008
83-51-003 = 83-51-004 & 83-51-005 | 83-51-006 | 83-51-071 | 83-51-008
84-50-003 | 84-50-004 | 84-50-005 | 84-50-006 | 84-50-071 | 84-50-008

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

Keine Lagerware. Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.
Bitte senden Sie uns die Bestell-Nr. mit Ihrer Anfrage. In der Bestell-Nr. ist ,XXX* durch die jeweilige Lange (z.B. 025 fiir 25 mm) zu ersetzen.

|lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweilRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

lhnen ein Angebot.

1)  Fur Automation gilt: Durchmesser: 3 bis 8 mm

Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)

Naheres siehe Zubehor-Katalog
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Geeignet flir Bolzenzufiihrung

Typ Werkstoff Manuell Automation®
z.B. z.B.
: : Stahl 4.8 verkupfert
IS'Stlfte mlt Innen' (schweilRgeeignet) p
gewinde und Flansch* A2-50
D, |, +06 b, +2P d02 d+01  h, 20 T
[2] =TT
M3 5 60 | 50 Y :
07-1,40 - il
M4 10 7.0 6,0 | i|-
6 T |
M5 7.1 166° 24
M5 75 9,0 0,80 - 1,40 ——
15 8,0
M6 9 ek
Durchmesser >
M3/Q 5mm M4/ G6mm M5/G71mm M5/08 mm M6 /9 8 mm
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Stahl 4.8
|l verkupfert 31-5-35-XXX | 31-5-46-XXX | 31-5-57-XXX | 31-5-58-XXX | 31-5-68-XXX
il (schweiBgeeignet)
z
32-5-35-XXX | 32-5-46-XXX | 32-5-57-XXX | 32-5-58-XXX | 32-5-68-XXX
Bolzenhalter 82-50-905 82-50-906 82-50-971 82-50-908 82-50-908
83-51-005 83-51-006 83-51-071 83-51-008 83-51-008
84-50-005 84-50-006 84-50-071 84-50-008 84-50-008

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

Keine Lagerware. Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.
Bitte senden Sie uns die Bestell-Nr. mit Ihrer Anfrage. In der Bestell-Nr. ist ,XXX* durch die jeweilige Lange (z.B. 025 fiir 25 mm) zu ersetzen.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweielemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1)  Fur Automation gilt: Durchmesser: 3 bis 8 mm
Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)
Naheres siehe Zubehor-Katalog

HBS Welding Systems GmbH
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Stifte mit Innengewinde und Flansch Typ IS



Geeignet fur Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff Manuell Automation?
z. B. z.B.
SC-Lacknut- Stahl 4.8 verkupfert
Gewindebolzen* 2 (schweiRgeeignet)
d 1,+0,6 d+0,2 | d,£0,08 | 1.+0,05 h ax1°
C 1 1 2 4 3 1
10
GNJ M5 12 6,50
—_— 16
@) 20 0,80 0,70-1,40
O M6 25 7,50
QD 30 0,75 3°
12
2 16
o — M8 20 9 0,85 0,80-1,40
; 25
GJ 30
(D Durchmesser _
-+ - om5 M6 M8 |
) Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
C
X =
@) i<l Stahl 4.8
M % verkupfert 10-15-XXX 10-16-XXX 10-18-XXX
_I s (schweiBgeeignet)
1
(D Bolzenhalter 82-50-005 82-50-006 82-50-008

Bolzenhalter 84-50-005 84-50-006 84-50-008

Weiteres Zubehor siehe Zubehdr-Katalog

* Keine Lagerware. Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.
Bitte senden Sie uns die Bestell-Nr. mit Ihrer Anfrage. In der Bestell-Nr. ist ,XXX* durch die jeweilige Lange (z.B. 025 fiir 25 mm) zu ersetzen.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1)  FirAutomation gilt: Durchmesser: M4 bis M8
Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)
Néaheres siehe Zubehor-Katalog

2) InAnlehnung an DIN EN ISO 13918
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Geeignet flir Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff Manuell Automation”
z.B. z.B.
obge de 2l ._‘..3_ E p1e
00 = A 0
d, 1,+0,6 d, 20 @d, =
9,0 cLt CINJ
S5 50 6,0 = re)
14,2 e S
18,0 : e 8
S6: 6,0 7.0 ads == c
25,0 sl _@d, _ —
ohne Kegelkuppe mit Kegelkuppe GBJ
Durchmesser > (@)}
S5x9mm S5x142mm S5x18mm S5x25mm | S6x18 mm S6 x 25 mm '8
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. o
Stahl 4.8 @)
Il verkupfert 10-25-009** | 10-25-014** 10-25-018 10-25-025 10-26-018* | 10-26-025* 1
a (schweiBgeeignet)
g O
= 10-45-009 - - - - - n
Bolzenhalter 82-50-005 82-50-005 82-50-005 82-50-005 82-50-006 82-50-006
Bolzenhalter 84-50-005 84-50-005 84-50-005 84-50-005 84-50-006 84-50-006

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Keine Lagerware. Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

**  mit Kegelkuppe (Dogpoint)
lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

Ihnen ein Angebot.

1)  FirAutomation gilt: Durchmesser: M4 bis M8
Bolzenlange: 8 bis 40 mm (andere Langen auf Anfrage)

Naheres siehe Zubehor-Katalog

2) InAnlehnung an DIN EN ISO 13918
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SchweilRverfahren:

Kondensatorentladungs-Bolzenschweilien mit Spitzenziindung (CD)
Bolzenschweilten mit Hubziindung (ARC)

SchweiBelemente Typ CD-ISO-Tellerstifte
Die Schweiligeometrie ist prozessoptimiert gestaltet.

Gut geeignet zum Verschweil3en durch ISO-Matten im
Dinnblechbereich (z. B. Warme-, Kalte-, Schall- und
Brandschutzmattenbefestigung WKSB).

Stift nicht isoliert Stift isoliert
ab Seite 62 ab Seite 63

/lSO—CIip

\ISO-NageI

Abb. mit ISO-Clip
(nicht im Lieferumfang enthalten)

SchweiBelemente Typ CD-ISO-Nagel

Bezeichnung flr einen Isoliernagel. Dieser Nagel ist
nicht genormt. Die Schweil3geometrie ist in Anlehnung
an die DIN EN ISO 13918 gestaltet.

Gut geeignet fir anschlielendes Anbringen von I1ISO-
Matten im Dinnblechbereich (z. B. Warme-, Kalte-,
Schall- und Brandschutzmattenbefestigung WKSB).

4.8 verkupfert A2-50
ab Seite 64 ab Seite 65

/ISO-CIip

\ISO»Stiﬂ

Abb. mit ISO-Clip
(nicht im Lieferumfang enthalten)

SchweiBelemente Typ ND
ARC-ISO-Stifte

Bezeichnung fur einen Isolierstift nach
DIN EN ISO 13918.

Gut geeignet fir anschlielendes Anbringen von I1ISO-
Matten (z. B. Feuerfestisolierung FFI).

4.8 verkupfert A2-50
ab Seite 66 ab Seite 66
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SchweiBverfahren:

Kondensatorentladungs-Bolzenschweillen mit Spitzenziindung (CD)
Bolzenschweilten mit Hubziindung (ARC)

/ISO-CIip

\ISO-Stift

Abb. mit ISO-Stift
(nicht im Lieferumfang enthalten)

ISO-Clips / Nagelschutzkappen

ISO-Clips sind erforderlich zum Fixieren der ISO-
Matten.

Nagelschutzkappen schitzen vor Verletzungen.

ab Seite 67 ab Seite 68 ab Seite 68

CD-Verbundstifte

Verbundstifte bestehen aus einer Aluminium-Sackloch-
buchse mit eingepresstem Stift.

Gut geeignet fur Isolierungen auf Aluminium-Grund-
material.

4.8 verkupfert A2-50 1.4571 (A4-50)
ab Seite 69 ab Seite 69 ab Seite 69
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Werkstoffkombinationen

nach DIN EN ISO 14555
(Die Auswahl des Bolzenwerkstoffes sollte prinzipiell so erfolgen, dass artgleiche Werkstoffe
verschweildt werden.)

Grundwerkstoff
ISO/TR 15608
ISO/TR 15608 Werkstoffgruppen ISO/TR 15608
Bolzenwerkstoff Werks_toffgruppen 1 bis 6, 11.1 _und ve?zin‘l)jt)e und metall- W(fk(zgfg :j?;):n 8 Werkstoffgruppen
1 bis 6, 11.1 beschichtete Stahlbleche, 21 und 22
max. Beschichtungsdichte 25 ym
Stahl 4.8" a b a -
A2-50 a b a --
EN AW-AI99,5 -- - - b
EN AW-AIMg3 -- -- -- a

Erlduterungen der Schweil3eignung:
-- Nicht schweil3geeignet

a Gut geeignet flr jede Anwendung, z.B. Kraftibertragung
b Geeignet mit Einschrankungen fir Kraftiibertragung

Andere Werkstoffkombinationen werden auf Anfrage auf ihre SchweiRbarkeit hin tberprift.

Bolzen mit Sonderspezifikation auf Anfrage

" schweillgeeignet
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Bestellschliissel fiir Tellerstifte

00-00-000 0 Bolzenart Teller @, Isolation
Teller @, Isolation 49 | Tellerstift 0 Teller @ 30 mm, nicht isoliert
o lg'mge 1 | Teller @ 38 mm, nicht isoliert
e stift @ 4 | Teller @ 30 mm, Stif, isoliert
20 [2,0mm 5 Teller @ 38 mm, Stift, isoliert
27 2,7 mm
Bestellschliissel fiir CD-ISO-Négel
00-00-000 Bolzenart Werkstoff
Lange 4 [isoliernagel 1 | Stahl 4.8 verkupfert
AuRen-g 2 A2-50
Werkstoff
Bolzenart
Bestellschliissel fiir ARC-ISO-Stifte
00-00-0000 Bolzenart Werkstoff
Werkstoff 79 | Isolierstift 1 Stahl 4.8 verkupfert
Léngg sto 2 |A2-50
Aulen-g
Bolzenart
Bestellschliissel fiir Clips
00-00-000 Bolzenart Werkstoff
49 |Clip 1 Stahl 4.8 verzinkt
Stift-& 2 A2-50
Werkstoff
Bolzenart
Bestellschliissel fiir Verbundstifte (Buchse AIMg3)
00-00-000 0 Bolzenart Werkstoff
\}Verkstoff Stift 79 ‘ Verbundstift 1 Stahl 4.8 verzinkt
W |I<' éln?feE; h 2 A2:30
oerkstoff Buchse 45 | AMg3 (Buchse)
Bestell- Tellerstift @ 2 x 28, Stift isoliert Bestell-Nr. 49-20-0284

Bestell-Nr. 41-02-040

Bestell-Nr. 79-13-040 1
Bestell-Nr. 49-12-001A
Bestell-Nr. 79-45-0802

beispiele: CD-ISO-Nagel @ 2 x 40, Werkstoff Stahl 4.8 verkupfert
ARC-ISO-Stift @ 3 x 40, Werkstoff Stahl 4.8 verkupfert
Clip @ 38/0 2, vierfach geschlitzt, Werkstoff 4.8 verzinkt
Verbundstifte @ 3 x 80, Werkstoff Stift: A2-50, Werkstoff Buchse: AIMg3
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CD-ISO-Tellerstifte ——

Geeignet flr Bolzenzufiihrung

__ | Typ Werkstoff yE—
- z. B.
CD-ISO-Tellerstifte Stift: Stahl 4.8 blank
(schweillgeeignet)
; (Stift nicht isoliert) Teller: Stahl 4.8 verzinkt
d d . [ -

2 2 30
[
o)
K
()
&
27 B 38 '

Nicht festgelegte Einzelheiten sind Herstellerentscheidung.

Durchmesser >
32/ 30 mm 32,7/ 9 38 mm

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
9,5 mm 49-20-0100 49-27-0101*
12,7 mm 49-20-0130* 49-27-0131*
19,1 mm 49-20-0190 49-27-0191*
22,2 mm 49-20-0220 49-27-0221*
25,4 mm 49-20-0250 49-27-0251*
28,6 mm 49-20-0290 49-27-0291*
34,9 mm 49-20-0350* 49-27-0351*
38,1 mm 49-20-0380 49-27-0381

<l 41,3 mm 49-20-0410* 49-27-0411
“j“ 47,6 mm 49-20-0480 49-27-0481
50,8 mm 49-20-0510 49-27-0511
54,0 mm 49-20-0540 49-27-0541*
63,5 mm - 49-27-0641
73,0 mm - 49-27-0731
76,2 mm - 49-27-0761
89,9 mm - 49-27-0891

3 101,6 mm - 49-27-1011
152,4 mm - 49-27-1511*
Bolzenhalter 82-50-310B 82-50-308A

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

*

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweilelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.
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Typ Werkstoff Geeignet ft:\l;l Bolzenzuflihrung
anuell
z.B.
CD-ISO-Tellerstifte Stift: Stahl 4.8 blank
(schweilRgeeignet)
(Stift isoliert) Teller: Stahl 4.8 verzinkt
d, I d, - ()
. =
! e
2 % 30 ! n
8 : Q@
£ ; FJ
2,7 @ 38 '
Nicht festgelegte Einzelheiten sind Herstellerentscheidung. O
Durchmesser N CLI)
@2/ @30 mm ©2,7/0 38 mm [
Bestell-Nr. Bestell-Nr. O
9,5 mm 49-20-0104* 49-27-0105*
12,7 mm 49-20-0134* 49-27-0135*
19,1 mm 49-20-0194A 49-27-0195*
22,2 mm 49-20-0224 49-27-0225*
25,4 mm 49-20-0254 49-27-0255*
28,6 mm 49-20-0284 49-27-0295*
34,9 mm 49-20-0354* 49-27-0355*
38,1 mm 49-20-0384A 49-27-0385*
‘é’; 41,3 mm 49-20-0414* 49-27-0415*
"_I" 47,6 mm 49-20-0474 49-27-0485*
50,8 mm 49-20-0514 49-27-0515*
54,0 mm 49-20-0544 49-27-0545*
63,5 mm - 49-27-0645
73,0 mm - 49-27-0735
76,2 mm - 49-27-0765
89,9 mm - 49-27-0895
3 101,6 mm - 49-27-1015
152,4 mm - 49-27-1515*
Bolzenhalter 82-50-310B 82-50-308A

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

*

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweielemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
Ihnen ein Angebot.
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Typ

CD-ISO-Nagel

Werkstoff

Stahl 4.8 verkupfert

(schweilgeeignet)

Geeignet flr Bolzenzufiihrung

Manuell

z. B.

2 Q2
©
)
2,6 =
©
<
Q0 .
3 @ i Abb. mit ISO-Clip
L) 1 (nicht im Lieferumfang enthalten)
Nicht festgelegte Einzelheiten sind Herstellerentscheidung.
Durchmesser _
92 mm 22,6 mm 2 3 mm
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
41-02-020* 41-26-020* -
41-02-030* 41-26-030 41-03-030*
41-02-040* - 41-03-040*
° 41-02-050* - 41-03-050*
b= 41-02-060* 41-26-060* 41-03-060*
3 41-02-065" - -
41-02-070* - 41-03-070*
41-02-080* - 41-03-080*
v 41-02-090* - 41-03-090*
41-02-100* - 41-03-100*
Bolzenhalter 82-50-020 82-50-027 82-50-030

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

*

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweilelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

lhnen ein Angebot.
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Geeignet flir Bolzenzufiihrung

Typ Werkstoff

Manuell
z. B.

CD-ISO-Nagel
| O]
(@)]
2 o :CU
2 Z
2,6 = 1
o}
2 | O
» i Abb. mit 1SO-Cli
3 B ! (nicht im Liefg:lumfang e“r:thalten) (L)
Nicht festgelegte Einzelheiten sind Herstellerentscheidung. DI
Durchmesser > O
@2 mm @ 2,6 mm @ 3 mm
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
42-02-020* - --
42-02-030* - 42-03-030*
42-02-040* - 42-03-040*
° 42-02-050* - 42-03-050*
g‘ 42-02-060* -- 42-03-060*
5 42-02-065 - -
42-02-070* -- 42-03-070*
42-02-080* -- 42-03-080*
1 Z 42-02-090* -- 42-03-090*
42-02-100* -- 42-03-100*
Bolzenhalter 82-50-020 82-50-027 82-50-030

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

*

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweielemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
Ihnen ein Angebot.
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ARC-ISO-Stifte —

Geeignet flr Bolzenzufiihrung

Typ Werkstoff

Manuell
z. B.

Stahl 4.8 verkupfert

ND — ARC-ISO-Stifte* | ™ etoseieney

A2-50
4,
d,x0,1 4 l,+1 2)
.
. A T
3 25 bis 300 il
I y i
4 25 bis 500 : =/ '\_ ~
|2 +3 | | ]
5 25 bis 500 | —— —
'L Abb. mit ISO-Clip
6" 25 bis 500 - ! (nicht im Lieferumfang enthalten)

Nicht festgelegte Einzelheiten sind Herstellerentscheidung.

Durchmesser

Bestell-Nr.

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

Stahl 4.8
verkupfert 79-13-XXX 1 79-14-XXX 1 79-15-XXX 1 79-16-XXX 1

(schweiBgeeignet)

Material

A2-50 79-13-XXX2 79-14-XXX2 79-15-XXX2 79-16-XXX2

80-04-959 80-04-960 80-04-961 80-04-962

Bolzenhalter
80-05-452 80-05-513 80-04-956 80-04-957

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Keine Lagerware. Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.
Bitte senden Sie uns die Bestell-Nr. mit Ihrer Anfrage. In der Bestell-Nr. ist ,XXX* durch die jeweilige Lange (z.B. 025 fiir 25 mm) zu ersetzen.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweillelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1)  InAnlehnung an DIN EN ISO 13918

2) Die Lange nach dem SchweiRen |, ist ein Bemessungswert.
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Geeignet flir Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff Py
z. B.
Clips / Stahl 4.8 verzinkt
Nagelschutzkappen A2-50
3 x geschlitzt V 4 x geschlitzt 6 x geschlitzt V

Nicht festgelegte Einzelheiten sind Herstellerentscheidung.

Durchmesser

\

@38/05

©38/02 ©38/03 238/04

Schlitze

Schlitze
Schlitze
Schlitze

Clips / Nagelschutzkappen -

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Stahl 4.8
— . 49-12-001 6 49-13-001 6
2| DIk 49-12-001A 4 | 49-13-001A | 3 49-14-001 | 3 | 49-15-001 | 3
g
49-22-001A 4
A2-50 49-22-001C 6 49-23-001 3 49-24-001 3 49-25-001 3
Durchmesser -
Q o Q @
i = - -
230/ 2 £ ©030/93 T 030/94 £ ©30/95 =
(&) (&) (&) (&
n n n n
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Stahl 4.8
Il verzinkt -- - - _
o (schweiBgeeignet)
©
=
A2-50 49-22-001 6 - -- -

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt Schweielemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1)  Das mehrfache Schlitzen erhéht die Kraftverteilung auf die einzelnen Lamellen und reduziert die Schiefstellung des Clips.
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Clips / Nagelschutzkappen -

Geeignet flr Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff
Manuell
z.B.
N ahl 4.8 ve
age appe A 0
1 i
T
i .
P i
t !
3 x geschlitzt V 4 x geschlitzt 6 x geschlitzt

Nicht festgelegte Einzelheiten sind Herstellerentscheidung.

*

Durchmesser

\

©38/02

Bestell-Nr.

©38/03

Schlitze

Bestell-Nr.

@38/04

Schlitze

Bestell-Nr.

@30/95

Schlitze
Schlitze

Bestell-Nr.

49-13-005

49-14-005

\

Bestell-Nr.

47-83-001

K|l Stahl 4.8
5 .
|l verzinkt 49-12-005 | 3
Il mit Kunst-
stoffkappe
Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog
Liange
Bestell-Nr.
s
)
g Kunststoff 47-82-001

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

|lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweilRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir
lhnen ein Angebot.

1)

Das mehrfache Schlitzen erhéht die Kraftverteilung auf die einzelnen Lamellen und reduziert die Schiefstellung des Clips.
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Geeignet flir Bolzenzufiihrung
Typ Manuell
CD-Verbundstifte®
Material A Material B =1 I
d, d, !, (Buchse) (Stift) — Q9
=
Matanal B ‘F)
] . ©
23 26 siehe Tabelle AlMg3 siehe Tabelle Wishertel ' (-
oL - I S
- = O
2d3 [
Nicht festgelegte Einzelheiten sind Herstellerentscheidung. g
1
Linge _ D
50 mm 60 mm 70 mm 80 mm @)
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Stahl 4.8 verkupfert 79-45:0501* | 79-45-0601* | 79-45-0701* | 79-45-0801*
” geeignet)
s
.
% A2-50 79-45-0502* 79-45-0602* 79-45-0702* 79-45-0802*
=
CrNi-Stahl 1.4571 (A4-50) 79-45-0504* 79-45-0604* 79-45-0704* 79-45-0804*
Y
polzenhalter 80-04-959 80-04-959 80-04-959 80-04-959
)]

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

Keine Lagerware. Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

lhre Wunschabmessung ist in der Tabelle nicht aufgefiihrt - HBS fertigt SchweiRelemente auch auf Kundenwunsch. Bitte fragen Sie bei uns an. Gerne unterbreiten wir

lhnen ein Angebot.
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SchweiBverfahren:
MARC-Schweilen mit magnetisch bewegtem Lichtbogen

MARC-SchweiBmutter Typ Hex\t

Bezeichnung fir eine Sechskantmutter nach HBS-Vor-

gaben
60-06-0082
60-08-0082A
60-10-0092
60-12-0112

A2-50
ab Seite 72

Weitere Hulsen und Muttern auf Anfrage
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Bolzentypen, Kurzzeichen, Werkstoffe, Normen, mechanische Eigenschaften

Werkstoffe Gewinde

Fir den Anwender ist die Belastbarkeit der Verbindungsteile Gewinde entsprechen DIN ISO 724, Toleranzlage 6g.

und damit ihre mechanischen Eigenschaften entscheidend.

Andererseits werden bei einem Teil der Applikationen erhdhte SchweiBBelemente mit Sonderspezifikation auf Anfrage

Anforderungen an die optische Nahtglite, die Druck- und
Gasdichtheit gestellt. Diese Eigenschaften werden nicht nur
durch den Schweil3prozess bestimmt, sondern auch durch
den verwendeten Werkstoff.

Muttern aus nichtrostendem Edelstahl (A2, A4) zeigen gegen-
Uber Stahl eine deutlich héhere Prozess- und Funktionssi-
cherheit sowie eine lange Lebensdauer.

Sechskantmutter nach DIN 934 / ISO 4032 (A2, A4)
Aufgrund der geometrischen Gestaltung eignen sich diese
Sechskantmuttern fir einfache Befestigungsaufgaben. Die
Sechskantmutter nach DIN 934 berticksichtigt nur bedingt
konstruktive Bauteilanforderungen wie Zentrierung und Ge-
windedurchgangigkeit sowie Schweilprozesseinfllsse.

HBS-Schweifmuttern Typ Hex"'t (A2-50)

Im Gegensatz zur Sechskantmutter nach DIN 934 / ISO 4032
wurde die HBS-Schweifimutter Typ Hext an die Anforde-
rungen des MARC-Prozesses angepasst. Die konstruktiven
Gestaltungsmerkmale der HBS-Schweilmutter Typ Hex«
bericksichtigen die Zentrierbarkeit auf Durchgangsbohrun-
gen sowie die durchgehende Gewindegangigkeit bei den
empfohlenen Bohrungsdurchmessern. Durch die konstrukti-
ve Gestaltung der Anschwei3geometrie wird eine gas- und
druckdichte SchweiRnaht ermdglicht.
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MARC-Schweil3elemente

Geeignet fur Bolzenzufiihrung
Typ Werkstoff
Manuell
z. B.
MARC-Schweilmuttern
o A2-50
Typ Hex
01 geeignet fur
SWwW d1 d2 d +0,1..40,4 i h1 X h2
in mm Loch inmm | inmm d1
in mm
14 M6 10,5 10,6 7,5 8 o 1 P
Ry ! e
AN L 1 Ly
c C By Lty
14 M8 10,5 10,6 7,5 8 W s,
-“-//'ﬁﬁ F A
i o
17 M10 12,5 12,6 8,5 9
d2
SW
19 M12 14,8 14,9 10,5 11
Durchmesser

\ 4

Bestell-Nr. Bestell-Nr.

Bestell-Nr. Bestell-Nr.

60-06-0082* 60-08-0082A* 60-10-0092* 60-12-0112*

Material

Hiilsenhalter 88-22-532 88-21-107 88-21-108 88-21-109

Weiteres Zubehor siehe Zubehor-Katalog

* Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

72 HBS Welding Systems GmbH www.hbswelding.systems n You
Tel. +49 8131 511-0 sales@hbswelding.systems



SchweiRelemente flir spezielle Anwendungen - Beispiele

SC-Kragenbolzen / GroRflanschbolzen
mit Kunststoffkappe

Die Kunststoffkappe dient zum Schutz vor mechanischen Beanspruchungen
wie z. B. Schlag und erspart das manuelle Abdecken vor Lackierarbeiten.

10-70-825* 10-70-815* 10-70-612W*

T-Bolzen

Das nach seiner Geometrie benannte Schweiflelement wird am zylindrischen
Schaft geschweildt. Mittels Durchstecken und Einrasten kénnen Befestigungs-
elemente aus Kunststoff oder Metall wie Clips, Klemmen oder Zierleisten

am Kopf des Bolzens arretiert und gefuhrt werden. Die Abmessungen des
T-Bolzens erlauben geringe Einbauhéhen und hohe Abzugskrafte.

10-23-054*

GroRflanschbolzen (mit und ohne Lacknut)

Durch den GroRflansch wird eine Ubertragung von hohen Drehmomentbelas-
tungen ermdoglicht. Langsnuten (Lacknuten) im Gewinde dienen beim Lackie-
ren zum Ablauf von Uberschissigem Lackes. Beim Aufschrauben der Mutter
nach dem Lackieren helfen die Langsnuten beim Abtragen des Uiberschiissi-
gen, getrockneten Lackes.

14-56-0185Z2* 11-56-013LZ* 10-16-2017Z*

SchweiBelemente mit Dogpoint

Eine mdgliche Ausfiihrung des Bolzenendes ist der sogenannte Dogpoint —
ein kurzer oder langer Zapfen mit flacher Spitze (in Anlehnung DIN 78, Typ
SD bzw. Typ LD). Dieser Zapfen mit reduziertem Schaftdurchmesser dient als
Einfadelhilfe fur die aufzubringende Mutter, insbesondere bei deren automati-

scher Zuflihrung.
I.a %

12-55-020Z* 12-04-010Z* 10-25-014*

ARC-Abbrechstifte

Die geometrische Ausfuhrung eines Bolzens als Abbrechstift ermdglicht das
Aufschweillen von vergleichsweise kurzen Schweilelementen auf Bauteile.
Durch die Verlangerung des Bolzens werden die Fixierung im Bolzenhalter
und die Zufuhrung eines Keramikrings ermdglicht. Nach dem Schweilvorgang
kann der nicht benétigte Fixierteil durch Abbrechen entfernt werden.

10-08-05020*
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Schweilelemente fur spezielle Anwendungen

SchweiRelemente flir spezielle Anwendungen - Beispiele

ARC-SC-Grobewindebolzen (Sondergeometrie)

=

40-25-0155A*

SC-Gewindebolzen mit reduziertem Flanschdurch-
messer (Miniflansch)

19-55-010M

UT Stifte fiir spezielle Anwendungen

j

12-88-19680

Wellenanker / ARC-Fixierstifte (Fiberfix) /
ARC-Flachanker

79-36-0504* 79-25-1002* 79-56-0252*

v

Kugeln

@ 4:10-20-004* @ 5:10-20-005* @ 6: 10-20-006*

Mindestmenge, Lieferzeit und Preis auf Anfrage.

Wir freuen uns auf eine Anfrage nach Schweildelementen fur lhre spezielle Anwendung.
HBS Bolzenschweiss-Systeme GmbH & Co. KG

Felix-Wankel-Stralte 18
85221 Dachau
DEUTSCHLAND

Tel: 08131 511-0

E-Mail: national@hbs-info.de

74

HBS Welding Systems GmbH
Tel. +49 8131 511-0

www.hbswelding.systems n .E
sales@hbswelding.systems




HBS ist Technologiefuhrer
in der Hulsen- und BolzenschweilRtechnik

Sie suchen nach neuen Wegen in lhrer Fertigung, bendtigen mehr Effektivitat und Effizienz in |hrer Pro-
duktion und brauchen eine hohe Qualitat der SchweilRverbindung? Wir bieten lhnen fur Ihre Anwendung
die passenden Lésungen — Geratetechnik — Schweillelement — Schweilprozess.

Unsere Geratetechnik ist von der hauseigenen Entwicklung bis zur Fertigung natirlich komplett

MADE & DESIGNED
IN GERMANY

Kontaktieren Sie uns fur eine individuelle Beratung
oder stbbern Sie in unserem umfangreichen
Bolzenschweil3-Systeme-Katalog.

Bolzenschweil3-Systeme Katalog

Ihre komplette Ausristung und Zubehor fir unser
Produktsortiment finden Sie hier in unserem
ausfihrlichen Zubehdrkatalog.

Zubehor Katalog
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https://hbs-info.de/uploads/products/HBS_Katalog_Bolzenschweisssysteme.pdf
https://hbs-info.de/uploads/products/HBS_Katalog_Zubehoer.pdf
https://hbs-info.de/uploads/products/HBS_Katalog_Bolzenschweisssysteme.pdf
https://hbs-info.de/uploads/products/HBS_Katalog_Zubehoer.pdf
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